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Cihazici yardim

Giris

Bu yerlesik yardim, SHAFTALIGN touch kullanicilarina destek olmak amaciyla bilgi
vermektedir.

Yerlesik yardimi kullanma
Yerlesik yardima ana ekrandan erisilir. Yerlesik yardima erismek icin énce "Home" (Ana
ekran) ﬁ' simgesine ve ardindan soru isaretine . dokunun.

Baglama duyarli yardima belirli ekranlardan bu ekranlarda bulunan soru isareti simgesine ®
dokunarak erisilebilir.
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« (1) Baslangig ekranina dénmek igin Uzerine dokunun.

o (2) Geri gitmek icin Uzerine dokunun.

o (3) Bu yerlesik yardimin acilis sayfasina gitmek icin Uzerine dokunun.
« (4) lleri gitmek igin Uzerine dokunun.

e (5) Yerlesik yardimda metin aramak igin Uzerine dokunun. Bir ekran klavyesi ile
birlikte bir arama alani belirir.

« (6) Bu yerlesik yardimda kuguk resimler kullaniimistir. Gorlntlyl daha iyi gérmek icin
blyltmek Uzere klglk resimlere dokunun.
Uzaklastirmak ve devam etmek igin blyuttlmus gorintiye dokunun.

SHAFTALIGN fouch 7



Cihaziciyardim

o (7) Gezinme panelini gizleme oku, gezinme menusl 6gelerini gizlemek icin kullanilir.
Gezinme mendisu 6gelerini gizlemek veya gbstermek igin oka dokunun.

o (8) Ekrana 6zel bu yardim simgesi, baglama duyarli yardima erismek icin kullanilir.

=)

Not

Yerlesik yardimda siklikla kullanilan ilgili diger konulara erismek igin sayfanin alta
dogru kaydirilmasi 6nerilir.

Dokiimantasyon

=)

Not

Bu yerlesik yardim ile diger 6nemli ve ilgili misteri belgeleri, saglam tabletteki
"Manuals" (Kilavuzlar) klasérinde PDF olarak kaydedilmistir. Klasére erismek igin
saglam tablet, Windows isletim sisteminin kullanildigi bilgisayara baglanir. Windows
isletim sistemini bulunan bilgisayarin saglam tablete erismesine izin verin ve ardindan
gerekli klasére erismek icin "Tablet" (Tablet) tzerine cift tiklayin.

« = 4 am r ThisPC » SHAFTALKGN towch » Tablet w O t o

# Cuick acoess Firmwarelipdate
I Desiacp
J Downloads
2| Decisnénts
= Pictures
A_Introduction Topics

| e yelected
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Cihazici yardim

Bilesenler

Saft hizalama igin ana 6lglim bilesenleri saglam tablet, sensor ve yansiticidir.

Saglam tablet

(=m={=i]
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Cihaziciyardim

(1) Glc digmesi — saglam tableti agmak icin kullanilir.
Gic digmesine basin ve tablet acilana kadar basili tutun.

(2) On kamera

(3) Ortam 1s1g1 sensori

(4) Ses kapama tusu (asadidaki nota bkz.)

(5) Aski (cihazin iki tarafinda)

(6)Arka kamera

(7)LED flas

(8)Katlanir ayak - cihazi parmakliga asmak veya uygun gorintile pozisyonunda tutmak
igin)

(9)Yakin alan iletisimi (NFC) anteninin konumu

(10)Koruyucu tampon

(11)Cok amacli C tipi USB konnektori — saglam tableti sarj etmek igin veya tableti
bilgisayar gibi bir yardimci donanima baglamak icin kullanilir

(12)Manyetik aski - cihazi manyetik ylzeylere asmak icin kullanilir

=)

Not

Bu saglam tablette calisan tek uygulama Shaft Alignment (Saft Hizalama)
uygulamasidir ve bu uygulama sadece peyzaj modunda calismaktadir. Belirli bir amacgla
kullanilan bu cihaza baska uygulamalar yuiklenemez.

Ekran alintilari cihazda 1 ve 4 tuslarina ayni anda basilarak alinabilir.

Cihaz donarsa veya yanit vermezse 1 ve 4 tuslarina 7 saniyeden uzun sire basarak
yeniden baslatabilirsiniz.

Sadlam tablet, dokunmatik ekranina dokunularak ve kaydirarak kullanilir. Gig digmesine (1)
basilip digme basil tutularak agilir.
Cihaz glic digmesine (1) basilip diigme basili tutularak kapatilir. Ekranda iki ipucu gorinar.

10
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Cihazici yardim

Saglam tableti kapatmak igin "Power off" (Kapat) simgesine dokunun.

I
Saft uygulamasindan cikilabilir ve ana ekranda gésterilen kapatma simgesine [O]
dokunarak cihaz uyku moduna gegirilebilir.

AEIEE

Configuration

Ekranda uyku moduna gegmek igin onay isteyen bir ipucu gorindr.

Do you really want to go to sleep mode?

10

Secimi onaylamak igin simgesine dokunun.

Cihaz arayiizi
Saglam tabletin cok amagli konnekt6ri (1) cihazi sarj etmek ve bilgisayara baglamak igin

kullanilir. Bilgisayara baglandiginda tabletten veri aktarilabilir veya cihaz aygit yazilimi
guncellemesi gercgeklestirilebilir.

SHAFTALIGN fouch 11



Cihaziciyardim

Pili sarj etme

Sadlam tableti ilk kez kullanmadan 6nce veya tablet uzun bir sire kullaniimadiktan sonra pili

sarj edin.
Sadece tedarik edilen sarj cihazini ve uygun bir USB C - USB A kablosu kullanin.

. Standart USB A ucunu (1) tedarik edilen USB sarj cihazina baglayin.

o USB C ucunu (2) saglam tabletin cok amacl konnektorine takin.

« USB sarj cihazini sebekeye baglayin.

. Tamamen sarj olduktan sonra sarj cihazini saglam tabletten gikarin ve sarj cihazinin

fisini gekin.
Sarj kapasitesi, ekranin sag Ust kdsesindeki glic simgesi (1) ile gosterilir.
Jeumsnt et e | Wi 0082016
© O
@
E[[:[Dj ":Ei] [ﬁ
é& =) =)
@

®
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Cihazici yardim

sensALIGN 3 sensor ve yansitici

sensALIGN 3 sensor

Sensoérde entegre Bluetooth bulunur ve saftlar dénerken lazer 1sininin konumunu

6lgen bir konum dedektéri icerir. Sensdrde, ayrica saft donus dlgimleri igin bir
elektronik egim 6lcer bulunur. Sensérin icindeki yar iletken lazer diyodu, bir

ylzeye carptigi noktada gortlebilen bir kirmizi 1sik 1sini (dalga boyu 630 — 680 nm)
yayar. 2. sinif lazer 1sini yaklasik 5 mm'lik (3/16") bir cap ile yayilir.

Sensorin 6n tarafinda iki adet gosterge LED'i bulunur. Sensore 6n yiziinden bakildidinda, sol
LED lazer 1sin ayarlamasini ve sarj durumunu gosterir. LED, o anki isleve gére kirmizi,
turuncu ya da yesil yanar. Sagdaki LED, Bluetooth iletisim durumunu gosterir, tarama
yaparken ve iletisim kuruldugunda mavi yanar.

Sensor suya ve toza dayaniklidir (IP 65). Dahili optik ve elektronik pargalar iceriden
yalitimlidir ve bu sayede olasi bir kirlenmeyi 6nler.

Sensodr, dahili 3,7 V 5 Wh sarj edilebilir lityum iyon pil ile galistirilir.

Sensor, Acma/Kapama digmesine basilarak acilir. Sensor acgildiginda kirmizi LED yanar.
Sensoér, Acma/Kapama digmesine basilarak ve her iki LED sénene kadar basil tutularak
kapatilir.

A

UYARI
Sensor acildiginda, lazer i1sini génderilir. Lazer isinina BAKMAYIN!

Asadidaki cizimler sens6rin 6n ve arka tarafini géstermektedir.

1: Lazer i1sini durumu ve sarj islemi LED'i; 2: Lazer acik/Bluetooth iletisimi LED'i; 3: Lazer
Isini; 4: Cizilmeye dayanikli lens; 5: Sensér toz kapadi; 6: IP 65 muhafaza; 7: Kilitleme
digmesi; 8: Acma/Kapama digmesi; 9: Micro USB yuvasi

A\

DIKKAT
Hicbir kosulda muhafazadaki alti torks basli civata sékiilmemelidir, aksi halde tim
garanti gecersiz hale gelir.

SHAFTALIGN fouch 13



Cihaziciyardim

Sensor LED'leri

Acarken

Lazer isini
durumu

Sarj islemi

1 saniyeligine kirmizi, ardindan bir
saniyeligine de kirmizi ya da turuncu
yanar (pil kapasitesine gore) ve
sonrasinda kirmizi yanip sbnmeye
devam eder

Lazer "OFF" (Kapali) konumda
oldugunda kirmizi yanip séner

Lazer END (Son) konumundayken
turuncu yanip séner

Lazer ortalandiginda ya da 'Lazer OK'
(Lazer sorunsuz) konumundayken
yesil yanip séner

Hizl sarj esnasinda (%0 - %90) hizla
yesil yanip séner

Sarj durumu > %90 oldugunda
yavasca yesil yanip séner

Sarj durumu > %100 oldugunda
surekli yesil yanar

Sensori sarj etme

1 saniye mavi yanar ardindan
kirmizi yanip sénmeye devam eder
(lazer yayildigini gosterir)

Bluetooth iletisimi kuruldugunda bir
kez mavi ve ardindan g kez kirmizi
yanip soner (lazer yayildigini
gosterir). Bu siralama tekrar eder

Sensor bir sebeke kaynadi ya da bir bilgisayar kullanilarak sarj edilebilir.

=)

Not

Sensori sebeke kaynagdi kullanarak sarj etmek bilgisayar ile sarj etmekten hizlidir.

14
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Cihazici yardim

Tedarik edilen micro USB, sarj kaynadini sensére baglamak igin kullanilir.

Yansitici

Yansiticl daima saftin Gzerine veya hareket ettirilecek makinenin dayanikli kaplinine monte
edilir. Saft dénerken lazer 1sinini konum dedektériine geri yansitir. Kilitleme kolu, yansiticiyi
braket direkleri Gzerinde sabit tutmak igin ileri donik bir sekilde dénerek yatay konuma gelir.
Yansiticl, 1sin dogrudan sensALIGN 3 sensore geri yansiyacak sekilde dikey konumu ve yatay
acisi dedistirilerek (kelebek vidalarla) ayarlanir.

Yansiticl temiz tutulmalidir. Tedarik edilen lens temizleme bezini veya normalde diger optik
cihazlari temizlemek igin kullanilan ince bir toz alma firgasi kullanin.

SHAFTALIGN fouch 15



Cihaziciyardim

1: Hizl baglama-g6zme kolu; 2: Yatay acgi ayarlama diigmesi; 3: 90° cati prizma; 4: Dikey
konum ayarlama tekeri; 5: Olcme isareti = direklerin merkezi; 6: Destek diredi (yansiticinin
bir parcasi dedildir); 7: Yansitici toz kapadi

A\

DIKKAT
Yansitma oOnleyici kaplamayi korumak igin yogun bir sekilde parlatmaktan kaginin.
Kullanilmadiginda toz kapadini yansiticinin tizerinde tutun.

Sensor ve yansiticl etiketleri

Lazer glvenligini ve diger genel bilgileri aktarmada kullanilan etiketler, sistem bilesenlerinin
gbvdelerine yapistiriimistir.

o (1) Lazer guvenlik uyarisi semboll bulunan etiket sensériin 6n tarafindadir.

« (2) sensALIGN 3 sensoriin arka tarafinda (g etiketin bir arada oldugu bir etiket bulunur.
Ustteki etiket lazer giivenlik uyarisini gsterir. Alttaki etiket sensér kimligini, ilgili
sertifikay! ve bertaraf bilgilerini gosterir. Yuvarlak kalibrasyon kontroll etiketi,
kalibrasyon kontroll yapilmasi gereken tarihi gésterir; siyah ok isareti kalibrasyon
kontroll yapilmasi gereken ayi gosterir. Yil, etiketin ortasindadir. Bu (g etikette
asadgidaki metin yer alir:

LAZER RADYASYONU
ISINA BAKMAYIN

SINIF 2 LAZER URUNU
P<1 mW, A = 630-680 nm
IEC 60825-1:2014

24 Haziran 2007 tarihli, 50 sayili Lazer Bildirimine uygun sapmalar hari¢ 21 CFR
1040.10 ve 1040.11'e uygundur.

Tip ALI 21.901 PRUFTECHNIK GmbH
85737 Ismaning

. ftechnik.com
S.No. 2191 XXXX WWW.prurtechnik.c

Almanya'da

Uretilmistir
Tarih AA-YYYY AA-YYYY
HWS

IC igerir: 5123A-BGTBT121
FCC (Federal Iletisim Komisyonu) No Igerir: QOQBT121

16 SUrim:2.3



Cihazici yardim

3,7 V 5 Wh Sarj Edilebilir Lityum Iyon Pil Igerir
R 209-J00171

« (3) Yansiticinin arkasinda bulunan etiket
Etiket Uzerinde asadidaki metin yer alir:

S.No. XXXX XXXX
Tip ALI 5.110
HW 1.XX

Alman Mali 0 0574 0081

MSIP-CRM-BGT-
BT121

Muhafazayi
acmak ayari
bozar ve
garantiyi iptal
eder

PRUFTECHNIK AG
D-85737
Ismaning

SHAFTALIGN fouch
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Cihaziciyardim

Ana ekran

Ana ekran, cihaz agildiginda gosterilir. Ana ekrana ulasmak igin ﬁ' "Home" (Ana ekran)
simgesine de basilabilir.

(@) 16 15(2)
Ilgili simgeye basildiginda ona ait fonksiyonlara ulasilir:

o (1) "Horizontal alignment" (Yatay hizalama) simgesi, yatay hizalama uygulamasina
erismek icin kullanilir.

=)

Not
Bir varlik agiksa yurutilecek uygulamanin simgesinin yaninda bir onay imi
gorunar.
®© O
@

e | 2 | O

S | B
® @

o (2) "Soft foot" (Aksak ayak) simgesi, aksak ayak dlgimune erismek icin kullanilir.

o (3) "Vertical alignment" (Dikey hizalama) simgesi, dikey hizalama uygulamasina
erismek igin kullanilir. Bu simge devre digi ise, dikey hizalama simgesini etkinlestirmek
icin "New asset" (Yeni varlik) simgesine (5) dokunun.

o (4) "RFID" simgesi ilgili RFID etiketlerine atanan varhklari agmak icin kullanilir.

o (5) "New Asset" (Yeni varlik) simgesi yeni bir varlik baslatmak icin kullanilir (bu bir
pompa-motor kombinasyonu olabilir).

=)

Not
Acilan her varlik igin aralarinda saft hizalama ve aksak ayak 6lgimu de bulunan
farkl uygulamalar yurdtilebilir.

18 SUrim:2.3



Cihazici yardim

o (6) "Camera" (Kamera) simgesi dahili kameraya ulagsmak igin kullanilir.

o (7) "Asset park" (Varhk parkuru) simgesi, kayith tim varliklari ve sablonlari
gorunttlemek igin kullantlr.

« (8) "Resume" (Devam et) simgesi, cihaz acildiginda en son agilan varliga devam etmek
icin kullanilir (kaydedilmis olmasi sartiyla).

o (9) "Gallery" (Galeri) simgesi, saft uygulamasi dahilinde gekilen tim resimleri
gorintidlemek icin kullanilir.

o (10) "Upload" (Yukle) simgesi, varlik dlcimlerini Bulut siirticistne kaydetmek icin
kullanilir.

« (11) "Download" (indir) simgesi, Bulut siriictisiindeki varlik élgimlerini agmak igin
kullanilir.

« (12) "Configuration" (Konfiglirasyon) simgesi, Saft uygulamasi ayarlarini (bunlar
arasinda dil, tarih, saat, varsayilan ayarlar bulunur) konfiglire etmek ve yerlesik mobil
baglanabilirlik fonksiyonuna erismek igin kullanilir. Mobil baglanabilirlik, cihazin
kablosuz dosya paylasimina izin veren Bulut islevselligine erismesini saglar.

o (13) "Back" (Geri) simgesi bir 6nceki ekran dénmek icin kullanilir.
« (14) "Power-off" (Kapat) simgesi, saglam tableti uyku moduna gecirmek icin kullanilir.

« (15) "Flashlight" (Flas 1s1g1) simgesi, saglam tabletin LED flasini acmak/kapamak igin
kullanilir.

o (16) "Help" (Yardim) simgesi yerlesik yardim dosyasina ulasmak igin kullanilir.

SHAFTALIGN fouch 19



Cihaziciyardim

Yapilandirma

Asadidaki ayarlara ve 6gelere konfiglirasyon simgesinden erisilebilir:

» 'System settings' (Sistem ayarlari) asagidaki 6geleri ayarlar:

™ Language English
SYSTEM SETTINGS

i Date 18.06.2019

Y Tire 14:42 DEFAIAT SETTINGS

Y5 Time zone (UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Ro_.

. WHELESS
= Animation state O

] Auto brightness

- SEMSOR LIST
I Prefered results view 20 or 30 El

Power cplions Standard mode ABOUT

> Dil (sistem dili); > Tarih; > Saat; > Saat dilimi;

> Animasyon durumu — 06lgl, 6lgim ve sonuglar ekranlari arasindaki gegisi dizenler.
Hizli ve standart olmak lzere iki opsiyon mevcuttur. "Animation state" (Animasyon
durumu) aciksa ekranlar arasindaki gecis standart olarak ayarlanmistir ve bu nedenle
fark edilebilir. Kapaliysa gegis hizlidir.

> Otomatik parlaklik - dokunmatik cihazin ekran parlakligini ayarlar. "Auto brightness"
(Otomatik parlaklik) aciksa ekran parlakligi otomatik olarak ayarlanir. Kapaliysa ekran
parlakhd parlaklik kaydirma diigmesi saga ya da sola siriklenerek manuel olarak
ayarlanabilir.

(w06 2019 1]
™ Language English
SYSTEM SETTINGS

i Date 18.06.2019

) Tirwe 14:53 DEFMAT SETTINGS
TS Time zone {UTC+01:00) Ammsterdam, Bedin, Berm, Ro...

= WIRELESS
* 1 Animation state \)
+ | Awuto brightness
SEMSOR LIST
@)

ol Preferred results view 20 or 3D EL ABOUT

Powes oplions Standard made _

> 2D veya 3D tercih edilen sonug gorintlsu

> GUg secenekleri — dokunmatik cihazdaki gic kullanimini yénetmek igin kullanilir.
Mevcut dort glic modu sunlardir: "Standard" (Standart; ekran 10 dakika sonra kararir ve
20 dakika sonra uyku moduna geger), "Maximum" (Maksimum; kararma ve uyku modu
yoktur), "Presentation" (Sunum; ekran 1 saat sonra kararir, fakat asla uyku moduna
gecmez) ve "Minimum" (ekran 3 dakika sonra kararir ve 5 dakika sonra uyku moduna
gecger). Uyku modundan gikarmak igin glic digmesine basin.

'Default settings' (Varsayilan ayar) uzunluk, agi ve sicaklik birimlerini ayarlamak igin
kullanilir; varsayilan ¢ap buradan ayarlanabilir. Ayni zamanda sonuglari elde etmek igin
gerekli Aktif Saat 6lcim noktalarinin sayisini ayarlamak igin de kullanilir. 3 — 5 nokta
ayarlanabilir. Sonuglar icin en az 3 6lcim noktasi gerekse de kullanilabilen en ylksek
sayida noktanin alinmasi énerilir.

Dengelemenin ardindan okunan dederlerin otomatik olarak alinmasi ve kullanilacak
tolerans tirl de 'Default settings' (Varsayilan ayar) menisiinden ayarlanabilir.

20
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Cihazici yardim

[ oo i 0320200857)

b Units 0.01 mm

SYSTEM SETTINGS
£ Coupling anghe wnit degrees
[ Temperature unit Celsius DEFALLT SETTINGS
(7} Default diameter 100 mrm
- WRELESS
(.}, Default RPM 1800
& 1 Take points automatically after stabilization O

BEME0R LIST

(D) Default wolerance type Combined 50 Hz & 60 Hz
4% Active Clock points limit 4 points ADOUT

)

Not

Metrik birimler kullanirken cihazla kullanilan fiziksel rakamlarin ¢ézunarlagu iki
(0,01 mm) ya da lg (0,001 mm) ondalik olarak ayarlanmalidir. Bu dlgiim
hassasiyeti "Measurement" (Olgiim), "Results" (Sonuglar) ve "Live Move"
ekranlarinda kullanilabilir. "Dimensions" (Boyutlar) ekrani yalnizca pozitif tam
sayilar kullanir.

Ayarlanan zaman, bagimsiz olarak diizenlenmedigi slirece varsayilan RPM’e
endekslidir. Ornedin zamani “Central America” (Orta Amerika) icin ayarlamak,
1800 RPM’lik bir varsayilan ile sonuclanir. Zaman dilimini “London” (Londra) igin
ayarlamak 1500 RPM’lik bir varsayilandir.

|\

. Etkinlestirildiginde saglam tableti mevcut kablosuz aglara baglamak igin 'Wireless
connection' (Kablosuz baglanti) kullanilir.

SHAFTALIGN fouch
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Cihaziciyardim

T
HETWORK NAME STATUS
SYSTEM SETTINGS
Wireless connection

DEFMNLT SETTINGS

WIRELESS

BEMEOR LIST
ABOUT
MWETWORK NAME STATUS
SYSTEM SETTINGS
Wireless connection @]
) PTOffice il Connected
DEFALALT SETTINGS
CM2.4 il
EC Bayern al WIRELESS
PT Guest
SEMSOR LIST
PTLean
wl
CM5.0 il

DIRECT-Q0DEISMWSN1 6-032msE

Not
Saglam tablet, yalnizca oturum agmak icin ayri web tarayicilari agmayan
kablosuz aglara baglanabilir.

o Sensor listesi mevcut tim sensdrleri gosterir.

[Cmsn a0 20000
(8] oceviceTvRE BTS/MH CONMECTION  VISIBLE
SYSTEM SETTINGS
[ sensALIGN 3 55500596 Bluetooth .
SeAsALIGN 3 33060468 Bluetooth

DEFALALT SETTINGS
WIRELESS
SEMSO0R LIST

ABOUT

« "About" (Hakkinda) ekraninda cihaz seri numarasi, uygulamanin aygit yazilimi strimi
ve kullanilabilir bellek alani gosterilir.
Gegerli olan GNU General Public License bilgisine "Licences" (Lisanslar) (1) simgesine
dokunarak erisilebilir.
Not: Lisanslar yalnizca ingilizce dilinde gériintiilenebilir
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SHAFTALIGN®

Serial number:
Firmweare version:
Free memory space:

PRUFTECHNIK Dieter Busch GmbH

Oskar-Messter-Str. 19-21
B5737 Ismaning
Germany

wwow, pruftechnik.com

RSZKCOHKPCH
2.3 (106858)
53GB

SYSTEM SETTINGS
DEFALLT SETTINGS
WIRELESS
SEME0R LIST

ABOUT

SHAFTALIGN fouch
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Cihaziciyardim

Dahili kamera

Fonksiyona erismek igin 'Camera' (Kamera) simgesine dokunun.

ol o -c

Cihazi, fotografi gcekilecek objeye odaklayin. Obje, ekran lzerinde gorintilenir.

o (1) Otomatik 1sik ayarini da iceren kapali mekan, agik mekan ve gece goérintilemesine
yonelik kamera ayarlari - Istediginiz 151k ayari simgesine basin (Flas
acilabilir/kapatilabilir; Otomatik mod, otomatik 1sik ayari icindir).

« (2) Ekranda odaklanilan objenin bir fotografini cekmek icin @ "Fotograf cek"
simgesine basin.

o (3) Cihaz galerisine erismek igin bu konuma dokunun. Dokunmatik cihaz kullanilarak
gekilen tim resimler bu konuma kaydedilir.

« (4) Fotografi cekilecek obje
e (5)Ana ekrana geri donmek igin k@ simgesine dokunun.

« (6)One ve arkaya bakan kameralar arasinda gegis yapmak icin ‘@ simgesine
dokunun.

Galeri

GALLERY

02.07.2019

Mach-Prop-001 Mach-Prop-001

- b.
'.'.'

DE 2 O

Kaydedilen tim resimleri goérintlilemek igin yukari veya asadi basip sirikleyin. Tim resimler
minyatlr olarak gérintilenir.

« (1) = tusuna basildiginda kullanici, objelerin fotograflarinin gekilebilecedi resim
ayarlari ekranina geri doner.
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Cihazici yardim

« (2) tusuna basildiginda ana ekran acilir.

o (3) Resmi tam boyutunda géruntilemek icin bir minyatire basin.

Galerideki resimler istenen resme dokunularak silinebilir. Bu resim tam boy olarak goésterilir
ve ardindan ¢6p kovasi simgesine (1) dokunarak silinebilir.

Ok isareti simgeleri 2/3 kullanilarak galerideki resimler arasinda gezinilebilir.

=)

Not

Galeriye kaydedilen goruntiler kisisel bir bilgisayara ancak bir varliga atanmis ise
aktarilabilir. istenilen fotograf ya da ekran gériintiisii alinmadan dnce bu ilgili var olan
ya da yeni varlik agilmalhidir. Yakalanan ekran gérintiisii ancak o zaman kisisel
bilgisayar yazilim ARC 4.0'a transfer edilebilir.
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Cihaziciyardim

RFID

Saglam tablet, asagidaki islemleri gergeklestirmek igin bu otomatik teshis teknolojisini
kullanmaktadir:

o Hizalanacak varliklari teshis etme
« Ilgili varliklari dogrudan cihaza girme
. Otomatik olarak verileri ve sonuglari dogru varlik altinda kaydetme

Kaydedilen bir varhg: bir RFID etiketine atama

Kaydedilen varlhklari gérintilemek icin ana ekrandan [' "Asset park" (Varlik parkuru)
simgesine dokunun.

ASSET LIS TEMPLATE LIST

ASSETID DATE & TIME ~ STATUS

L0123 13.08.2019 05:54

Asset 2123 12.08.2019 0810
Dnmmage Pump 255 [1] 12.08.2013 0557

Drainage Pump D223 12.08.2019 05:03

OHF232 08,08.2019 1250 i

MFeet lll 26.07.2019 D6:04

5 b .

RFID etiketine atanacak varliga [1] dokunun ve ardindan RFID simgesine [2] dokunun.

RECORDING TO RFID TAG

Place device near RFID tag and wait until data is wittén on the RFID tag

] -0 @

Sadlam tableti dahili NFC anteni RFID etiketine mimkiin oldugunca yakin olacak bir konuma
getirin (bir santimetreden daha az).
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Cihazici yardim

« (1) Yakin Alan iletisimi (Near Field Communication - NFC) anteni sembol(i

Veriler RFID etiketi Gzerine yazilir yazilmaz ilgili ipucu ekranda goérundar.

RECORDING TO RFID TAG

Data written inta RFID chip

Ekrandan cikmak igin tusuna basin.

=)

Not

Ancak bu RFID etiketine daha dnce veri atanmissa verilerin tzerine yazilmasini talep
eden bir ipucu ekrana gelir.

Bir RFID etiketine atanmis bir varlik olciimiinii agma

D)
Ana ekrandan L’ "RFID" simgesine basin.

READING FROM RFID TAG

Place device néar RFID 1ag and wait until data are read from RFID chip

Saglam tableti dahili NFC anteni RFID etiketine mimkuin oldugunca yakin olacak bir konuma
getirin (bir santimetreden daha az).

READING FROM RFID TAG

Do you want 1o open "Drainage Pump 255 asset?

L ©] O
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Varlik élgimand agmak igin simgesine dokunun.

O
S| B | ©

Varlik adi ana ekranda gérintilenir. Uygulamayi baslatmak igin saft hizalama simgesine [1]

dokunun.

.
A n B K oN n o D
8

*

= +

8
5
2
0

“
Enter sensor to reflector (prism) dimension then tap (& m

Not
Ancak RFID etiketine higbir veri yazilmamis olmasi halinde bilginin eksik oldugunu
belirten bir ipucu ekrana gelir.

28
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Cihazici yardim

Bulut siliriicusuini kullanma

PRUFTECHNIK Bulut siiriiciisiinii kurmak icin bir ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0
(ARC 4.0) lisansi gereklidir. Bulut surlcisu, farkli cihazlardan bilgisayar yazilimi ARC 4.0 ile
alinan guincel varlik élgimlerinin paylasilmasini saglar.

=)

Not
Varliklarin ARC 4.0 ile aktarilmasini saglamak igin saglam tablet ve bir ag arasinda
kablosuz baglanti kurulmasi gerekir.

Bir varhgi Bulut siiriiciisiine aktarma
Bir 6lcimi sonlandirdiktan sonra varlidi (1) kaydedin ve ardindan Bulut sirilcisiine yukleyin.

TEMPLATE LIST

ASSETID DATE & TIME .~ STATUS

12 28.08.2019 18:31

Tawer Min 28082019 16:03

* Tower Pump 234 28.08.2019 13:40 l

) alelels s KEHNEH

"Upload" (Yukle) simgesine (2) dokunun. Varlik ARC 4.0 "Exhange" (Veri alisverisi) ekraninda,
“complete” (Tamamlandi) durumundayken gorindr. Varhidi Bulut stiriicisiindeki uygun
konumuna surikleyin ve birakin.

Bir varhgi Bulut siiriiciisiinden indirme

ARC 4.0 "Exhange" (Veri alisverisi) ekranindan istediginiz varligi *Name” (Isim) bélmesine
surukleyin ve birakin. Varlik "ready" (hazir) durumunda gdrindr.

Dokunmatik cihazin ana ekranindan "Download" (indir) simgesine (b dokunun. Secilen
varlik, varlik parkurunda (1) gorunr.

Gonfiguration

@) &)
7
=/ L

Varhgi saglam tablette agmak igin "Asset park" (Varlik parkuru) simgesine [ dokunun.
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Bilesenleri monte etmek

Braketleri monte etmek

=)

Not

Sistem, sensALIGN 3 senstr ve yansitici monte edilmis halde tamamen monte edilmis
braketlerle teslim edilir. Bu durumda sensdrua tutan braket, kaplinlerin sol tarafina veya
sol taraftaki saglam kaplin gébedine (genellikle sabit makine) monte edilir. Yansiticiyi
tutan braket takimi, kaplinlerin sag tarafinda bulunan safta veya sag taraftaki
(genellikle hareketli makine) saglam kaplin gobegine monte edilir.

Kaplinin her iki tarafindaki braketleri saftlarin Gzerine veya dayanikli kaplin gébeklerinin
Uzerine monte edin ve her ikisini de ayni dénls yonine ayarlayin.

MUmkin olan en yiksek 6l¢iim dogrulugunu elde etmek ve ekipmanin hasar gérmesini
Onlemek icin su hususlara dikkat lGtfen dikkat edin:

A

DIKKAT

Braketlerin kendi montaj ylzeylerine saglam bir sekilde oturdugundan emin olun!
Bireysel olarak uretilmis montaj braketleri kullanmayin veya PRUFTECHNIK tarafindan
temin edilen orijinal braket konfiglirasyonunu degistirmeyin (6rnegin, braket ile birlikte
verilenden daha uzun destek direkleri kullanmayin).

o (A) Ankraj saplamasi
« Lazer isininin kaplinin Gzerinden veya icinden gegmesini saglayacak en kisa destek
direklerini secin. Destek direklerini braketin icine takin.
. Braket cercevesinin yanindaki altigen basli vidalari sikarak bunlari yerine sabitleyin.

. Braketi saft veya kaplin Gzerine yerlestirin, zinciri saftin etrafina dolayin ve bunu
braketin diger tarafina gonderin: eder saft, braket cercevesinin genisliginden daha
klglikse zinciri semada gosterildigi gibi braketin icinden gecirin; eder saft, braket
genisliginden buylkse zinciri gergevenin igine disaridan gegirin.

o Zinciri ankrajli saplamanin lzerinde gevsekge tutun (A).

o Tertibati saftin Gzerinde sikmak icin braket kelebek vidasini dondirin.

o Zincirin gevsek ucunu tekrar zincire tutturun.

Braket artik saft lizerinde siki duracaktir. Kontrol etmek icin braketi itmeyin veya cekmeyin,
¢linkl bu, montaji gevsetebilir.

Braketleri gikarmak igin kelebek vidayi gevsetin, sonra zinciri ankrajli saplamasindan gikarin.
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Sensori ve yansitictyt monte etme

Sensorii monte edin

« Sensori normal calisma konumundan bakildiginda soldaki makinenin (genellikle sabit
makine) saftina sabitlenen destek direklerine monte edin. Sari diigmelerinin muhafazay!i
destek direklerinin lizerine gegirebilecediniz kadar gevsetildiginden emin olun. Sensérin
hangi yone baktigina dikkat edin. Micro USB tepede olmalidir.

« Sari digmeleri sikarak sensori destek direkleri (izerine sabitleyin. Lazer isininin kaplin
Uzerinden veya iginden gecebildiginden ve engellenmediginden emin olun.
Sari kilitleme digmelerini asiri sikmamaya dikkat edin.

Yansitictlyt monte edin

. Yansiticiyl normal galisma konumundan bakildiginda sagdaki makinenin (genellikle
hareketli makine) saftina sabitlenen destek direklerine monte edin.
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(L) Kol

Yansiticinin 6n tarafindaki sari digme, yansiyan lazer isininin yatay acisini ayarlamaniza
olanak saglar. Yansiticiyi monte etmeden 6nce daha sonra azami ayar araligi saglamak
icin bu digmenin ortalandigindan emin olun. Digmenin alt tarafi, yansitict muhafazasi
Uzerindeki ok isaretiyle ayni hizada olmalidir.

—
Ta ] Al

(M) Ok isareti
Sari digmenin ylksekligini yaklasik olarak okun ucuyla eslestirin

. Yansitict muhafazasinin yan tarafindaki hizli baglama-c6zme kolunu dondurin ve
ardindan yansiticlyl kaydirarak sag taraftaki braket direklerine gegirin. Yansiticiyi
direklere sabitlemek igin kolu yatay konumuna geri getirin.
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Hem sensér hem de yansitici, mimkuin oldudunca algak fakat isinin kaplin flansini asacagdi
kadar ylksekte ve ayni ylkseklikte olmalidir. Ayrica, sensor ve lazer, dénis bakimindan
birbirleri ile hizali gérinmelidir.

Kaplinin yeterli blyukltkte oldugu bazi durumlarda bir kaplin civatasi sékiilerek lazer isini
civata deliginden gecirilebilir.

Gerekirse braketleri biraz gevseterek ardindan déndirerek ve tekrar sikarak son ayarlamalari
yapin.
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Enter distance between sensor and prism then tap (2 “

« (1) Gri renkli simgeler aktif ekran icinden devre disi birakilir. '"Measure' (Olgiim yap)
simgesi tUm ebatlar girildikten sonra etkin hale gelir.

« (2) istenen birimleri ayarlamak igin 6lcti birimleri simgesi m Uzerine dokunun.
Simge "mm" ve "inch" (ing) arasinda gecis yapar.

Ebat alanlarina dokunun ve gerekli tim boyutlari girin. Kullanici sonraki ebadi girmek igin

'Next' (Ileri) tusuna dokunmaya karar verebilir. Ebatlar sadece, boyut alani yesilken
girilebilir.

=)

Not

Olgu birimleri, Ingiliz 6Igu birimine ayarlanmigsa ing bdlmeleri soyle girilir: 1/g" igin 1/8
= 0,125" girin; 10 3/8" igin 10 + 3/8 = 10,375" girin.

Kaplin capi dederi, kaplinin élgllen gevre uzunlugu girilip deder = (pi) (= 3.142)
degerine bélinerek belirlenebilir. Ornegine 33"/x = 10,5"; veya 330 mm/x = 105 mm

Makine gérinimuni déndir simgesi &makinelerin ve ekran Uzerindeki monte edilmis
bilesenlerin gérinimudnd déndirmek igin kullanilir.

Makine ve kaplin 6zellikleri ilgili makineye veya kapline basilarak diizenlenebilir.

-~
.. N i i M .
Gerekli tim ebatlar girildiginde 'Measure' (Olciim yap) simgesi belirir.

oM

Y RES
H= 1’!‘} -

.. mm @ i.,;__

e »

85 , + I
- + e

7 8 9

4 5 6

P i 1 2 3
m 0 n

@

Enter front foot-to-back foot dimension then tap @) or (% @

-~
.. 3
Olgime devam etmek icin Uzerine dokunun.
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Makine ozellikleri

Su gergekgi makine grafikleri mevcuttur:

1. Genel standart makine; 2. Motor; 3. Pompa; 4. Ayrilabilir gévdeli pompa; 5. Fan; 6. Orta
asma fan; 7. Ufleyici; 8. Kompresor; 9. Vites kutusu; 10. Rotor vites kutusu; 11. Dizel motor;
12. Jeneratér; 13. Gaz tiirbini; 14. Desteksiz saft; 15. Tek destekli saft; 16. Iki destekli saft

Motor T

MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Istenen makineyi secmek igin makine vitrinini asagdi veya yukari kaydirin. Istenen makineyi
vitrinin merkezine konumlandirin, ardindan segimi onaylamak ve ebatlar ekranina dénmek

igin Uzerine dokunun.

Kaydir

"Toggle" (Kaydir), secilen makinenin mil eksenlerine gore yonlendirmesini degistirmek icin
kullanilir. Asagidaki 6rnekte motor tahriksiz tarafin kapline baglanacadi sekilde gevrilmistir.

Motor

MACHINE COLOR
THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Makine rengi

Istediginiz makine rengini bu ekranda, "Machine colour" (Makine rengi) égesine basarak
segebilirsiniz. Bir renk paleti agilir.
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MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Istenen rengi secmek igin renk paletini yukari ya da asagi kaydirin, ardindan secimi
onaylamak ve makinelerin istenen renge getirilmis olmasiyla ebatlar ekranina dénmek icin

Uzerine dokunun.

Isil biyime

Isil buylme, rélanti ve calisma kosullari arasinda makine sicakligindaki bir degisiklige bagl
veya bundan dolayi saft merkez cizgilerinin yer dedistirmesidir.

"Thermal growth" (Isil blylime) dgesine basarak i1sil biyliime ekranina erisebilirsiniz.

T T
THERMAL GROWTH mm i &
Thermal growth enabled:
-
vl ]
THERMAL GROWTH
0.00 0.00 0.00 0.00

Thermal growth is the tendency of matter changing in volume in response ta a change:
in temperature, thoough heat fransfer,

H

Isil blytume dederleri sadece, makine ayaklari tanimliyken girilebilir.
Herhangi bir belirli isil blylme dederini istenen ayak pozisyonunda girmek igin ilgili deger

kutusuna dokunun, ardindan ekran klavyesini kullanarak isil bliyiime dederini girin.
kullanarak deder kutularinin arasinda gezinin. Alternatif olarak istenen ayak konumuna
dokunun.

THERMAL GROWTH mm

I

Thesmal growth enabled: Mo
. - . “ CALCULATOR

(Y il
AK
— + —
7 8 9
4 5 6
12 3
0.20 -0.11 0.m
I i

Thermal growth is the tendency of matter changing in volume in response to.a change
in temperature, through heat fransfer. @ @
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Isil biytime dederleri O simgesi sada [1] kaydirilarak etkinlestirilir. Isil bilyime dederleri
etkinlestirildiginde sag Ust kdsedeki mini katar eklemesi icindeki ilgili makine turuncu [2]

gorundr. Isil blylime dederleri girildikten sonra devam etmek icin Uzerine dokunun.

Isil bilyiime hesaplayicisi

Hesaplayici baska deder mevcut dedilse i1sil bliylime kompanzasyonunu 6lgmek igin kullanilir.
Isil biylime dogrusal i1sil genlesmenin malzeme katsayisindan, beklenen isi farkliligindan ve
sim dizIGgu Gzerindeki saft ekseninden hesaplanir.

Isil blylime ekranina eristikten sonra, isil blyimenin girilebilecedi ayak cifti deder kutusu [1]
Uzerine dokunun.

THERMAL GROWTH mm

Theemal growth enabled:

I

MACHINE TYPE

v [
THERMAL GROWTH
£] 0.00 0.00 0.00
Thesrmial growth is the tendency of matter changing in volume in respense to a change
in temperature, through heat transier, @

Kutu yesil [2] renge dbner ve 'Calculator' (Hesaplayici) sekmesi [3] gorindr.

THERMAL GROWTH mm

b
Thermal growth enabled:
-

) ]
K
4
1
(2] 0.00 0.00 0.00
Thermal growth is the tendency of matter changing in valume in response o a change
in temparature, through heat transfer, @

Isil biydme hesaplayicisi ekranina erismek igin 'Calculator' (Hesaplayici) sekmesine [3]
dokunun.

1

o kW oo 4
3 w o w

THERMAL GROWTH CALCULATOR mm
Thermal grawih enabled: @ [Q)
V)

(1] Cast iron ‘

10 w*sc

E 250 *C
1200 H
700 L]

Enter feet to shaft centerine distance
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(1) tzerine dokunun ve makine malzemesini segin. Ilgili dogrusal 1sil genlesme goérindir.
Ekran klavyesini [3] kullanarak, segilen ayak ciftinin isil blytime dederini hesaplamak igin
gereken (g dederi [2] girin. Bu Ug deger:
o Ortam sicakhdi (ilk sicaklik)
« Makine calisma sicakligi (son sicaklik)
« Makine tabanindan (veya simleme dizleminden) saft merkez gizgisine (uzunluk) kadar
olan uzaklhk

Isil buylime dederleri acildidinda [4] sag Ust kbsedeki mini katar eklemesi igindeki ilgili
makine turuncu [5] gorandr.

Ayni anda ilgili ayak cifti [6] icin hesaplanan isil bilylime dederini gorintilemek ve bir sonraki

ayak ciftine [7] gegmek igin simgesine dokunun.

o, _a2soe 0190w
THERMAL GROWTH CALCULATOR mm i &
Thermal growth enabled: Q
v

Cast iron Thermal growth calculater

(&) [7)

700 mim

The thermal grawth coefficient is calculated using the temperature difference and
changs in length of selected matgrial

® ©

Hesaplanan dederlerin gosterildidi 1sil blylime ekranina donmek igin Uzerine
dokunun.

o oo aze0c 20 000:4]
THERMAL GROWTH mm i P
Thesmal growth enabled: Q
Vi (H]
THERMAL GROWTH
0.7 0.00 0.00 0.00

Themal growth is the fendency of matter changing in valume in response ba a change
in temperature, through heat fransfer, @

Coklu ayaklar

"Multiple feet" (Coklu ayaklar) simgesi 6ncelikle gok ayakl bir makinede ayak dizeltmelerini
belirlemek icin kullanilir ve bu nedenle sonug ekraninda da gosterilebilir.

Ayaklar arasindaki boyut 'Multiple feet' (Coklu ayaklar) ekraninda "Multiple feet" (Coklu
ayaklar) simgesine dokunarak belirlenebilir.
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Motor

Girilmis olmasi halinde 'Multiple feet' (Coklu ayaklar) ekrani, 6n ayaklar ve arka ayaklar
arasindaki 6lctyd [1] gosterir.

MULTIPLE FEET

Not

Makinenin orta ayaklari 6lcl ekraninda gosterilmez.

Orta ayak eklemek igin simgesine dokunun.
[omre corzenens]
-

AEN

MULTIPLE FEET

O f—
a e e |

mm

7
4
1

« Orta ayak cifti 6n ayaklardan sonra eklenir.

« Bu boyutu gérinen satira girin.

. Istendiginde orta ayaklar @ simgesine dokunarak silinebilir.

*

=T TR T - T S

C
9
6
3
n

« 'Multiple feet' (Coklu ayaklar) ekranindan gikmak igin simgesine dokunun.
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Kaplin ozellikleri

COUPLING TYPE

SHORT FLEX

Short flex

COUPLING FORMAT

TOLERANGES

Istenen kaplin tipini secmek icin vitrini asagi veya yukari kaydirin.
Secim igin su kaplin tipleri mevcuttur:

« Short flex — Kisa esnek bu kaplinler, bosluklu aktarim elemanlariyla (6rnedin dis, tirnak
veya clvata) veya kauguk 'lastikler' veya yaylar gibi elastik baglanti elemanlariyla
donatiimistir.

« Ara saft — Kaplin yarilarinin bir ala elemanla birlestirilmesi halinde bu elemanin
uzunlugu girilmelidir.

« Tek dlizlem — Kaplin yarilari dogrudan birbirine civata ile tutturulur. Gevsetilmedikleri
taktirde gergek hizalama kosulunu bozabileceklerinden, dlgiimleri almadan 6nce
clvatalari gevsetin.

« Kaplin yok - Bu kaplin bigiminin CNC makineleriyle kullanilmasi amaglanmistir. Bu
bicimde iki saft arasindaki uzunluk girilmelidir.

Hedefler

Hedefler, bir ofset ve iki dik dizlemdeki (yatay ve dikey) bir aci olarak belirtilen hizalama
kaymasi dederleridir ve dinamik yuklerin dengelenmesi icin kullanilir,

"Targets"(Hedefler) 6gesine basarak kaplin hedefleri ekranina girin.
TaRGETS . ?

Targets enabled:

N |
(=T R, T . T

!
!
:lmm\oTH

0.50 0.00 m 0.00
Targels represent the amount of misalignment in cold condiions needed b reach a
“zerg® alignment in operating conditions. @

Gosterilen kaplin bigimi segilen kaplin tipine baglidir.
Kaplinde herhangi bir hedef spesifikasyonunu girmek icin ilgili deder kutusuna dokunun,

ardindan ekran klavyesini kullanarak hedef dederi girin. m kullanarak deder kutularinin
arasinda gezinin. Alternatif olarak istenen deger kutusuna dokunun.
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—
Hedef spesifikasyon dederleri J [1] simgesine dokunarak etkinlestirilir. Hedef dederler
etkinlestirildiginde sag Ust kdsedeki mini katar eklemesi icindeki kaplin [2] turuncu gérindr.

Hedef dederler girildikten sonra devam etmek igin Uzerine dokunun.
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Toleranslar

Hizalama kalitesi, girilen makine ebatlarina dayanan toleranslar ile RPM'nin
karsilastirilmasiyla degerlendirilir.

Tolerans araliklari kaplin, kaplin formati ve cap (bosluk dederi igin) kadar RPM tipine gore
tablo biciminde derlenir. Kaplin tipi gegis safti ise, tolerans tablo dederi RPM ve ara saftin
uzunlugu ile belirlenir.

Toleranslara ebatlar ekranindan erisilebilir.
[Clisos . oe.0s 20190604

& B I m OO i

DIMENSIONS

! *

- .

COUPLING TYPE

SHORT FLEX

Short flex

Kaplin (1), artik istenilen kaplin tipinin secilmesi icin beliren vitrini kullanabilir (2). Kaplin
tolerans tablosuna erismek icin 'Tolerances' (Toleranslar) (3) Gzerine tiklayin.

Mevcut tolerans tablolari

Mevcut tolerans tablolari, makine galisma frekansini esas alir.
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TOLERANCES mm

Toberances enabled: |:1__] O

COUPLING TYPE
User defined tolerances

e
-
7y 1480 * o 110 TOLERANCES
3 ——

TARGETS

-

q

oK
i + @ Ak 4F

0.05 0.05 0.07 0.10

Combined 50 Hz & 60 Hz
S0 Hz

60 Hz

AMSI/ASA S2.T5-2017 Minimal - AL 4.5

AMSIASA 52752017 Standard - AL 2.2

ANSIASA 52752017 Precision - AL 1.2

Toleranslari agmak igin (1) simgesini sada kaydirin. Istenilen tolerans tipini segmek igin (2)
Uzerine tiklayin. Mevcut toleranslari gésteren bir acilir mend (3) acgilir. Ilgili tolerans tablosunu
goruntilemek igin istenilen tipe dokunun (4).

ANSI standart spesifikasyon toleranslari

Acoustical Society of America (ASA) standart doner makinelerdeki kisa esnek kaplinler ve
gecis safti kaplinleri icin saft hizalama toleranslari gelistirmistir. Bu toleranslar, onayli
American National Standards Institute (ANSI) spesifikasyonudur ve (g dizide
gruplandiriimistir (minimal, standart ve hassasiyet).
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Kullanici tanimh toleranslar

o zozi0io s3]
TOLERANCES mm i &
Tolerances anabled: O
User defined tolerances: :1]
ok e ) @ coomnaronas
a
D 1490 @ 110 TOLERANCES

- TARGETS
b ar

TOLERANCES mm

Tolerances enabled: O
COUPLING TYPE

~

L

Usitr defined tolerancis:

I

Asymmetric tolerances:

) 1490 # @ 110
* (3

B |
S kW0 4
3 w o v |

Kullanici tanimli toleranslari agmak igin (1) simgesini saga kaydirin. Asimetrik toleranslar (2),
yalnizca kullanici tanimli toleranslar agikken etkinlestirilebilir. Asimetrik toleranslarda, iki
kaplin dizleminin tolerans dederleri ayni olmaz. Kullanici tanimli toleranslari ekran klavyesi
(4) kullanarak dizenlemek igin (3) Uzerine tiklayin. Duzeltilen degerler artik gérintilenir (5).
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Asimetrik ve simetrik toleranslar

oo cioziuiozzigl
TOLERANCES mm )
Tolerances anabled: O 1
Usir defined tolerances O
Asymmedric tolerances: m D COUPLING FORMAT
) 1490 # @ 110 TOLERANCES

- ————————
- TARGETS
1k 4k
@
0.02 0.08

H

TOLERANCES mm i &

Tolerances enabled: O |

User defined tolerances: O

Asymmerric tolerances: (3) COUPLING FORMAT

D 1490 # ¢ 110 TOLERANCES
" L S ————
(4

@ " ' " TARCETS
4k 4k 4k 4k
0.00 0.08 0.02 0.00

Asimetrik toleranslar acilmadiginda (1), goruntilenen belirli toleranslar (2) simetriktir. Bosluk
ve ofset toleranslari yatay ve dikey dizlemler igin aynidir.

Asimetrik toleranslar aciksa (3) belirli degerlerin dérdi de (4).goruntilenir.
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Kaplin bicimini esas alan tolerans tablosu

TOLERAMCES
Tolerances enabled:
User defined tolerances

Type of tolerance:

!

COMBINED 50 HZ & 60 HZ

COMBINED 50 HEZ & 60 HEZ

‘D 1490
(1]
[ 4+ 0O 4F
| 0.05 0.05
TOLERANCES
Tolerances enabled:
User defined tolerances:
Type of tolerance:
‘D 1490
(1]
&4 @ qr
| 0.03 0.05

COUPLING TYPE

=
3J COUPLING FORMAT

TOLERANCES

TARGETS

H

| & R
I . ﬁ.

COUPLING TYPE

—
LSJ COUPLING FORMAT

TOLERANCES

TARGETS

Ayni tip tolerans, RPM ve kaplin capi icin tolerans degerleri secilen kaplin formatina goére
dediskenlik gosterir. Kaplin formati (1) kisa esnek kaplin icin bosluk/ofsettir ve (2) ise kisa

esnek kaplin icin agi/ofsettir. 3 (zerine dokunarak kaplin formatini degistirin.

=)

Not

Birlestirilmis ara saft kaplini formatlari icin tolerans tablosu yoktur. Birlestirilmis

formatlar, 6lcim mesafesi ve jak safti hem sag hem de sol saftin bir uzantisi olarak

niteler.

Onerilen birlestirilmis saft hizalama toleranslari
Asadidaki tablo, birlestirilmis (50 Hz ve 60 Hz) toleranslari gésterir

46
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RPM  metrik (mm) Ingiliz (mil)
Kabul Mukemmel Kabul edilebilir Miukemmel
g%ebmr @
Kisa esnek kaplinler 600 0,15 0,10 14,9 10,0
Bosluk (her 100 mm veya
G ez |5 R i) 750 0,12 0,08 12,3 8,2
— 900 0,10 0,07 10,5 7,0
—_“\t\\ 1000 0,10 0,06 9,6 6,4
1200 0,08 0,05 8,2 5,4
1500 0,07 0,04 6,7 4,5
1800 0,06 0,04 5,7 3,8
3000 0,04 0,02 3,7 2,5
3600 0,03 0,02 3,1 2,1
6000 0,02 0,01 2,0 1,3
7200 0,02 0,01 1,7 1,1
Ofset 600 0,23 0,13 9,0 51
_--— 750 0,18 0,10 7,3 4,1
— 900 0,16 0,09 6,1 3,4
-
1000 0,14 0,08 5,5 3,1
1200 0,12 0,07 4,6 2,6
1500 0,09 0,05 3,7 2,1
1800 0,08 0,04 3,1 1,8
3000 0,05 0,03 1,9 1,1
3600 0,04 0,02 1,6 0,9
6000 0,02 0,01 1,0 0,6
7200 0,02 0,01 0,8 0,5
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RPM  metrik (mm) Ingiliz (mil)
Kabul Mikemmel Kabul edilebilir Mikemmel
%ebilir ( :)
Ara saft ve membran 600 0,30 0,18 3,0 1,8
(disk) kaplinler
Ofset (her 100 mm ara saft 750 0,24 0,14 2,4 1,4
uzunlugu veya her 1" ara 900 0.20 0.12 2.0 12
saft uzunlugu igin) ! ! ! !
h ~— 1000 0,18 0,11 1,8 1,1
- == 1200 0,15 0,09 1,5 0,9
1500 0,12 0,07 1,2 0,7
1800 0,10 0,06 1,0 0,6
3000 0,06 0,04 0,6 0,4
3600 0,05 0,03 0,5 0,3
6000 0,03 0,02 0,3 0,2
7200 0,02 0,01 0,2 0,1
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Lazer 1sin1 ayarlama (sensALIGN 3)

Lazer 1sint durumu LED'i yesil yanip sonmeye baslayincaya kadar
sensorii ve yansiticlyl ayarlama

=)

Not
Yansiticl ve sensor lensinin temiz oldugundan emin olun. Hav birakmayan, yumusak bir
bez kullanin. Bir lens temizleme bezi tedarik edilir.

Lazer 1sininin yansiticlya garparak sensorun igine geri yansitilabilmesi icin sensérin ve
yansiticinin ayarlanmasi gerekir.

A\

UYARI
Lazer i1sinina bakmayin!

1. sensALIGN 3 toz kapadini (1) cikarin ve ardindan Acma/Kapama digmesine (2) basarak
sensord agin.

1) Sensor toz kapadi

A\

UYARI
Lazer 1sinina bakmayin!

2. Yansitici toz kapadini Uzerinde birakin. Montaj sirasinda sensoér ve yansitici birbirine gore
kabaca yerlestirilmisse lazer 1sini yansitici toz kapadina garpmali ve kolaylikla
gorilebilmelidir. Isinin yansiticiyl tamamen iskalayacak kadar hedeften uzak olmasi halinde
Isinin yerini belirlemek icin yansiticinin 6nline bir kagit tutun ve asagidaki gibi yeniden
ayarlayin:

3. Yansitici toz kapadi hala yerinde kalmak Uzere lazer isini yansiticl toz kapagindaki hedefin
ortasina disene kadar bilesenleri yeniden yerlestirin:

. dikey olarak: yansiticlyi ve sensori destek direkleri Gizerinde yukari ve asagi kaydirin.
Yansitici muhafazasinin yan tarafindaki ayar tekerini (1) kullanin. Senséri hareket
ettirmek igin sari digmeleri (2) gevsetin.
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VU

Montaj ve s6kim islemleri disinda kol (3) daima yatay konumda olmalidir.
« Yyatay olarak: saft lizerindeki braketlerden birini gevsetin ve hafifce dondirerek yeniden
sikin.

Bu diizeltme, lazer isinin fazla sola veya saga dogru olmasi halinde gerekir.

4. Lazer 1sininin yansiticlya garparak sensore geri yansitilmasi igin yansiticinin toz kapagini
gtkarin. Sensor lazer 1sini ayar LED'i 1sin ayarinin durumunu gosterir.

Y

Not
Gerekirse lazer 1sinini sensér dedektéri tzerinde ortalamak igin lazer ayarlama

sihirbazi kullanilabilir.

50 SOrim:2.3



Cihazici yardim

Lazer i1sin1 ayarlama

Lazer ayarlama sihirbazi

Lazer ayarlama sihirbazi, dokunmatik cihazdaki temel lazer isini ayarlama 6zelligidir. Sensér
baslatiimis ve lazer isini ortalanmamissa lazer 1sinini dogru sekilde ortalamak icin sihirbazi
kullanin. Sihirbaz oklari, hareketin gercgeklestirilmesi gereken yéni ve miktari belirtir.

Ao B S o Qe

TapElor Mt take initial noink

. Dikey konum ayarlama tekerinin (1) ve yatay ayarlama tekerinin (2) yanindaki sihirbaz
ok isaretleri, lazer isinin dogru sekilde ayarlanmasi igin tekerin veya digmenin hareket
ettirilmesi gereken yo6nu ve blayukltigu gosterir.

« Ulasilan lazer isini durumu 3 dahilinde goésterilir.
o 4 lazerisinin konum dedektori Gzerindeki konumunu goésterir.

« Sihirbaz oklari, lazer isini durumu iyilestikce blyukltk ve tekrar sikligi bakimindan
klgUlUr ve lazer 1sini ortalandiginda ise tamamen ortadan kaybolur.

o Lazerisini ortalandiginda 6lgiim baslatilabilir.
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XY gorintisi

XY gorintisul fonksiyonu, 6lgiime gecilmeden 6nce lazer 1sininin konum dedektori Gizerinde
ortalanmasi igin kullanilir.

oiM -~ RES
ﬁ e 0 T 5. mm &

o XY gorintist ekranina dogrudan ulasmak igin gosterilen dedektér alanina (1) basin.

« "Sensor alani"na (2) basildiginda ekrana gelen "XY View" (XY goruntlsi) meni 6gesi
kullanilarak XY gorinttsu ekranina ulasilabilir.

« Yansiticiya (3) basildiginda ekrana gelen "XY View" (XY gorintlsi) meni 6gesi
kullanilarak XY gorintisa ekranina ulasilabilir.

oo 0507 2019 04c1]
XY VIEW INFORMATION i 3 I
Flan A
SH: 21907862 =
LASER ADJUSTMENT
. @ 3573 |
SENSOR LIST
SENSOR PROPERTIES
X= -3.053 mm
Y= 2.674 mm

ABSOLUTE SET TO 2ERO XY VIEW

Lazer isininin konum dedektorl Gzerindeki mutlak X,Y koordinatlari, sensorin saft lizerine
yerlestirilmis oldugu mevcut agl ve sensorin seri numarasi gosterilir.
Ayar digmesini ve ayar tekerini kullanarak lazer isini noktasini konum dedektori Gizerinde

ortalayin. Bazi durumlarda zincir tipi braketi gevsetip hafifce déndirerek senséri destek
diregi boyunca veya yanlara dogru hareket ettirmek gerekebilir.

Cevresel titresimin ve makine grubu titresiminin 6lgiim Gzerindeki etkisini kontrol etmek igin
"Set to zero" (Sifira ayarla) fonksiyonu kullanilabilir. "Sifira ayarla" fonksiyonunu sadece lazer
1sini durumu [1] "OK" veya "Ortalandi" oldugunda aktif oldugunu unutmayin.
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[ ocs doso7 20i905:06]
XY VIEW INFORMATION =3
Plane 1 Sensor 55C & I 1 .
EN: 21901882 - %
LASER ADJUSTMENT
. u 357.4° [ 1
SEMSOR LIST

SEMSOR PROPERTIES
|m¢ = -0.007 mm
AY = -0.000 mm

Lazer 1sini durumu "OK" (OK) veya "Centered" (Ortalandi) [1] ise mevcut lazer noktasi
konumunu 0,0 konumu olarak ayarlamak icin "Set to zero" (Sifira ayarla) [2] fonksiyonuna
basin. Bu durumda AX,AY dederleri, bu dederlerin kararligini kontrol etmek igin izlenir.
Mutlak degerlere geri donmek igin "Absolute" (Mutlak) tusuna basin.

Ekran Gzerindeki meni 6gelerinin asagidaki 6geleri gorintilemek igin kullanilabilecegini
unutmayin:

Sensor listesi — algilanan veya daha 6nce kullanilan sensérlerin seri numarasini ve iletisim

kullanilan badlanti trini gosterir.
oo 0507 20190816

DEVICE TYPE BTSN CONMECTION  VISIBLE &
= G

sensALIGN 3 08102830 Bluetooth
LASER ADJUSTMENT
L) ﬂ sensALIGN 3 53500979 Bluetooth L m

SEMSOR LIST

Sensor ozellikleri — kullanilmakta olan sensoér Gnitesi hakkinda ayrintili bilgi gbsterir

INFORMATION b&i
!
Serial nyrnber 21901862
LASER ADJUSTMENT
Temperature I5.5°C
Baitery staius External power se LSt
Calibration expiry date 10.01.2021
Sensor FW version 1.10 SE R
Sensor HW version im
Lasser status Laser OK Auyr
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Sensori galistirmak

"Communication error" (Iletisim hatasi) [1] ipucu, lazer isini dogru sekilde ayarlanmis olsa da
sensorin calistirilmadigini belirtir.

I TR
Ao B oA m @ e

Communieaiticn errar

'Sensor list' (Sensor listesi) menid 6gesine erismek igin dedektdr veya sensér alanina [2]
dokunun.

(8] DEVICETYPE SN COMMECTION  VISIBLE

G sensaLIGN 3 00000010 Bluetooth ED

Hg Scanning far sensseis) H

SEMSOR PROPEATIES

H g

Taranan sensoérleri gorintilemek icin 'Sensor list' (Sensor listesi) [1] meni 6gesine basin.
'Sensor(ler) taraniyor' [2] ipucu, tarama islemi sirasinda cikar. Sensor tespit edilir edilmez
listelenir ve tespit edilen sensdriin yaninda yesil, koyu bir nokta [3] ¢ikar.

oo o5 0730150650
E DEVICE TYPE SN COMMECTION  VISIBLE i & I
1 sensALIGN 3 00000010 Bluetooth
[ ] B L ACTIVE CLOCK

SEMNSOR LIST
SENSOR PROPERTIES

X¥ VIEW

Listelenen sensore basarak sensori calistirin. Mavi, koyu bir nokta [1] sensorin calistirildigini
belirtir.
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Olciim

Aktif Saat, yatay makineler igin varsayilan 6lgim modudur ve Statik Saat dikey makineler igin
varsayilan moddur.
Yatay makineler icin 6lcim ekranindayken Statik Saat 6lcim modu secilebilir.

A ®» B N mm (D &

§iatirlpck
MEASUREMENT MODE

Active Clack

Active Clock

AVERAGING: AUTO

-

Istediginiz 6lcim modunu secmek igin vitrini asadi veya yukari kaydirin.

Yukaridaki érnekte, Aktif Saat élgiim modu segilmistir. Olcimuin kalitesi, dlcim standart
sapmasi (SS) veya 6lgiim kalitesi faktori olarak gorintilenebilir.

Standart sapma (SS), 6lciim noktalarini kdk ortalama kare sapmasidir (ortalamalarin
ortalamasi). Bir veri noktasi grubunun bu veri noktalarinin ortalamasina ne kadar yakin
kiimelendigini belirtir. Olgiim kalibresinin bir 8lgiisiidiir. SS ne kadar kiigiikse, toplanan
verilerin kalitesi o kadar yuksektir.

Olgiim kalitesi, su 6lcim ve cevre kriterlerine gére tanimlanan bir faktérdir: agisal dénis,
6lglim elipsinin standart sapmasi, titresim, donis esitligi, acisal dénls ataleti, dénts yond, hiz
ve filtre gikisi. Bu faktor ne kadar yuksek olursa, 6lciim kalitesi de o kadar ylksek olur.

Istenilen faktor, ilgili 6geye basilarak ayarlanir. Ortalama, 'Averaging' (Ortalama) digmesine
dokunularak ayarlanir.

Ortalama

Bazi endUstriyel kosullarda, istenen kesinlige ulasmak igin okumalar alirken ortalamasi
alinacak 6lgimlerin sayisini (kayith lazer darbeleri) arttirmak gerekebilir. Belirli 6rnek olaylar
arasinda ylksek makine grubu titresimine sahip ortamlar olur. Arttirilmis bir ortalama;
kaymali yataklari, beyaz meyal yataklari ve tasiyici yataklari 6lgerken kesinligi arttirir.
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MEASUREMENT MODE

Active Clock

& [~
5 -

=1

Active Clock

Y

5.0%

1008

[1) averacime:sas

KN -

Ortalamayi, 'Averaging' (Ortalama) tusuna [1] basarak ayarlayin. Ekranda gértlen ortalama
dederini ayarlamak igin bir 6lgek [2] kullanilir. Ardindan 'Ortalama’ tusunda [1] g6rinen

istediginiz ortalama dederine basin.

56
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Olciim modlan

SHAFTALIGN touch'da asadidaki 6lcim modlari mevcuttur:

« Aktif Saat - Bu, yatay standart kaplinli makineleri 6lgmek icin kullanilan varsayilan
moddur. Bu modda mevcut sekiz sektérin herhangi 3, 4 veya 5 tanesinde 6lgiim
noktalari alinir. Hizalama durumunu belirlemek icin en az ¢ 6lcim noktasi gereklidir,
ama daha genis bir donls agisi Gzerinde daha fazla 6lgim noktasi olmasi 6nerilir.

=)

Not

Aktif Saat 6lcim noktalarinin varsayilan sayisi konfiglirasyonda 'Default settings'
(Varsayilan ayar) menu 6gesinde ayarlanir.

« Statik 6lgim - Bu, dikey monte edilen makineleri (dort ayakli veya flang montajli)
O6lcmek icin kullanilan varsayilan 6lgim modudur. Ayni zamanda kaplinsiz ve ddnmeyen
saftlari bulunan yatay makineleri 6lgmek igin de kullanilr.
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Aktif Saat olgiimu

Aktif Saatte, mevcut 8 kesitte 6lgiim noktalari alinir. Kesitlerin etkinlesecedi ve boylelikle
noktalarin alinabilecegdi aralik, (derece cinsinden) belirtilen saat konumu + 11,25 derecedir.
Ornedin saat 1:30 konumu, senso6r ve yansitici 34 - 56 derece arasinda bir dénls agisindayken
etkinlesir.

Saat konumu  00:00 01:30 03:00 04:30 06:00 07:30 09:00 10:30

Derece 349 -11 34-56 79 - 124 - 169 - 214 - 256 - 304 - 326
cinsinden Aktif 101 146 191 236 281
Saat araligi

Aktif Saat standart yatay kaplinli makineleri 6lgmek icin kullanilan varsayilan dlgim modudur.
Mevcut sekiz sektdriin herhangi 3 - 5 tanesinde 6lgiim noktalari alinir. Istenen élgiim noktasi
sayisi 'Default settings' (Varsayilan ayar) menusindeki "Configuration" (Konfigtirasyon)
béliminde ayarlanir. Hizalama durumunu belirlemek igin (g tane 6lgim noktasi yeterlidir.

Lazer 1sini ortalandiktan sonra saftlari dondurerek ilk 6lgim konumuna getirin

==

Not

Kaplin burulmasi boslugu (geri tepme) olacagindan kuskulaniyorsaniz safti veya
kaplinin ucunu déndirerek yansiticinin monte edildigi yere getirin. Saftlarin makinenin
normal donme yoéniinde déndirildiginden ve eslesen pargalarin birbirine gegtiginden
emin olun. Geri tepme, kaplin bantla sabitlenerek de en aza indirgenebilir.

Monte edilen bilesenlere dokunmamayi unutmayin. Buna saftlari déndirmek igin
KULLANILMAMASI gereken braketler ve destek direkleri de dahildir.

Tap(Elorita take inital poini

Sensér ve yansiticl kesit araliinda oldugunda yanip sénen M (1) simgesi ekrana gelir. Ilk

6lgim konumunu almak igin yanip sénen M veya simgesine dokunun.

58 SUrim:2.3



Cihazici yardim

'{.
om ||

“Rotation

¥

Eena HES

quality’

Rotate shaft to ne i adid wait for stabilization

Olgiim alindiktan sonra kesit kirmizi renkle vurgulanir. Bu, 6lcim kalitesinin bir géstergesidir.
Saftlar dondirerek bir sonraki kesite getirin ve 6énceki adimi ayarlanan etkin noktalar igin
tekrarlayin. Olgiilen kesitlerin rengi ulasilan élciim kalitesini gosterir.

T T
o -
Az
Rotation L i FPFES

E

Readings

56%

guality

Rotate to next e

Ilerle simgesi (1) de ulasilan dlgim kalitesini gdsterir. Bu 6rnekte etkin noktalarin
sayisl 4 olarak ayarlanmistir ve bu nedenle bir tane daha 6lgiim noktasi alinmasi gerektigini
belirten bir ipucu (2) gorandr.

Not: Kaplin sonuglari (3) gosterilir, glink(i hizalama durumunu belirlemek igin ¢ tane 6lgim
noktasi yeterlidir.

=)

Not

Saftlar donerken makinelerin fiziksel durumuna bagli olarak saat kesitlerinin rengi
kirmizidan (kalite < %40) sariya (kalite >%40<%60), yesile (kalite >%60<%80) ve
maviye (kalite >%80) degisir. Olglim kalitesi %40'a ulastiinda kaplin sonuglari
goériuntilenir (etkin saat kesiti sari renge doner).

Etkin saat 6lcim noktalarinin ayarlanan sayisina ulasildiginda 6lglim durur.
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.
A M @ BN mm

&

-

1136°

nﬁha'{i_un'

Y == .
Readings w -0.

1-'75%_ ik ® 0.11
B ity > ‘s 4+ 0.40
4 -0.14
”_R‘E,.S. '

Taking point

o (1) Saftlarin kapsadigi dénis acisi

o (2) Alinan etkin saat 6lcim noktasi sayisi (bu érnekte ulasilan ayarlanmis nokta sayisi)
o (3) Ulasilan dlgum kalitesi
« (4) Ipucu (bu 6rnekte ulasilan ayarlanmis nokta sayisi)

« (5) Olgiim kalitesi %40'a ulastiginda kaplin sonuglari gériintiilenir (aktif saat kesiti
turuncudur)

-~
3
o (7) Makineleri yeniden dlgmek igin Uzerine dokunun.
« (8) Makine ayadi sonuglarini gérinttlemek igin E Uzerine dokunun.

Olciim noktalarini otomatik olarak alma

"Take points automatically after stabilization" (Dengelemenin ardindan noktalari otomatik
olarak al) varsayilan ayar 6gesi etkinlestirildiginde 6lcim noktalari otomatik olarak alinabilir.
'Default settings' (Varsayilan ayar) égesi, "Configuration" (Konfiglirasyon) menisiindedir.

Ilk 6lcim dengelemenin ardindan ya yanip sénen M veya m simgesine dokunarak alinir.

_
A 2 @ N mm

TapEIGR Mt take initial noink

Sensorin ve yansiticinin donls agisi kesitin araligindayken dairesel hareket halindeki bir dizi
nokta (1) dengeleme isleminin yapildigini belirtir. Bu isaret ¢ciktiginda saftlarin donmesini
durdurun ve yanip sénen M simgesinin ekrana gelmesini bekleyin.

Bundan sonraki 6l¢iim noktalari otomatik olarak alinir. Saftlar dondurilerek bir sonraki kesit
araligina getirilir. Dengeleme basladiginda saftlari bu konumda tutun ve 6lgimun otomatik
olarak alinmasini bekleyin. Ayarlanan tim etkin saat 6lcim noktalari alinana kadar prosediiri
tekrarlayin.
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Statik olgiim

Bu 6lgiim modu baglantisiz saftlar, donmeyen saftlar ve dikey ayak montajli veya flang
montajli makineler igin kullanilir.

Henliz tamamlanmamigsa 6lglleri girin ve ardindan lazer isinini ortalayin.
Olgim modu vitrinini kullanin ve statik 6lciim modunu (Statik Saat) segin.

L=

& ®» = sE.m @ e
..!; (-

Tap 43 lo rotate then tap B or@ie B
take first point

o (1) 'Sol/sag' yon simgeleri, gorintlilenen sensoril ve yansiticiyi bilesenlerin saftlara
monte edildigi gercek konumlarina karsilik gelen donis agisina getirmek igin kullanilir.

« (2) Sensoérin ve yansiticinin pozisyonunu ayarlayip ardindan 6lgim noktasi alinmasi
gerektigi yonliinde ekrana gelen ipucudur

Saftlari dondurerek 45° pozisyonlardan herhangi birine (6rn. yansiticidan sensére dogru
bakildiginda saat 12:00, 1:30, 3:00, 4:30, 6:00, 7:30, 9:00 veya 10:30 pozisyonu) getirin.
Harici bir egim 6lger veya agi Olger kullanarak saftin pozisyonunu mimkun oldugunca dogru

sekilde ayarlayin. Ilk 8lcim noktasini almak igin yanip sénen M veya m simgesine
dokunun.

O " iw

= '
i 1 | : STATIC CLOCK

Rotation 3 . & 500

Wi

Readings

o (1) Alinan nokta sayisi (bu 6rnekte baslangic noktasi)
« (2) Bir sonraki 6lgim noktasini almak igin yanip sénen M simgesine dokunun

o (3) Sensdrin ve yansiticinin pozisyonunu ayarlayip ardindan 6lgim noktasi alinmasi
gerektigi yoninde ekrana gelen ipucudur

« (4) 'Cancel' (Iptal) simgesi - mevcut dlciimii iptal etmek ve yeni dlciim baslatmak igin
kullanihr

Safti bir sonraki 6lgim pozisyonuna dondirin. Gorintilenen sensérin ve yansiticinin monte

. , , < > . -
edilen bilesenlerle ayni agisal konumda olmasi gerekir. | veya simgesini
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kullanarak gérintilenen sensériin ve lazerin pozisyonunu ayarlayin ve ardindan yanip sénen
M [2] simgesine dokunarak bir sonraki 6lgim noktasini alin.

=)

Not

Bir 6lcim noktasi alindiktan sonra gorintilenen sensér ve yansitici ekrandaki bir
sonraki saat pozisyonuna geger.

Saft donlsu kisitlamalari belirli bir saft pozisyonunda 6lgiim alinmasini énliyorsa

veya ’ simgesini kullanarak bu pozisyonlari atlayin.

Olguimlerin 90° lizerinde en az ¢ pozisyonda alinmasi gerekir, ama daha genis bir acida daha
fazla 6lgum tavsiye edilir.

0 O] o

STATIC CLOCK

. 22500

¢ -0.02
e V. oo
i+ 0.05
. oo
® 9@

« (1) DoOnUs yayi, 6lcim sirasinda saftlar tarafindan kapsanan doénis acisini gosterir. Yay
kesitlerinin rengi ulasilan dlgim kalitesini (4) gosterir

o (2) Mevcut 6lgiim igin saftlar tarafindan tamamlanan dénus agisidir
o (3) Mevcut 6lgiim igin alinan 6lgim noktalari sayisidir
o (4) Mevcut 6lcim icin 6lcim kalitesi

+ (5) 'Proceed’ (ilerle) simgesi - 6lciim sonuclarini gérmeye ilerlemek icin dokunun.
Ilerle simgesinin rengi, donls yayinin rengiyle aynidir ve bu renk ulasilan élgim
kalitesini gosterir.
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Olciim araligini manuel olarak uzatma

Olciim arali§i hem Aktif Saat hem de Statik 6lgiim modlarinda manuel olarak uzatilabilir. Bu
aralik uzatma, lazer isinin bliylik hizalama kaymalarina veya genis mesafelerdeki agisal
kaymalara sahip saftlari 6lcerken dedektér ylizeyini kagirmasina izin vermeyen bir lazer ayari
gerceklestirilmesini saglar. Olciim esnasinda, manuel uzatma 'Laser end' (Lazer sonlandi)
yazisi gosterilmeden dnce XY goértinimune eriserek saglanir.

. Olcim yapmak igin saftlari dondirirken ekrandaki lazer noktasi (1) dedektér ekraninin
ortasindan uzaklasmaya devam ederse "XY view" (XY gorinimu) ekranina erismek igin
dedektor alanina (2) dokunun.

® r
g

39"
m2

Readings

0%

“qualty

o "XY view" (XY gorinimu) ekranina eristikten sonra sari yatay agl ayarlama diigmesini
ve dikey konum ayarlama tekerini kullanarak lazer noktasini kare hedefin iginde veya
ok yakininda olacak sekilde ayarlayin.

=)

Not
Lazer ayarlama prosediri esnasinda senséri yeniden ayarlamaktan kaginin.

om0 s 070 eas]
i I.\:*.

ACTIVE CLOCK

Q@ 6.6 EETT—

XY VIEW INFORMATION

Plane 1 Sensor HOC
BN 21501852 +

SENSOR PROPERTIES
-2.997 mm
-0.141 mm

ABSOLUTE SETTO ZERD

X
¥

X¥ VIEW INFORMATION

i =

Plane 1 Sensor HMOC &
EH: 15018462 *

ACTIVE CLOCK

Q@ 466 T

(]

SEMSOR PROPEATIES
-0.079 mm

X
Y -0.015 mm

ABSOLUTE SETTO ZERD X¥ VIEW
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» Lazer isini ortalanmis halde Uzerine dokunun ve ardindan saftlari dondirmeye
devam ederek 6lcimi surddrdn.

A3

“Rotation

N
Readings
a8

quality

Rotate to next scc

L RES
A 2 @ &g X wm @ b

1 3‘1 o [ [ v | ]
“Rotation o .00 006 003 -0.00

M2

iienai ngs

48%
S 0.03

~quality
-0.00

1¥
4k
4 1k
- 1k
Tapsf oNiey results or \'.i_‘:' i rameasure

. Saftlari acinin elverdigi diizeyde genislikte dondurdikten sonra, sonuclara ulasmak igin

-0.01
0.06

(1) Gzerine dokunun, ardindan sonuglari gérintilemek igin E (2) Gzerine
dokunun.

=)

Not
Aktif Saat modunu kullanarak 6lciim yapiyorken ayarlanmis etkin tim olgiim
noktalarinin alinmasi énerilir. Ayarlanmis tim noktalar alindiktan sonra élgiim

durdugunda sonuglar simgesi [E] otomatik olarak ekrana gelir.

Ilerle simgesinin [ ] rengi ulasilan 6lcum kalitesine baglidir.
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Olciim tablosu

Olclim tablosu, mevcut kaplinler uzerinde yapilan tim Saft hizalama ve her tirld Live Move
6lcimini kaydetmek igin kullanilir. Olgiim tablosuna 6lglim tekrarlanabilirligi tablosuna (1)

veya kaplin sonuglarina (2) / (3) dokunarak ulasabilirsiniz.

o e coioorad]
bim 00 RES | ]
bl i &
ﬁ‘ = L ST mm @ =

e

B & @ RESULTS

FAVE
REPORT

= ﬂ 4¢ -0.02
4 _-0.07
4 0.78

4 0.00

Tap4to start Live Move,

Her 6lgiimin 6lgim tablosunda asadidaki dgeler bulunur.
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MEASUREMENT TABLE mm
' MEAS. VERTICAL HORIZONTAL QUALITY
ik Ak 4k 4k o 5o
l @ AT FOUND 0023 -0.06% 0.7 0005 ]
@l ."* "% |ooz 0069 0.779 0005 7za | [oam
BBl 4 (8] (elf | @
2 I\ oo -0.054 0764 0023 % oam
l o HMOVE [15] 0oz 0069 0.037 «umsl - -
| s @ aseT 002z 000 0047 014
& ¥
| @ ..* Y o -0.007 0.047 nos 95% 0003
MEASUREMENT TABLE mm
MEASUREMENT DETAILS SENSOR
DATE & TIME DISTANCE PRISM ANG 5] ROTATION EXTEND SN
01 @2
12.08.2019 05:59:02 85 o O o »
12082019 06:00:05 BS : O o »
12.08.2019 08:06:48 E5 185 050 G >
12.08.2019 08:08:51 85 s e () @& »
MEASUREMENT TABLE mm
MEASUREMENT DETAILS SENSOR
DISTANCE PRISM AVG [5] ROTATION EXTEND &N RECAL
a5 155 Austo O G | zemies2  0s.0n20n
a5 155 Auto o 0B | z1eoies2 09012021
2 155 0.50 G zonesz 0900200
a5 158 wo () (B zv0sez 09020

o (1) Sonuclar ekraninda goésterilen ortalama sonuglarin hesaplanmasina dlcimu dahil
etmek icin onay kutusuna dokunun. Dahil edilen 6lcimlerde yesil tik isareti bulunur.

Olciim secilmediginde tik isareti gri kalir.
« (2) Kronolojik sirayla dlgimler
o (3) Kullanilan 6lgim modu
. (4) Olcim sirasinda gecilen déniis acisi

. (5) Dikey ve yatay bosluk ve ofset degerleri

. (6) Olciim kalite faktdri (KF)

« (7) Olciim standart sapmasi (SS)

« (8) Olcimiin yapildigi tarih ve saat
o (9) Sensor-kaplin merkezi ebadi

o (10) Sensérden yansiticiya (prizma) olan 6lgl

o (11) Kullanilan ortalama
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« (12) Olciim sirasindaki saft déniis yéni

o (13) Kullanilan sensérin seri numarasi ve yeniden kalibre edilmesi gereken tarih
"BULUNDUGU GIBI" kaplin sonuglari (14) makinelerin Live Move gergeklestiriimeden énceki
ilk hizalama durumlarini gésterir. Gortnttlenen sonug, segilen 6lgimlerin ortalamasi olabilir.

Yukaridaki 6rnekte "BULUNDUGU GIBI" kaplin sonucu, sadece secilen 1 numarali lgiimi esas
almaktadir.

"KAYDIRMA" sonucu (15) Live Move ardindan hizalama durumunu gosterir.

"BIRAKILDIGI GIBIi" kaplin sonucu (16) Live Move ardindan élciilen hizalama durumunu
gosterir. G("')EUntUIenen sonug, secilen dlgiimlerin ortalamasi olabilir. Asadidaki tabloda
"BIRAKILDIGI GIBI" kaplin sonucu, sadece 1 numarali 6lcimii esas almaktadir.

Tablodaki tiim sdtunlari gérmek icin yatay, tim satirlari gérmek icin parmagdinizla dikey
olarak kaydirin.

Vurgulanan okumay!i (burada "BIRAKILDIGI GiBIi") élctim tablosundan silmek igin
simgesine dokunun.

Olgiimiin kalite faktdrii parametrelerinin agirhgini gérintiilemek icin -~ simgesine dokunun.

Quality paramaters [ Measuramaent No.: 1 | Mode: Active Clock ﬁ]

1 Mumber of poinis 100%

Rotation angle 100%

Point standard deviation 92%

2
3
4 Ellipse standard deviation 9%
5

Equal point distribution N%

Qverall 95%

Olgiim tablosundan gikmak icin simgesine dokunun.

Olciim kalitesi

Olciim kalitesi asagidaki renkli kodlari kullanarak tarif edilir:
Mavi — mikemmel; Yesil — kabul edilir; Sari — kabul edilemez; Kirmizi - zayif

Olciim kalitesi asagidaki 6lciim ve cevresel kriterlere dayanir:

o Noktalarin sayisi — Alinan 6lgiim noktalarinin sayisi ne kadar ylksek olursa kalite
faktdri Uzerindeki etki de o kadar iyi olur. Ol¢iim noktalari miimkiin oldugunca genis bir
donus agisina yayilmalidir.

o DONUs acisi — Saftlarin ve/veya kaplinlerin 6lciim sirasinda dondirildiga dénds acgisi ne
kadar genis olursa kalite faktori Gzerindeki etki de o kadar iyi olur.

« Nokta standart sapmasi - Her 6lciim noktasi icin ayarlanan ortalamaya bagli olarak bir
dizi okuma yapilir. Nokta standart sapmasi, bu okumalarin kdk ortalama kare
sapmasidir.

« Elips standart sapmasi — Bu, hesaplanan elips lizerindeki 6l¢im noktalarinin kdk
ortalama kare sapmasidir.

» Esit nokta dagilimi - Nokta dlciimlerinde, 6lcimlerin 6rn. 0°, 45°, 90°, 135° gibi esit
acisal adimlarda yapilmasi 6nerilir.
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. Environmental vibration (Cevresel titresim) — Cevredeki calisan makine(ler) gibi
nedenlerle harici titresim seviyesi

. Rotation evenness (DonUs esitligi) — Safti 'sarsan' donusler sirasinda herhangi bir
slirtinme olmasi gibi durumlarda 6lgiim déntstnin yumusaklhgi

« Angle rotation inertia (Acili donls ataleti) — DénUs sirasinda freni birakip yeniden
uygulama gibi durumlarda 6lgiim donls hizindaki ani degdisiklikler

. Rotation direction (Déniis yonii) - Olgim donis yoninde dedisiklik
. Rotational speed (Dénis hizi) - Olgiim sirasinda sensdr ve/veya saftin déndiiriilme hizi
« Filter output (Filtre ¢ikisi) - Filtrelenen 6lgim verisi miktari
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Olciim verilerini diizenlemek

Hizalama sonuglarinin kalitesini artirmak icin, deden boru braketlemeyi ayarlama gibi dis
ortam kosullarindan etkilenebilen 6lgiim verisini diizenlemek mimkindir. Dizenleme
seceneklerine 6l¢im tablosu lzerinden erisilir.

MEASUREMENT TABLE mm
' MEAS. VERTICAL HORIZONTAL QUALITY
L1 4F ik ik aF 50
208 12082019
+ D asroumo 0.031 -0.054 0.764 0023
1 ."* "t oo 0069 077 0008 % nom

[0 - @ oo a0k o oms

(2]

Olciim ekranindayken (1) lzerine dokunun ve sonra 6lclim verisi ekranina erismek igin
(2) Gzerine dokunun.

Kesik elips

Sadlam tabletle kullanilan sapma diyagrami 'broken ellipse' (kesik elips) olarak adlandirilir.
Lazer i1sini, 6lcim esnasinda durumu doénen saftlarin hizalama kosuluna badli olan bir yayi ters
gevirir. 360°’lik tam bir dénls ertesinde i1sin bir elips gizer. Elipsi kesmek ve uzatmak 'broken
ellipse' (Kesik elips) sapma diyagraminin olusmasiyla sonuglanir. Bu diyagram, izlerin
kolaylikla gorildagune isaret eder.

omase irosz0i90603)
MEASUREMENT DATA - STATIC CLOCK mm &
EDIT POINTS

T
6 T

4 0.031
@ 4- -0.054

4+ 0.764
Bm\.eﬂtll i view

S0 0101 ASD:0.000 "F 0 023
< (1] > I DEACTIVATE 2 ACTIVATE

MEASUREMENT DATA - STATIC CLOCK i

EDIT POINTS

Sensor off
| | v | u ]

© 0031 -0.058 0.764 0.023
a.00 ) ] L ]

@ oo o4 ome aa)

014 @ 4L 0.003
L 4 -0.054

2y 90 180 e 80" 4+ 0.808
Bircken ellipse view

|E hictive: 3 Inactive: 1 | 30x — | S = I ""' 0.01 2

70 SOrim:2.3



Cihazici yardim

(1) Noktalar arasinda gecis yapmak icin ? veya ¢ Uzerine dokunun.

(2) Secgilen nokta etkin. Nokta 'Deactive' (Devre disi) Uzerine tiklanarak etkisiz hale
getirilebilir.

(3) Secilen 6lcim icin kaplin sonuglarini gosterir. Bu 6rnekte tim 6lgcim noktalari
etkindir.

(4) Diyagram icinde en yiksek sapmaya sahip noktayi otomatik olarak secmek igin
- {izerine dokunun. Imlec (5) otomatik olarak bu noktaya gelir. Simgenin o an

vurgulanan nokta grup icinde en yiksek sapmaya sahip oldudu igin etkisiz halde
oldugunu unutmayin.

(5) imleg diyagram icindeki herhangi bir noktayi vurgulamak icin kullanilir. Secilen bu
nokta mavi renktedir.

(6) Tum 6lcim noktalari etkin oldugunda standart sapma (SP) gosterilir.

(7) Secilen nokta etkisiz halde. Nokta 'Activate' (Etkinlestir) Gzerine dokunularak
etkinlestirilebilir.

(8) Bir 6lgim noktasi etkisizlestirilmis haldeki kaplin sonuglarini gdsterir. Bu 6érnekte bir
0lglim noktasi etkisizlestirilmistir.

(9) Bir 6lciim noktasi etkisizlestirildiginde standart sapma (SP) gosterilmez.

(10) Busimge - su anda etkindir ¢inki 6l¢cim noktasi etkisizlestirilmistir ve bu
nedenle en ylksek sapmaya sahip 6lgcim noktasi degdildir.

(11) 'Undo’ (Geri al) simgesi varligin 6lcimU kaydedilmeden 6nceki tim
degisikliklerin geri alinmasi icin kullanilir.

Miinferit noktalari etkisiz hale getirmenin etkisi nedir?

Minferit noktalar standart sapma dederini disirmek icin etkisiz hale getirilir. Standart
sapmadaki degisiklik, sonuglarin yinelenebilirlik tablosundaki D ve Y sonuglarini etkiler.

MEASUREMENT TABLE mm
MIEAS, YERTICAL HORIZONTAL QUALITY
4k 4k 1k i+ QF s
08 1208209
@ asrowmo 0.003 -0.054 0.808 Doz
1 .‘* BT 0069 0.778 0005 T 00m

2 Q »"1 0003 0054 0.808 a2

Yukaridaki 6rnekte bir 6lgim noktasinin etkisizlestirilmesi kalite faktdrinu iyilestirerek
%41'den %72'ye ylkseltmistir.
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ﬂ i¢ -0.04
4 -0.00
« 4+ 0.06
4 -0.11

Tap&hto start Live Move, a L " ]

o (1) Yatay ve dikey ayak sonuglarini ayni anda gosterir

o (2) Sadece dikey ayak sonuclarini gostermek icin kullanilir

o (3) Sadece yatay ayak sonuglarini géstermek icin kullanilir

« (4) Ayak sonuglarini 2D olarak gostermek igin kullanilir

« (5) Ayak sonuglarini 3D olarak géstermek igin kullanilir

o (6) Live Move'u baslatir

e (7) Varlik 6lcim raporu olusturmak icin kullanilir

« (8) Varlik dlgtimlerini varlik parkuruna kaydetmek igin kullanilir
o (9) Sonug modunu segmek igin kullanihr

« (10) Makinelerin simgesi Gzerindeki kaydirma digmesi simgesine dokunuldugunda gl
"Train Manager"(Katar Yoneticisi) / "Train Setup" (Katar Kurulumu) / "Train Fixation"
(Katar Sabitleme) ekrani acilir (Not: Sadece "Train Fixation" (Katar Sabitleme)
etkindir.)

o (11) Hizalama durumu toleransi semboli

DIM o RES
Sonuglar ekraninda (¢ simge < =" - odlcguler, 6lcim ve sonuclar - etkindir ve

istenildigi zaman kullanilabilir.

2-D V ve H ayak sonuglari ekrani sirayla dikey (V) ve yatay (H) ayak pozisyonlarini gosterir.

Ayak dlzeltme degderlerinin yanindaki koyu oklarin renkleri su sekilde dogrudan kaplin
hizalama durumu ile ilgilidir:

Mavi - mikemmel (ayak hareket ettiriimemelidir)
Yesil — kabul edilebilir (mimkinse ayakta degisiklik yapiilmamalidir)

Kirmizi - kotd (daha iyi bir hizalama kosuluna ulasmak icin ayagin hareket etmesi
gerekir)
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g8 T

¢ -0.04
ﬂ 4= -0.00
-0.19¢ ¢+ -0.34 ﬂ 44 0.06

4 -0.11

Tap4Hito start Live Move.

V = (€] fepe
=
H &) \—J
4¢ _-0.04
0
o ﬂ 1k @-UYUU
:
1k @ 0.06
-0.19 | -0.34 4 —-0.11

Tap 4o start Live Move.

. (1) Dikey ayak pozisyonu sonuglari
(2) Yatay ayak pozisyonu sonuglari

(3) Dikey kaplin sonuglari
(4) Yatay kaplin sonuglari
o (5) Secilen sonug modu

L]

o (6) Hizalama durumu toleransi semboli

o (7) 2-D olarak Yatay ve Dikey ayak sonuglari

SHAFTALIGN fouch
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Sonug secenekleri

A B & I N mm
o
VH

H =
4 -0.04

Fiv}

3D ﬂ 4 -0.00
4+ 0.06
4+ -0.11

Tapﬂt"-‘ S “

Hizalama sonuclari g farkl secenekte gosterilebilir. Mevcut seceneklere ulasmak igin 1
simgesine dokunun.

RESULTS MODE

Sonug modu vitrinini kullanarak istediginiz sonug segenedini segin ve ardindan segimi

onaylamak igin simgesine dokunun.
Asadidaki secenekler bulunur:

« 'Actual' (Gergek) - etkin olsalar dahi girilen higbir hedef deder veya isil biylime degeri
g6z 6nlinde bulundurulmadan sadece 6lgllen hizalamayi géstermek igin kullanilir

« 'Specification' (Spesifikasyon) — hicbir hizalama kaymasi géz éniinde bulundurulmadan
sifir taban gizgisinden baslayarak sadece girilen ve etkinlestirilen tim hedef
spesifikasyonlarinin ve/veya isil biytime dederlerinin etkisini gosterir

« 'Actual minus Specification' (Gercek eksi Spesifikasyon) — bu secenek belirtilen tim
kaplin hedeflerini veya makine isil blylimesini géz éninde bulundurur ve varsayilan
goérunumdur. Gergekten hizalama duizeltmeleri yaparken kullaniimasi gereken
segenektir

Isaret diizeni

Ustte acikken veya bakan kisiye gére yandayken kaplin boslugu pozitiftir. Bakan kisinin,
ekranda gorindugu gibi, makinelerin 6niinde durdugu kabul edilir.

Sag saft ekseni sol saft ekseninden daha ylUksekken veya bakan kisiye gére sol eksenden daha
uzaktayken cikinti pozitiftir.

Hem dikey hem de yatay sonuglari sabit olarak tanimlanan makinenin merkez gizgisine gére
ayak pozisyonunu gosterir. Pozitif dederler makinenin bakan kisiye gore yukarida veya uzakta
oldugunu gosterir. Negatif dederler makinenin bakan kisiye gére asadgida veya yakinda
oldugunu gosterir.
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L
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_+
1]
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1
e
4
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Coklu ayak sonuglari

Ayak diizeltmeleri

Coklu ayak bulunan bir makinedeki ayak diizeltmeleri sonug ekranindan géruntulenir.

-
A B @ B N mm

® a

Tap4Hito start Live Move,

A B ® K N mm (2

-0.02 0.03

p NG
SAVE

VH
v REPORT

(4

L
H -
i -0.02
0
3D “ 4 -0.04
4¢ -0.02
| -0.07 | [-0.01 4 -0.10

-mpﬂto S “

Sonuglar 3D olarak goésteriliyorsa goklu ayak ekranina erismek igin makineye (1) dokunun.
2D'de ¢oklu ayak ekranina makinenin merkez gizgisine dokunularak erisilir (1).

Y

Not
Makinenin orta ayaklari makine dzellikleri dahilinde tanimlanmissa orta ayaklar igin
ayak dizeltmesi gorintilenir. Asagidaki 6rnekte orta ayaklar tanimlanmamistir.

TR TIT TET
MULTIPLE FEET mm P
g
e > Multiple feet
1 2
a | T ® -
(1) 1 002 1 007
1o (Z) 295 ] oo 1 oo

Orta ayak eklemek igin Uzerine dokunun.
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MULTIPLE FEET mm T
=

- + —

1 @ 1| 7 8 9

L e R

. - 1 2 3

1 am 0 n

Q| Q|
Gorinen siradaki 6n ayak ve orta ayak arasindaki 6lgliyl girin ve digmesine
dokunun.

oo 2607 20190425]
MULTIPLE FEET mm &
B
-
Multiple feet
i 3
_ &l _ L @ = g
) 1 o0 1 007
14+ (2) 145 ] 000 1 004 |
10+(3) 295 ] oo 1

Orta ayaklar icin ayak dizeltme verileri ilgili satirda gérindar.
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Live Move ekrani

Y

Not
Makineleri hizalamak icin makine ayaklari simlenerek dikey hareket ettirmek ve
makineleri yana iterek yatay hareket ettirmek gerekir.

Makinelerin hizalama durumu tolerans dahilindeyse ( — veya = simgesiyle gosterilir)
makineleri hizalamaya gerek yoktur.

Yatay durum ankraj civatalarinin gevsetilmesi ve sim ekleme ve/veya ¢ikarma
isleminden kolaylikla etkilendigi ve dikey durumun yatay hareketler yaparken
etkilenme olasiligi daha distk oldudu icin 6nce dikey diizeltmelerin yapilmasi énerilir.
Devam etmeden 6nce tekrar aksak ayak kontroll yapmak gerekebilir.

(& J

Live Move yatay (Y) veya dikey (D) dizlemde izlenir.

Live Move istemek igin sonuglar ekranindayken “ simgesine dokunun. istenen Live Move
duzleminin segilmesi gerektigini belirten bir ipucu ekrana gelir.

Do you want to perform Move on a horizontal or a vertical plain only?

| © [#e | ve |

o Simleme igin m simgesine dokunun
« Makineyi yana dogru hareket ettirmek icin m simgesine dokunun

« Live Move'u iptal etmek icin m simgesine dokunun

Kullanilan 6lgim moduna bagl olarak sensérin ve yansiticinin belirlenen dért konumdan
birine getirilmesini isteyen bir ekran gorinir. Aktif Saatte dort tane 30° kesiti bulunur.

[ o
«a &
x
v [ Lserconeed |
H s @igo
rin]
D
@ ¥
* -
4k 0.06
i+ -0.11

PPosition sensor within one of the four green sectors E
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Statik 6lcim modunda dort tane 45° konum (sensore dogru bakildiginda saat 10:30, 1:30,
4:30 ve 7:30 konumu) bulunur.

= & I TR T
9 p MLF
.
v m
H - @45.0'
2D
D
@ L I
W+ -
¢ -0.35
4 -0.16

Position sensor precisely in one of the
¢ S -0 ongies m

Aktif Saatte Live Move ekrani lazer ortalandiginda ve saftlar donduarilerek dort kesitten birine
getirildiginde gorindr.
Statik 6l¢iim modunda ise goriintiilenen sensori istediginiz 45° konumuna getirmek igin

< > , . L . .
I ve simgelerini kullanin. Bu konum, saftlarin Gzerindeki sensériin ve yansiticinin

gergek agisal konumudur. Konumu onaylamak igin simgesine dokunun. Lazer isini
ortalanmissa Live Move ekrani gorindr.

o

H MOVE

It
L

i ! ™ B 45.0°
ik

' -n- —

0.334 1.14 -0.35

® *Lasel

Tap @ when done orD to undo 4] @ 8 @

o (1) Secilen Live Move dluzlemi (bu 6rnekte 'Y' - yatay)
« (2) Ok isaretleri, makine ayaklarinin hareket ettirilecedi yona ve blyikliga gosterir
« (3) Tolerans kodlu bosluk ve ofset kaplin degerleri

« (4) 'Undo’' (Geri al) simgesine dokunmak kullanicinin yeniden 6lgiim yapmasina veya
Live Move'u bastan baslatmasina olanak saglar

« (5) 'Proceed' (ilerle) simgesine dokunmak kullanicinin yeniden 6lciim yapmasina veya
Live Move'u bastan baslatmasina olanak saglar

Live Move algilandiginda 'Undo' (Geri al) simgesinin yerini 'Cancel' (iptal) simgesi

ahir.

=)

Not

Live Move dlzlemini dedistirmek igin istediginiz diizleme dokunun (bu érnekte 'D' -
dikey). Diizlemin degistirilmesinin veya mevcut diizlemde Live Move'a devam
edilmesinin onaylanmasini isteyen bir ipucu ekrana gelir.
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Changing Move plane
+ Tap (¥) to change Move plane
* Tap@ to continue measurement on current plane

®l©

Live Move dlzlemlerinin dedistirilmesini onaylamak igin simgesine dokunun.
Sensor-yansitici konumu secim ekrani gérundr. Gorintilenen senséri daha dnce
aciklandigi gibi yerlestirmek icin devam edin.

(& J

Ankraj civatalarini gevsettikten sonra ekrandaki ylz ifadesine bakarak makine ayaklarini renk
kodlamali kalin ok isaretleri ydénliinde hareket ettirerek hizalama durumunu diizeltin. Renk
kodlu oklar ulasilan kaplin toleransini su sekilde gésterir: Mavi (mikemmel durum); Yesil
(kabul edilebilir durum) ve Kirmizi (kéti durum). Hareketlerle birlikte ok isaretlerinin rengi
otomatik olarak dedisir. Makine ucunun ve hareket edilen yonin dogru oldugundan emin
olmak igin ekrani dikkatlice izleyin. Ekrandaki ylz ifadesi, makine hareket ederken hizalama
durumunu gosterir.

Makineler, saft hizalama en iyi uygulamalarina uyularak kabul edilebilir toleranslar (@)

veya mikemmel toleranslar (@) dahilinde hareket ettirilmelidir.

A

DIKKAT

Makineyi agir balyoz darbeleri ile hareket ettirmeye CALISMAYIN. Bu, yatadin hasar
gérmesine sebep olabilir ve ayrica yanlis Live Move sonuglari yaratir. Makineleri
hareket ettirmek icin ayaklarda kare basli civata veya mekanik ya da hidrolik cihazlar
tavsiye edilir.

.
v oK
H o @uso
Eln]
)
1+ ——

0.05¢ + 0.20 ir -0.07

Align machines then tap (Fywhen done o (1o cancel, (1] @ @ (2]

. (1) E 'Cancel' (Iptal) simgesine dokunuldugunda 'Cancel Move' (Hareketi Iptal Et)
ipucu ekrana gelir.
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« (2) 'Proceed' (Ilerle) simgesine dokunuldugunda Live Move bastan baslatilabilir
veya makineler yeniden odlgilebilir.

Lazer 1sini ortalanmissa simgesine dokunuldugunda otomatik olarak Live Move baslar.

[ oo dicora0i00nog]
@ %I w O i

Lazer isini ortalanmamigsa lazer noktasini ortalamak igin lazer 1sini ayarlama sihirbazini veya
XY goruntisu ekranini kullanin. XY gérintisine erismek igin ekrandaki dedektoér alanina [1]
dokunun.

=)

Not
Live Move fonksiyonu baslatildiginda dikey gorinti (D) seciliyse sadece dikey durum
goriuntilenir. Ayni sekilde yatay gorinti (Y) segiliyse sadece yatay durum goérintulenir.

Makineleri tolerans dahilinde hareket ettirdikten sonra ayak civatalarini sikin ve
simgesine dokunun.

A= @ % I m O i"’"l
V/H m
v ' = c FPEP
Hrr‘l" '

H m——
- ¢ -0.04
3D 'il- -0.00
-0.05¢ ¢ -0.11 4+ 0.03
4 -0.01

- . ~
@
-~
)

Yeniden 6lglim yapmak ve Live Move sonuglarini dogrulamak igin simgesine dokunun
ve yeni hizalama durumunu onaylayin.
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Varhlik olgiimlerini kaydetme

Varhk kaydetme

Cihaz kapatilmadan 6nce daha sonra kullanmak veya kaydetmek amaciyla élgller, délgimler,
sonuglar ve tim ayarlar cihazin bellegine kaydedilebilir veya Bulut ya da USB tzerinden ARC
4.0 bilgisayar yazilimina aktarilabilir. Varlik élgimleri sonuclar ekranindan kaydedilir.

[Gises __owov20100ea7]

@ i

& RESULTS

2
A B @ K N mm

SAVE
REPCAT

ﬂdt -0.04
4 -0.02

« 4 0.04
4 -0.05

Tapﬂto S “

-0.114 ¢ -0.21

Bir varlik 6lgimini kaydetmek igin "Save" (Kaydet) menul 6gesine dokunun, ardindan 6lgim
dosyasi adini girmek igin ekran klavyesini kullanin.

®

| Drainage Pump D255 |
D255 Dc
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 «@
@ #* % & * () e
1/2 1 ! < > ' : : / T 1/2

Varlik adini girdikten sonra varhgi "Varlik parkuru"na kaydetmek igin simgesine
dokunun. Varlik dlgimleri bu konuma kaydedilir.

Y

Not
Herhangi bir nedenden dolay! varlik kaydedilmeyecekse kaydi iptal etmek igin iptal

simgesine [e] dokunun.

|

Varlik, bir fabrikadaki makineleri ve ekipmanlari tanimlar. Varlik bir Varlik ID'si olarak
listelenir. "Asset park"a (Varlk parkuru) ana ekrandan erisebilirsiniz.
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TEMPLATE LIST

ASSETID DATELTIME ~  STATUS
* Drainage Pump D255 06.02.2019 10:23
Drainage Pump 2230 05.02.201% 14:00
Drainage Pump 2230 05.02.2019 12:33 @
Motor-Pump 33450 05.02.201910:26
ACME_ DOTA 04,02, 2019 1646 B3

Durum zarflari, bir varhdin 6lctlmus olup olmadigini belirtir.

. B4 Bu simge, varligin ARC 4.0'dan ice aktarildigini ancak henlz agilmadigini gosterir.

. @ Bu simge, varligin acildigini ancak hizalama 6l¢cimunin henliz tamamlanmadigini
goOsterir.

o« = Bu simge, hizalama 6lgiminin tamamlandidini goésterir.

Varlik listesi segenekleri

| ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATESTIME ~  STATUS
*  ACME_1490 06.02.2019 10:09
Mator-Pump 33450 06.02.2019 10:05 bt
ACME_ DO7A 06.02.2019 10:04 ity
Drainage Pump D255 05.02.2019 09:53
@ @ 6

BEEEEDE

I1gili simgeye dokunuldugunda secilen herhangi bir varlik (izerinde asagidaki eylemler
gercgeklestirilebilir.

o (1) Secilen varligi buluta yukler. Not: Eylem yalnizca kablosuz baglanti
etkinlestirildiginde tamamlanir.

TEMPLATE LIST

ASSETID DATELETIME ~  STATUS
& Drsinage Pump D255 05.02.2019 10:23
Drainage Pump 2230 050220151400
Drainage Pump Finished - Drainage: Pumg D255 uploaded 1o cloud ] ‘}.
Mator-Pump 33450 05.02.2019 1026
ACME_DOTA 04.02.201% 16:46

r
o 2 = Bl
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o (2) Secilen varligi bir RFID etiketine atayin.

RECORDING TO RFID TAG

Place device near RFID tag and wait umtil data is witten on the RFID tag

« (3) Segilen varhdi yeni bir varlik olarak agar. Yeni varlik, segilen varhgin sensérden
yansiticiya olan dlclyl ve herhangi bir varlik 6lcim icermeyen bir kopyasidir.
et e et W oo

O
P | 2D
é; =) =0
)| B | &

Ana ekrandaki uygun simgeye dokunarak istenen uygulamayi baslatin. Yeni varhk acilir
ve gerektidi gibi diizenlenebilir.

Bu sekilde acilan varliklar sablonlar olarak kullanilir.

Bu varhik, daha sonra yeni bir varlik adiyla kaydedilir.

(4) Secilen varligin adini dogrudan diizenlemek igin kullanilir.

[Drainage Pump B225 |

B215 BA

1/2 ! - < > ' : : / ? 1/2

ABE & Eng B . =)

Tamamlandiginda Uzerine dokunun. Varlik artik varlik listesinde yeni adiyla
belirir.

« (5) Bir sablon olusturmak igin kullanilir.
Bir sablon, siklikla tekrar edilen hizalama ayarlari icin izlenecek bir dlizen gérevi gorur.
Temel amaci, ayni ayarlari bircok kez yeniden yapilandirmayarak zamandan tasarruf
saglamaktir. Bilinen tum o6lglleri (sensdrden yansiticiya olan 6lgl harig), hedef
spesifikasyonlari, isil bliyiime dederleri, toleranslar, tercih edilen 6l¢ciim modu, tercih
edilen makine simgeleri ve kaplin turlerini icerebilir.
> Bir varhk olusturulduktan ve kaydedildikten sonra varlik listesinde gorunur.
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| ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID ~ DATELTIME ~  STATUS ~
Current asset [Mew] 06.02.2019 1016

[ * ACME_ 1490 06.02.2009 10:09 =
Matos-Pump 33450 06.02.2019 10:05 ity
ACME_ 00T7A 06.02.2019 10:04 it
Drainage Pump D255 06.02.2019 09:53 =

~ - I L Lr -

> Varligi sablon olarak kaydetmek igin Uzerine dokunun.

Please enter template name

@+ Z X C©C VvV B N M

8123 & British English (GE) ! =)

RPM-1490
RPM-1490 R PM-1490 PM-1490 REM-1490 RIM-149
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 @
@ # % & * - + ()
/2 1 s 2 ' : ; A N Vi

ABC o British English (GB) i =)

> Sablonun adini girin ve ardindan Uzerine dokunun.

Y

Not
Herhangi bir nedenden dolay! sablon kaydedilmeyecekse kaydi iptal etmek igin

iptal simgesine [@] dokunun.

SHAFTALIGN touch
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> Artik olusturulan sablon sablon listesinde gérindr.

ASZET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE&TIME ~  DEFRAULT
RPBA-1490 06.02.201910:19

L © ] O

(6) Secilen varligi silmek igin kullanilir.
(7) Varlik listesi/sablon listesi ekranindan ¢cikmak ve ana ekrana dénmek igin kullanilir.

(8) Bu simge () secilen varhidin acik oldugunu ve arka planda calistigini
simgeler. Bu simge secilen varlidgin acilmasi ya da varliga uygulanan fakat heniiz
kaydedilmis olan herhangi bir dedisikligin kaydedilmesi olmak Gzere iki farkli gorev

gorir. Daha 6nce kaydedilen fakat halihazirda acik olmayan bir varlik segilirse m
(9) simgesi gorunr.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATEETIME »~  STATUS -~
®  ACME_ 1490 06.02.2019 10:09
Motor-Pump 33450 06.02.201910:05 ©
ACME_ DO7A 06.02.2019 10:04 o]
Drainage Pump D255 06.02.2019 09:53

G2 B || D & m W‘

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID - DATE&TIME ~  STATUS ~
Drainage Pump D255 05.05.2019 20:14
*  Pump-bMotor D211 05032019 1544 t
ACME_ M-P 2211 05.03.2019 14:26
Test 05.03.2019 0018 W]
RPM1490 05.03.3019 0016 i

NMEEIREER 2| o

=Y

Not

Segilen varlik daha 6énce kaydedilmemisse tim varlik listesi secenekleri (1) devre

disidir.

86
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ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE & TIME ~ STATUS

® Current asset [Mew] 06.02.2019 10:16
ACME_ 1490 06.02.201% 10:0%
Muotee-Pump 33450 06.02.2019 10:05 k]
ACME_ DOTA 06.02.2019 10:04 0‘.
Drainage Pump D255 06.02.2019 09:52

Varsayilan sablon

Sablonlardan herhangi birini varsayilan sablon olarak tanimlamak gerekebilir. Varsayilan
sablon ana ekranda yeni bir varlik agildigi zaman kullanilir.
> Mevcut tim sablonlar sablon listesinde listelenir.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE&TIME ~  DEFAULT
Pump-Motor2 06.02. 2019 10:28
PMGT 06.02.2019 10:26
& RPM-1490 06.02.2019 10:19 ‘

> Varsayilan olarak atanacak sablonu segin ve ardindan EDC‘ (1) Gzerine dokunun.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE&TIME ~  DEFAULT
o RPM-1480 06.02.201916:19 (1)
Pump-Motar2 06022019 10:28
PMG1 06.02.2019 10:26

[o i
> Varsayilan sablon artik bir tik (1) ile sablon listesinde gorandar.
> Varsayilan sablonu normal bir sablon haline getirmek igin Eh@ (2) Gzerine dokunun.

> Not: Atanan varsayilan sablon silinemez (3). Bunun silinmesi igin 6éncelikle normal bir
sablon haline getirilmesi gerekir.
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Not: Herhangi bir sablon segilmemisse tiim sablon liste segenekleri kullanilamaz olacaktir.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE&TIME ~  DEFAULT
RPBA-1490 06.02.2019 10:19
Pump-Motor2 06.02.2019 10:28
PMG1 06.02.2019 10:25

L] O
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Rapor olusturma

Olciim raporlari olusturma

Varlik élgiim raporlari PDF olarak dogrudan saglam tablete kaydedilebilir. Olcim raporlari
sonuglar ekranindan olusturulur.

oIM A RES u @
H= L6, - = mm i = h
4

VIH SAVE
V REPORT
H N [l
4¢¥ -0.04
20
3D w 4k 0.02

u 4 0.02
4 -0.02
e

"Report" (Rapor) menl 6gesine dokunun. "Generating report" (Rapor olusturma) ekrani acilir.

GENERATING REPORT
Show report logo
Machine alignment information
Date 08.08.2019
Results as found
Tolerances
Axial clearance

Alignment measurement equipment

Signature

Bu 6rnekte "Generating report" (Rapor olusturma) menUst 6gelerinden higbiri etkin dedildir.

Ogelerden birini etkinlestirmek icin ilgili simgesine dokunun.
"Machine alignment information" (Makine hizalama bilgisi) etkinlestirildiginde makineye iliskin
faydali bilgiler girilebilir.
GENERATING REPORT

Machine alignment information e

Pump House [2)

Drainage Pump 255 [3)

AN, Other (4]

Scheduled maintenance  [5]

Date (6] oso082018

Results as found @ O

- 9 T ——
] 0|

« (1) "Machine alignment information" (Makine hizalama bilgisi) etkinlestirildi

Makineye iliskin asadidaki bilgiler "Machine alignment information" (Makine hizalama bilgisi)
etkinlestirildiginde girilebilir.
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o (2) Varligin bulundugu yer

o (3) Varlik (Makine) ID'si

o (4) Operatérin adi

« (5) Makineyle ilgili diger notlar

« (6) Tarih otomatik olarak ayarlanir

o (7) Bu durumda "Results as found" (Bulunan sonuclar) etkinlestirilir

"Generating report" (Rapor olusturma) ekraninda asagidaki unsurlar da bulunur.

-
o (8) Varlik 6lcim raporu 6n izlemesi icin LQ simgesine dokunun

o (9) Varlik 6lcim raporunu PDF olarak saglam tablete kaydetmek igin simgesine
dokunun.
PDF halindeki rapora (1) saglam tablet cihazi bir bilgisayara baglanarak erisilebilir.
Rapor, "SHAFTALIGN touch\Tablet\Media\Reports" yolunda bulunan "Reports"
(Raporlar) klasoérindedir.

Woms _ Shaw  view
e ~| » ThaPC  SUSTAUGHuh » Tobli o+ Meds + Bapos l

Drimtaget Purg 295 20002015
o 5 ET

Not
Olusturulan ve varlikla birlikte kaydedilen PDF raporuna yazilim platformu ARC
4.0'daki "Asset Attachments" (Varlik ekleri) Gzerinden erisilebilir.

« (10) Girilen bir bilgiyi kaydetmek ve "Generating report" (Rapor olusturma) ekranindan

¢citkmak igin @ simgesine dokunun

Rapor logosu

Istenen rapor logosunun 6l¢im raporuna eklenebilmesi icin énce saglam tablete kaydedilmis
olmasi gerekir. Desteklenen gérintl bigimleri sunlardir: png, bmp, jpg ve jpeg
Not: Rapor logosu galerisine yalnizca "Show report logo" (Rapor logosunu géster) dgesi
etkinken (1) yeni bir logo eklenebilir.

GEMERATING REPORT

l Show report logo “—_, OJ
Add report logo
Machine alignment information O

Pump House
Drainage Pump 255
A M, Other

Scheduled maintenance

. Saglam tableti bilgisayara baglayin ve erisime izin verin, ardindan istediginiz logoyu
"SHAFTALIGN touch\Tablet\Media\Logos" yolunda bulunan "Logos" (Logolar) klasérine
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kaydedin.

¥ Dowrioas * [rrecsa PRUFTECHNIE Academy @ |
G File

1 #em =

« Saglam tabletin bilgisayar baglantisini kesin ve ardindan "Add report logo" (Rapor

. . A
logosu ekle) simgesine I_I dokunun.
GENERATING REFORT

Show report loge O
Add report lago (1
Machine alignment information O
Pump House

Drainage Pump 255

AN, Other

Scheduled maintenance

D ® [ @]

Rapor logosu galerisi acilir.

« Rapor logosu galerisinden istenen logoya ve ardindan Uzerine dokunun. "Show
report logo" (Rapor logosunu gdster) etkin ise secgilen logo artik PDF 6lglim raporunda
gosterilir.

REPORT LOGO GALLERY

3 PROFTECHNMIK

E PRUFTECHNIK

PRUFTECHMIK_LOGO

PRUFTECHNIK Academy

(=]

Not: Silme simgesi etkindir. Bu durumda eklenen logo galeriden silinebilir.
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Raporu USB bellege kaydetme

Varlik élgiimi sonuglari PDF olarak bir USB bellege kaydedilebilir. Olgiim raporlari sonuglar
ekranindan olusturulur.

-
A 2 & K N mm

® o
&

V/H savE
v REPORT
H _ ]
4 -0.04
n
3D “ 4F 0.02

u 46  0.02
4 -0.02
Tap4Hito start Live Move, “

Verilen USB C - USB A adaptorini kullanarak saglam tableti bir USB bellege baglayin ve
ardindan "Report" (Rapor) meni 6gesine dokunun. "Generating report" (Rapor olusturma)
ekrani acilir. "Pen drive plugged" (Flash bellek takildi) ipucu ekrana gelir.

GENERATING REPORT
Show report logo O
Add report logo E
Machine alignment information O

Tap here to enter location
! Pen drive plugged I
Mo asset 1D as the file has not £ 3

Tap here to enter operator name

Tap here to énter comments.

simgesine dokunun.

USB belledin daha 6nce s6z konusu saglam tabletten rapor kaydetmek igin kullaniimis olmasi
halinde asadidaki ipucu ekrana gelir.

Save report here:

USBAREPORTS/Reports

Raporu 6nerilen konuma kaydetmeyi onaylamak icin simgesine dokunun. Rapor,
USB bellekteki bu konuma kaydedilir.

Istenirse = simgesine dokunularak rapor USB bellekteki baska bir konuma da
kaydedilebilir.
Bu durumda klasér konumu asadidaki gibi ayarlanir:

92 SOrim:2.3



Cihazici yardim

Bir USB bellek rapor kaydetmek icin ilk kez saglam tablete baglandiginda asagidaki ekran
gorunir. Bu ekran, raporun kaydedilecedi konumu belirlemek igin kullanilir.

Regent

.“ I
.
.

No items

"Recent" (Yakin tarihli) yazisi yanindaki g ¢izgi menu simgesine dokunun. Acilir mena égeleri
ekrana gelir.

No items

Baglanan USB bellede (bu 6rnekte "USB4REPORTS") karsilik gelen menl 6gesine dokunun.

Baglanan USB bellekteki dosyalar ve klasorler gosterilir.
Not: Gosterilen klasérler daha 6nce bir bilgisayardan olusturulabilir.

USBAREPORTS

- TEMP

- Androdd

- Reparts

—

Istediginiz klasdre (bu 6rnekte "Reports" (Raporlar)) ve ardindan "Select" (Seg) simgesine
dokunun.
Rapor olusturulur ve secilen klasére kaydedilir.

=)

Not
USB'yi saglam tabletten cikarmadan 6nce rapor olusturma ve kaydetme konusundaki
tlim ipuclari gosterilene kadar bekleyin.
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Aksak ayak nedir

Aksak ayak, makine sasisinin burulmasi durumudur. Makine temele baglandiginda makine
sasisinin burulmasina neden olan her turll sebep bir aksak ayaktir. Baslica sebeplerden
bazilari sunlardir:

« Makinenin monte edildigi ylzeylerin ayni dizlemde olmamasi

« Makine sasisinin veya ayaklarinin deforme olmasi

. Orn. baglanti borusu veya braketler gibi harici kuvvetler

o Simlemenin hatali yapilmasi veya makine ayaklarinin kirlenmesi

o Bir makine ayadinin altinda ¢ok fazla sim olmasi (en fazla 5 olan azami sim sayisi
asiimamalidir)

Ayaklarin zorla sikilastiriilmasi makine sasilerinin deforme olmasina, saftlarin edilmesine ve
yataklarin burulmasina neden olur. Bu da yuksek titresime ve makinenin erkenden
arizalanmasina yol acar.

Saftlar hizalanmadan 6nce aksak ayak olup olmadigi kontrol edilmelidir. Aksak ayak
fonksiyonu yardimiyla bu kontrol hizli ve rahat bir sekilde yapilabilir. Sensor ve yansitici
olagan sekilde saftin lizerine monte edilmis haldeyken sistem, vidalar teker teker
gevsetilirken ortaya gikan herhangi bir makine hareketini algilayabilir. Makinenin dlguleri
girilerek saglam tablet, saft hareketinden her ayadin gevsetilirken ne kadar hareket ettigini
hesaplayabilir.

Ayak hareketleri belirlendikten sonra sonuglar yorumlanir ve ayaklarin altina yerlestiriimesi
gereken sim kalinliklarina cevrilir. Bunun ne kadar basit olacagi, mevcut aksak ayak tirine
baghdir.

Paralel aksak ayak

L&

S
-7

Paralel aksak ayakta bir veya daha fazla ayak fazla kisa veya fazla uzundur. Bu da genellikle
makinenin uzun ayaklar Gzerinde sallanmasina sebep olur. Bu durum, kisa ayaklar simlenerek
dizeltilir.
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Acih aksak ayak

Acili aksak ayak durumunda ayadin tabani ve temel arasinda bir aci vardir ve birbirine sadece
kismen temas etmektedir. Bu durumda kuskulanilan ayak bir sentille kontrol edilir ve 6zel bir
'sim takoz' olusturularak veya ayadin alt tarafi islenerek dizeltilir.

Aksak ayak durumlarini kontrol etme ve diizeltme

Ug ana tiuri paralel aksak ayak, acili aksak ayak ve cebri aksak ayaktir. Bu tirlerin iki veya
daha fazlasinin bir arada bulundugu aksak ayak durumlari da vardir.
Aksak ayak kontrolli yapmak makine ve is hazirhginin bir parcasidir.

=)

Not

Kontrol edilecek makine(ler) yaklasik olarak bir kare olusturan doért ayaga sahip kabul
edilir. Makinenin alti ayadi varsa orta ayaklari gevsek birakip makineye dort ayakli bir

makine gibi muamele etmek 6nerilir. Aksak ayak, yalnizca tasinabilir olarak tanimlanan
bir makinede dlgulir.
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Aksak ayak

Aksak ayak dlgiimi, 'Soft foot' (Aksak ayak) simgesinin [ ‘_'"E ] etkin oldugu tim ekranlardan

baslatilabilir. Aksak ayak 6lcimini baslatmak icin "—""E Uzerine dokunun. Dederler senso6r
6lcimu ile belirlenebilir ya da sentiller ve simler gibi manuel yéntemler kullanilarak
olusturulan degerlerden manuel olarak girilebilir.

Olciim baslatiimadan énce dért ayak civatasinin timii vidalanmis olmalidir.

Sensor olgimii

Bilesenleri monte edin, gerekli tim olglleri girin ve ardindan lazer isinini gerektigi gibi
ayarlayin. (Bilesenleri monte etmek, Olcller ve Lazer 1sini ayarlama bélimlerine
basvurabilirsiniz.

Yesil digmeyi (1) "Sensor" (Senso6r) alanina kaydirarak sensér 6lcimuni etkinlestirin. Lazer
Isini "Laser centered" (Lazer ortalandi) veya "Laser OK" (Lazer OK) durumunda olmalidir.

~ RES
‘ﬁ Ft 1@ T 5! mm

=

Tap any value field to start soft foot measurement -

Ilgili makine ayaginda aksak ayak élgiimiini baslatmak icin yanip sénen dért deder alanindan
herhangi birine dokunun.

Saftlarin dondurllerek sensérin ve yansiticinin ya saat 3:00 ya da 9:00 pozisyonuna
getirilmelerini belirten bir ipucu ekrana gelir.

[ oo aza07 20190830)
DIM a0y RES K|
ﬁ M ST . L @ A ’ﬁﬁ
'...“...a €5} SOFTFoOT

I Place the sensor herizontally for Soft foot measurement. -m-

DiM ey RES
] \ﬂ:‘} -t 5! mm

e »

Place the sensor horizontally for Soft foot measurement. m- o _se
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Sensdr ve yansitici yatay olarak konumlandirildiktan sonra ekrandaki ibre ilgili yesil alana
bulunur ve asadidaki ayar ekrani gorinur.

Igili ayak civatasini gevsetin (bk. ipucu 1). Kaydedilen aksak ayak dederi gériintiilenir [2].
Aksak ayak dederi sabitlendiginde 'Proceed' (ilerle) simgesi ya da kaydedilen deger

(2) Uzerine dokunun, ardindan civatayi sikin (bk. ipucu 1). Gerekirse, 'Cancel' (Iptal)
simgesine basarak ilgili ayaktaki aksak ayak 6lgimu iptal edilir. Yukaridaki aksak ayak 6lgim
prosedlri dért ayak pozisyonunun hepsi igin tekrarlanir.

o aziorzonnesd]
DiM 7)Y RES u =
ﬁ o W T mm @ i &
1.“...’ 5 soFTFOOT

0.05 0.01

-
Soft foot measurement finished. Tap (& to proceed.

Yuz ifadesi, aksak ayak durumunu belirtir. Gulen yUz ifadesi, 6lgllen aksak ayadin tolerans
dahilinde oldugunu ve daha fazla dizeltme yapilmasina gerek olmadigini belirtir. Kabul
edilebilir aksak ayak toleransi 0,05 mm'dir (2 mil). Uzgiin yiiz ifadesi, 6lclilen aksak ayagin
tolerans disinda oldugunu ve simleme diizeltmeleri yapilmasi gerektigini belirtir.

=)

Not
Ayarlanan aksak ayak toleransi, makine igerisindeki yuz ifadesine dokunularak
gosterilebilir.

Aksak ayak 6lciimi sirasinda saftlar saat 3:00 veya 9:00 pozisyonundan ayrilirsa asagidaki
ipucu ekrana gelir.
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Excessive change in sensor angle:
* Tap (%) to cancel soft foot measurement
* Tap (9 1o proceed with soft foot measurement

® [ O]

Senso6rl ve yansiticiylr dogru agisal konuma getirmek icin saftlari dondirun. Ekrandaki ibreyi
(2) kilavuz olarak kullanin. ibre yesil alanda olmalidir.

Manuel giris

Sentiller kullanilarak manuel dederler belirlenebilir. Bunun igin sentiller kullanarak civata
noktasi cevresinde dort noktanin 6lgilmesi gerekir. Ardindan hesaplanan dederler aksak ayak
uygulamasina girilir.

Manuel dederler sensér veya yansiticinin kullanilmasini gerektirmez.

Yesil digmeyi "Manual" (Manuel) alanina kaydirin. Manuel girdiler ekrandaki parmak simgesi
ile gdsterilir.

Yanip sonen doért deder alanindan birine dokunun, ardindan ekran klavyesini kullanarak ilgili
makine ayadindaki aksak ayak dederini girin.

ke

-

Leosen fok! anchor bolt then manually emefdetermined Soft foot
value

Proseduirii dort ayak konumunun tamami igin tekrarlayin.

Tolerans yulz ifadesi, aksak ayadin dizeltme gerektirip gerektirmedigdini belirler.
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Dikey flansh makineler

Tipik bir dikey flansh makine, baska bir makinenin lizerine civatali bir flang kullanilarak monte
edilmis bir makineden olusur.

Flangla monte edilmis makineler dikey veya yatay bir ydnlendirmeye sahip olabilir. Her iki
durumda da hizalama dizeltmeleri dogrudan flansta yapilir.

Acisallik, flanglar arasina simler yerlestirerek ya da flanglar arasindaki simleri gikararak
duzeltilir. Saglam tablet, her flans civatasi icin simleme kalinligini hesaplar.

Ofset, flans yanal pozisyona getirilerek dizeltilir.
|"H I
it

o (1) Sensor
« (2) Yansitici (prizma)

Sensdr ve yansitici, yatay makinelerde kaplinin her iki tarafina monte edilir. Sensoér alt
makinenin saftina ve yansitici ise Ust makinenin saftina monte edilir. Elektronik egim 6lcer
dikey saftlarin donis acisini dogrudan belirleyemedidi icin dikey makinelerin 6lcim modu
Statik Saat'tir.

Olgiim pozisyonlarini isaretleme

Static Clock (Statik saat) 6lgiim modu igin bu prosedurlerle kullanilan 45°'lik sekiz 6lglim
pozisyonu makine Uzerinde uygun sekilde isaretlenmelidir.
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« Makine Uzerinde safta yakin bir yerde, elverisli bir harici referans veya flans civatasi ile
ayni hizada olan bir referans konum isaretleyin. Ayni sekilde, saft lizerinde bir referans
noktasi isaretleyin.

« Saftin gevresini 6lglin ve sekize bolln.

« Bu mesafeyi kullanarak saft lizerinde, sectiginiz baslangic noktasindan baslayarak yedi
tane daha esit isaret koyun. Sensoérden yansitici yonlinde bakarken noktalara saat
yonunin tersine, ilk olarak 0'dan baslayip 1:30, 3:00,4:30, 6:00, 7:30, 9:00 ve 10:30ile
devam ederek numaralar verin.

Dairesel muhafazalar icin makine kaplini muhafazasinin gevresini 6lglin ve sekize bdllin. Bu
mesafeyi kullanarak gévde Uzerine, sectiginiz baslangi¢ noktasindan baslayarak sekiz tane
esit isaret koyun. Yukaridan safta bakarken noktalara saat yoniinde, ilk olarak 0’dan baslayip
1:30, 3.00, 4.30, 6.00, 7.30, 9.00 ve 10.30 ile devam ederek numaralar verin.

"|||Ll_

SN S
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Ayarlama

Sensorl ve yansiticlyl 0 veya referans isaretiyle ayni hizada olduklarindan emin olarak
kaplinin her iki tarafina monte edin.

Dokunmatik cihazi agin, ardindan dikey hizalama uygulamasini baslatmak igin ana
=
ekrandaki & Uzerine dokunun.

Not: Simge devre disi ise dikey hizalama simgesini etkinlestirmek igin % simgesine
dokunun.

Vitrinden istediginiz makine tirini segmek igin makinelere dokunarak makineleri
gerektigi gibi konfiglre edin.

Asadidaki gerekli makine ebatlarini girin:

oM ~ RES
& ] l'."‘} -n

(4103600
5 110
(11 550
2] 275

Enter coupling center-to-flange dimension then tap (&) or (W

o (1) Sensdrden yansiticiya

o (2) Sensdrden kaplin merkezine — Bu 6lgl, otomatik olarak sensérden yansiticiya
olan mesafenin yarisi olarak hesaplanir. Gerekiyorsa bu 6l¢ct dizenlenebilir.

« (3) Kaplin merkezinden flansa
. (4) RPM
o (5) Kaplin capi

o Makine ebatlarini girerken flans geometrisi dikkate alinmalidir. Flans montajli makineye

dokunun.

Standard

Ekrandaki meni dgeleri, makine adini diizenlemek, "Flange details" (Flans ayrintilari)
ekranina erismek, flans konumunu safta gore dedistirmek, makineyi saft aksi boyunca
hareket ettirmek (kaydirmak) ve makine rengini diizenlemek icin kullanilabilir.

Flansin dizenlenebilecedi "Flange details" (Flans ayrintilari) ekranina erismek igin
'Flange' (Flang) Gzerine dokunun.
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Cirche

Rectangle

Polygen

« Beliren acilir mentden [2] flansin seklini secmek icin 'Shape' (Sekil) alanina [1]
dokunun. Yukaridaki 6érnekte secilen flans bigimi "gember"dir.

« Beliren acilir mentden civatalar tarafindan olusturulan modeli segmek icin 'Layout'
(Duzen) alanina [3] dokunun.

. llgili deder kutularina dokunun, ardindan flans ebatlarini ve civata modeli uzunluklarini
girmek igin ekran klavyesini kullanin. Civata sayisi, dogrudan [1] lzerine dokunularak
ve ardindan deder girilerek dizenlenir. Ebatlari girdikten sonra ekran klavyesini
kapatmak icin gdsterilen flans alanina dokunun.

E T ETETIITT
FLANGE DETAILS mm a
Shape Circle
Layout Circle

- B b DETALS
[Jo ———

800 600

)
o Gerekli tim ebatlar girildikten sonra, 6lcme ile devam etmek igin Uzerine
dokunun.

Dikey flansli makineler igin asagidaki 6lgim prosediri uygulanir:
"Dikey flansl makineler — Statik saat" on page 103
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Dikey flanshh makineler — Statik saat

Statik olciim modu kullanarak olglim

o Lazer isinini ortalayin.

=)

Not
Statik 6lcim modu, dikey montajli makineler igin kullanilir.

. Saftlari ilk 6lcim pozisyonuna dondirin. Eger kaplin muhafazasi numaralandirma
dizeni kullaniyorsaniz referans isareti ve 6lgim pozisyonu 0 birbiri ile hizalanmali veya
es olmalidir.

G —
) B 0.0*

dk 4k k4R

Tap € ¥ to rotate then tap B or @ito
take first point

« Gorintllenen sensoril ve yansiticlyl saftlara monte edilen bilesenlerin gercek

konumlarina karsilik gelen donus agisina getirmek igin | ¢ veya g simgelerini

kullanin ve ilk 6l¢gim noktasini almak icin M (1) veya m simgesine dokunun.

« Safti ikinci 6lcim pozisyonuna ddndirin (6rn. 1:30). Secilen dlgim noktasi, ekranda
otomatik olarak secilen acgiya karsilik gelmezse senséri ve yansiticiyl ekranda
istediginiz aciya manuel olarak getirmek igin yon tuslarini kullanin. M (1) simgesine
dokunarak 6l¢iim noktasini alin.

[ETTTTITETII T
@ o
103°
r"nFna'Eun_ _— o OBy
] 4 -l - of,
Readings @ T
p L
0% .
i
quality @ # -
= -
T

4 > Ratate then tap coupling 1o take point m-

« MUmkin olan en iyi sonucu elde etmek igin maksimum sayida 6lgim noktasi alin.
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[35°

“Rotation

E4

Readings - - "-.'- -0.01
|'7'3% ’ ; + -0.03
| “guality 4 _ ' @ C 0.02
= 0.04
® | ©

« Olgiim sonuglarini gérmeye ilerlemek igin simgesine dokunun.

=)

Not

"Proceed" (Ilerle) simgesinin rengi [] ulasilan 6lgiim kalitesini gosterir.

oM Y RES
A B = mm

O™
p [ twconiesd |
ﬁ.35°. | | s [ e |
Rotation o .00 003 002 0.04
4
Regdings
[73%

| “qualiy

-0.01
-0.03

0.02
0.04

RES
-~

bk de dE 4

,.
2

Not

Flans oélglleri tanimlanmamissa flans simgesi ekrana gelir. Eksik flans
Olgulerini girmek igin simgesine dokunun.

(.

.. RES
« Olclim sonuglarini gérmek icin simgesine dokunun.
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Dikey sonuglar

Sonuglar ekraninda Ug simge

mm @

Ak 4k HE AqF |,

(1) 0-6 yonindeki flans diizeltmesi

(2) 3-9 yonlundeki flans dizeltmesi

(3) Civata konumu

(4) Simleme degerleri

(5) 0-6 yonindeki kaplin boslugu ve ofseti
(6) 3-9 yonindeki kaplin boslugu ve ofseti
(7) Sim duzeltme modlari

(8) Bu 6rnekte kullanilan sim dizeltme modu

(9) Live Move'u baglatir

(10) Kaplin sonuglari alanina dokunuldugunda 6lciim tablosuna ulasilir.

DIM q RES
—— ‘-@ -

istenildigi zaman kullanilabilir.

Simleme modlan

Simleme modlari asagidaki gibi tanimlanir:

(1) modu tim pozitif simlemeleri gosterir.

(2) modu "sifir/arti" simlemeyi gosterir. Bu modda bir civata konumu sifir olarak

ayarlanir ve digerleri pozitiftir

- Olguler, 6lgim ve sonuglar — etkindir ve

(3) modu ideal simlemeyi gosterir. Bu modda, yapilan dizeltmelerin yarisi pozitif, diger

yarisi negatif olacaktir.

(4) modu "sifir/eksi" simlemeyi gosterir. Bu modda bir civata konumu sifir olarak

ayarlanir ve digerleri negatiftir
(5) modu tim negatif simlemeleri gosterir.

Isaret diizeni
POZITIF BOSLUK 0:00 veya 3:00'e dogru acilir

Ust kaplin yarisi 0:00 veya 3:00'e dogru kayik ise POZITIF OFSET

SHAFTALIGN fouch
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+

[

&

@B BB

Bakis agisi her zaman yansiticidan sensére dogru bakilarak belirlenir.
Not: Sensérin Uzerindeki kiglk saat ylz, bakis agisini hatirlatmaya yarar.

ii

UYARI

Sensor acildiginda, lazer 1sini gonderilir. Lazer 1sinina BAKMAYIN!

3

4
U
L
11

L1
]
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Live Move - Dikey makineler

Hizalama, agisallik ve ofset dlizeltilerek yapilir.
TSI
ﬁ E

T I'I1I'rln @ i‘ii

on
0.05

SAVE

0.04 REPORT
0.09

017
023
023

-0.02
0.14
0.03
0.21

a

Ak 4k Ak 4F

g

i
I
s

o (1) Acisal duzeltmeler, belirtilen civata konumlarinda simleme ile dizeltilir.
« (2) Ofset diizeltmeleri, makine yanlara dogru hareket ettirilerek dizeltilir.

Acisalligi diizeltme

Once agisalligin dizeltilmesi énerilir (fakat zorunlu degildir):

1. Flans civatalarini gevsetin ve tasinabilir makineyi kaldirin.

A\

UYARI
Makine civatalari hasarsiz ve sokulebilir durumda olmalidir.

2. Acgisallik, simleme ile diizeltilir. Ilgili civata konumlarindaki simleme dederleri ekranda
gosterilir. Secilen civata altina dogru kalinlikta sim takin (veya gikarin). Flans civatalarini
gevsetin ve tasinabilir makineyi kaldirin.

3. Civatalari yeniden sikin, ardindan simleme dizeltmelerini dogrulamak icin bir dizi 6lgim
daha yapin, gerekirse simlemeyi tekrarlayin.

4. Genel acisal hiza kaymasinin tolerans dahilinde olduguna karar verdikten sonra daha fazla
simlemeye gerek kalmaz, ofseti dlizeltmeye gegin.

Ofseti diizeltme

1. Ofset, Live Move fonksiyonu kullanilarak dizeltilir.

4 ol

on
0.05

SAVE

0.04 REPORT
0.09

017
023

0.23 @

-0.02
0.14
0.03
0.21

dk 4k 4k 4F

i
L.
I
s
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2. Live Move'u baslatmak igin “ Uzerine dokunun. Sensdrin ve yansiticinin belirlenen
dort 45° konumundan (sensore dogru bakildiginda saat 10:30, 1:30, 4:30 ve 7:30 konumu)

birine getirilmesini talep eden bir ipucu ekrani gérinar.
oo cnosconiiesd]
PR

s 83500

=

@ % -0.02
L 0.14
£+ 0.03
+ 021

Pasition sensor precisely in one of the
allowed angles, then tap(Dto start...

®
©

3. Goruntilenen sensoéru istediginiz 45° konumuna getirmek igin ve simgelerini
kullanin. Bu konum, saftlarin tzerindeki sensorin ve yansiticinin gergek agisal konumudur.

Konumu onaylamak igin simgesine dokunun. Istenen Live Move y&niiniin secilmesi
gerektigini belirten bir ipucu ekrana gelir.

Do you want to perform Move on a 3-9 or a 0-6 plain only?

| © [o0a] ove

« 3'ten 9'a yoniundeki ofset dlizeltmelerini yapmak igin simgesine dokunun

« 0'ten 6'a yonindeki ofset dlizeltmelerini yapmak igin simgesine dokunun

. Live Move'u iptal etmek icin m simgesine dokunun

4. Lazer isini ortalanmissa Live Move ekrani gérandr.

[A] 3emove

Tap(Z) when done or (@ to undo.
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« (1) Secilen Live Move yonu (bu 6rnekte 3'ten 9'a)

« (2) Ok isaretleri, makinenin hareket ettirilecedi yonu ve blyukligu gosterir

« (3) Tolerans kodlu bosluk ve ofset kaplin degerleri

o (4) 'Undo' (Geri al) simgesine dokunmak kullanicinin yeniden élcim yapmasina veya
Live Move'u bastan baslatmasina olanak saglar

« (5) 'Proceed' (ilerle) simgesine dokunmak kullanicinin yeniden 8l¢iim yapmasina veya
Live Move'u bastan baslatmasina olanak saglar

5. Ofset diizeltmelerini yapmak icin énce flang civatalarini gevsetin ve ardindan makineyi renk
kodlu ok isareti yoninde (1) yana dogru hareket ettirin. Renk kodlu ok ulasilan kaplin
toleransini su sekilde gésterir: Mavi (mikemmel kosul); Yesil (iyi kosul) ve Kirmizi (kota
kosul). Hareketlerle birlikte ok isaretlerinin rengi otomatik olarak dedisir. Live Move
ekranindan oklari izleyin.

3-9 MOVE

{

G8315.00

&)

dk 4k ok 4k

0.05
-0.08

©)
Q)

Align machines then tap(@when done or G)to cancel,

« Duzeltmeler, mimkun oldugunca sifira yaklastiriimalidir.
o Makinenin konumunu ayarlamak icin uygun aletler (6rn. kriko) kullanin.
o Yana kaydirma sirasinda simlerin kayarak yerlerinden cikmamasina dikkat edin.

Live Move algilandiginda 'Undo' (Geri al) simgesinin yerini 'Cancel' (iptal) simgesi

alir.
Makineyi kabul edilebilir toleransin (renk kodlu kalin ok isareti ile gosterilir) igine getirdikten
sonra bir sonraki yondeki (bu érnekte 0'dan 6'ya yonu) ofset diizeltmelerini yapmaya gegcmek

igin simgesine dokunun.

E 'Cancel' (Iptal) simgesine dokunuldugunda 'Cancel Move' (Hareketi Iptal Et) ipucu
ekrana gelir.

m @D
082
0.48
1.05 - 3315.0"
1.96
@ 5 -0.30
¥ -1.23
@ — 0.05
r -0.08
T .
2| =
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6. Ofset dlizeltme yonlinl dedistirmek icin “ simgesine dokunun. 2.-5. adimlari
tekrarlayin ("Correcting offset" (Ofseti dlizeltme)).

I

7. Ofset gllen yiz ifadesi [@] (mUikemmel tolerans) veya bir OK simgesi [@] (kabul
edilebilir tolerans) ile gosterildigi gibi tolerans dahilindeyse flans civatalarini sikin ve ardindan
yeniden 6lgim yapmak ve yeni hizalama durumunun tolerans dahilinde olup olmadigini kontrol

-~
. () . .
ederek onaylamak igin simgesine dokunun.

8. Degilse hizalama tolerans dahilinde olana kadar yukaridaki adimlari tekrarlayin.
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sensALIGN 3 sensor aygit yazihimi glincellemesi

Sensor aygit yazihminin bir list versiyona giincellestirilmesi

Dogrudan saglam dokunmatik cihaz Gzerinden sensor aygit yazilimi glincellemesi yapilabilir.
Daha eski bir aygit yazilim versiyonuna sahip bir sensér Bluetooth Gizerinden saglam cihaza
baglanirsa ekranda sensor aygit yazilimi gincellemesi bildirimi belirir.

Do you want to update a sensor with 5/N 219001137

Sensorin aygit yazilim gincellemesini yapmaniz 6nerilir. Sensoéri gincellemeye gegmek igin

@ Uzerine dokunun. Asadidaki sensér aygit yazilim glncellemesi ekrani belirir.

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Do you want to update sensor 54 21900113 firmware from version 1.02 10 1.047

Bu ekran, saglam dokunmatik cihazda yeni bir sensor aygit yazilimi versiyonu oldugunu

gosterir. Bluetooth ile bagl sensori glincellemek igin Uzerine dokunun.
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SENSOR FIRMWARE UPDATE

Sensor firmwane upgrade in progress 0%

o @

1.04

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Sensor fifmwane upgrade in progress 38%

[=] o &

1.04 1.03

Glncelleme islemi basariyla tamamlaninca asadidaki ekran belirir.

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Sensor fiermware update finished successfully,

Sensor artik saglam dokunmatik cihazdaki yeni versiyona glncellenmistir. Glincelleme

ekranindan ¢gikmak igin Uzerine dokunun.

Yeni sensor aygit yazilim versiyonu 6lgiim ekranindaki sensér alanina (1) dokunularak
ulasilan "Sensor properties" (Sensor 6zellikleri) kisminda belirir.
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INFORMATION

Serial nurnber 113
ACTIVE CLOCK
Angle 350.7
Temperature 24.0°C
SEMSOR LIST
Baitery staius 60%
Calibration expiry date 09.08.2021
A PROPEATIE
Sensor FW version 1.04
Sensor HW varsion 0.95
Laser status Laser off M

H

Sensor aygit yazilim glincellemesi bildirim belirdiginde yapilmazsa glincelleme islemi "Sensor
properties" (Sensoér 6zellikleri) kismindan baglatilabilir. Eski sensor aygit yazilim
versiyonunun yaninda "UPDATE" (GUNCELLE) ipucu belirir.

[E T TETETTTT
INFORMATION &
i

Serial nyrnber 113 |
Angle 350.6°

| eeon
Temperature 225'C
Battery status 60% SERSOR LIST
Calibration expiry date 09.08.2021
Sensor FW version UPDATE 1.03 AR P
Sensor HW varsion 0,95 -
Lazer statug Laser off vy

Sensoér aygit yazilim giincellemesine gecmek icin "UPDATE" (GUNCELLE) (izerine dokunun.

=)

Not
Yazilim gincellemesi tamamlanana kadar sensor aygit yazilim gliincellemesi bildirimi
her gln belirmeye devam eder.

Sensor kalibrasyonu hakkinda bilgi

=)

Not
Senso6rin kalibrasyon dogrulugu sensérin arka kismina yapistirilan yuvarlak etikette
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belirtildigi gibi iki yilda bir kontrol edilmelidir.

Kalibrasyon kontroli icin sensér yetkili bir PRUFTECHNIK servisine génderilmelidir.
Destek icin yerel PRUFTECHNIK temsilciniz ile iletisime gegebilir ya da
www.pruftechnik.com adresini ziyaret edebilirsiniz.

==

Not
Kalibrasyon son tarihi, "Sensor properties" (Sensér 6zellikleri) altinda da bulunabilir.

omsas ooz 2ozl
INFORMATION &
i

Serial number ozo L
Angle 0.0"

| tsercomeros
Tempirature 25.5°C
Battery stalus 0% D
Calibration expiry date
Sengor FW version 1.04 SO PRI
Sensor HW version 0495
Lager statug Laser centered bt

Kalibrasyon son tarihi gegmisse son tarih kirmizi olarak gdésterilir.
Kalibrasyon son tarihi, "Generating report" (rapor olusturma) menui 6gesinde
"Alignment measurement components" (Hizalama 6lcimu bilesenleri) kismi

etkinlestirilirse varlik 6lciim raporunda da belirecektir.
[mocn a11.0220201624)

DiM P RES o
ﬁ = \'ﬂ. - = mm @ i L= i
g

4 0.09

Tap“m S “
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GENERATING REPORT
Tap nere 1o SN Comments.

Date 11.02.2020
Results as found
Tolerances (@]

Axial clearance

Iﬂllgnmenl MEasurement components OI

Signature

Images

= Tolrances mm

Coupling Shornt flex ANSRSA 51753017 Srandand - AL 1.3

il
-
w1

4k 4+
wor ana

ABGNTMEN FRASUTEFIENE COMPBANErS ded

DEVICE:
Typee SHAF TALIGN touch Sevial number REZKCOHKPCH  Firmware version: 2.3

TypesensALIGN 3 Sertal nmber21910020 Calibration due- 10,10 2021

A&
Sensor kalibrasyonu son tarihi gegmisse ve sensor saglam dokunmatik cihaza Bluetooth
Uzerinden baglanmissa ekranda kalibrasyon sona erme bildirimi belirir.

Sensor S/N 21900123 calibration overdue

Bildirimi kapatmak igin Uzerine dokunun.
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En iyi uygulama

Sensori ve yansitictyt monte etme

. 'Dimensions' (Olgiler) ekrani, sensdr ve yansiticinin monte edilecedi taraflari gosterir.
Gerekirse ekrandaki gorintiyi dondirerek makinelerin fiziksel olarak gorindtgu gibi

gorialmesini saglamak igin !g» "Camera" (Kamera) simgesini kullanabilirsiniz.
» Braketleri dogrudan saftlara veya kaplinlere monte edin.

« Sensori ve yansiticly tedarik edilen destek direkleri Gizerinde mimkin oldugunca alcak
bir sekilde monte edin. Kaplinler, lazer isininin yolunu engellememelidir.

o Sensorl sabit olarak tanimlanan makineye ve yansiticlyi hareketli olarak tanimlanan
makineye monte edin.

o Hem sensérin hem de yansiticinin saftin dénmesi sirasinda birbirine veya makinelerin
kasasina temas etmemesi gerekir.

Olgiileri girme
« 1 mm (veya 1/32ing) bélimlere sahip bir serit metre kullanilarak + 3 mm (+ 1/8in.)
dahilinde 6lgllen dlcller kabul edilebilir.

. On ve arka ayaklar arasindaki 6lcliyli girerken iki ayak civatasinin merkezi arasindaki
mesafeyi kullanin.

. Sensorden baslayarak herhangi bir 6lglyl 6lgerken serit metre degerinin sensorin
tepesindeki ok isaretinin ucundan (1) basladigindan emin olun.

Endustriyel bir serit metre kullaniyorsaniz kancayi okun ucundaki mesafe isaretine (1)
takin.

Sensori calistirmak

» "Communication error" (Iletisim hatasi) ortaya ¢ikmasi halinde "Communication error"
(Iletisim hatasi) ipucunun altindaki dedektér alanina dokunun ve ardindan sensdérin
algilanmis olup olmadigini kontrol etmek igin "Sensor list" (Sensor listesi) simgesine
dokunun.
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« Her yeni Bluetooth badlantisinin sensér ve saglam tablet arasinda baglanti kurulmadan

Once taranmasi gerekir. Tarama iglemi (1) simgesine dokunarak baslatilir.
™) E T T
‘ﬁewce TYPE SN CONNECTION  VISIBLE i t.-l
¥ sensALIGN 3 oon00010 Bluatooth I

SENSOR PROPEATIES

XN VIEW

Olciimii etkileyebilen sebepler

. Braket sasisinin, destek direklerinin hatali veya gevsek monte edilmesi

« Sensorin ve yansiticinin destek direklerine hatali veya gevsek monte edilmesi
. Makine ankraj civatalarinin gevsek olmasi

. Makine temelinin dengesiz veya hasarli olmasi

« Monte edilen bilesenlerin saftin ddnmesi sirasinda makine temeline, makine kasasina
veya sasisine garpmasi

« Donen ve donmeyen saftlardan yiksek baslangig torku

o Kaplin geri tepmesi

. Olgiimler sirasinda ve arasinda déniis yéniniin degismesi

. Saftin dénmesi sirasinda monte edilen bilesenlerin hareket etmesi
o Saftin dizensiz déonmesi

« Makinelerin igindeki sicakligin degismesi

« Diger dénen makinelerden kaynaklanan harici titresim

Sonuclar ve Live Move

« D, disaridan bakildiginda makinelerin dikey yénelimidir.
« H, Ustten bakildiginda makinelerin yatay yonelimidir.

o Hizalama kaymasini diizeltmede kullanilan ayak sonuglari, referans makineye goére
konum dederleridir.

. Kalin renkli ayak toleransi oklari, makinenin hareket ettirilecedi yoni ve buyukliga
gosterir. Renk kodu ayni zamanda ulasilan toleransi gosterir.
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Ek

SHAFTALIGN touch aygit yazilimi daha yeni bir siiriime giincelleme

En glincel siiriime sahip olmak icin PRUFTECHNIK internet sitesini (www.pruftechnik.com)
ziyaret edin. Stiphe duymaniz halinde PRUFTECHNIK Durum izleme yerel temsilcinizle

iletisime gecin.

« Glncelleme dosyasini bilgisayarda istediginiz bir konuma indirin.

Shae

o Chnck asccess
I Desitop
4 Dewnieads
4 Documents
&) Pictwres:

A Introductse Topict

Pigtures.

SHAFTALIGH touch

Tikem

View []
4 5 ThaPC + Downlosds v & | Sesch Downiosds »

| updaterem ROM File

- & *

. Sadlam tableti agin ve ardindan bilgisayara baglayin. Windows bilgisayarin saglam
tablete erisimine izin verilmesi gerektigini belirten bir ipucu ekrana gelir.

« Onaylandiginda saglam tablet dosya gezgininde gorunr.

Home  fhane

4 M+ ThaPC o SHAFRAUGH 1euch w| B | Semch SHAFTALIGHE ®
Tabder.
b Dk pooets ——
I Oesinop * L fraw of
& Dowetcan ¢
i Deusmanay »
Pt -+
A ntroduiton Topsce
Buctunen
THAFTALIGH Bzush
Screpraboty
& Cocloe
B Tha P
1ioen -

. Sadlam tabletteki klasorlere erismek icin "Tablet" (Tablet) simgesine cift tiklayin.

- “ F e TP r BHAFTALGN vewech = Table - & - atie &

Doy
& Pt
B Inirosbection Topn
Pt
SHAFRALG et
Bareemthunty

- il

B Tha AC

Tanmg 0 e srinmed

« "update.rom" dosyasini saglam tabletteki "FirmwareUpdate"
(AygitYazilimiGincellemesi) klasériine aktarin.
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update.rom

To 'SHAFTALIGN touch\Tablet\Firmwarellpdate’

A » " .
[ [ °
- - 4 » ThaBC » SHASTALGN touch » Tablet » Femwarelipdate - O aarch lammsselpdate
z

B T RC Y ‘"’.‘. .

-
Videm D

« Guncelleme dosyasi "FirmwareUpdate" (AygitYazilimiGlncellemesi) klasorine
kopyalandiktan sonra saglam tableti bilgisayardan ayirin. Asagidaki ipucu ekrana gelir.
[ oo do7oszoi90r2s]

SHAFTALIGN®touch SYSTEM SETTINGS
Serial nurmber; REZKCOHKVEE
Firmware version: 2.2 (8B42) DEEALLT SETTINGS
Free memory space: 6.5GB
WHRELESS
I Firmmreare update in progness. Please wail ]l
PRUFTECHNIK Dieter Busch GmbH
FEMEOR LIST
Oskar-Messter-Str. 19-21
B5737 Ismaning
Germany
www pruftechnik.com ABOUT

S

Not

Cihaza DOKUNMAYIN ya da tuslardan birine basmayin. Sonraki ipucunun
gérinmesini bekleyin.

Update available,
Proceed with update.

o Aygit yazilimi giincellemesine gecmek igin simgesine dokunun

SHAFTALIGN fouch 119



Cihaziciyardim

==

Not
Tim glncelleme talimatlarina dikkatli sekilde uyun ve gerekli tim kurulumlari
onaylayin.

« Gulncelleme tamamlandiktan sonra tablet cihazini yeniden baglatmak igin bir ipucu
gorundr.

dbl PRUFTECHNIK

Dervice meeds 1o b FERNATHHL

« Gl digmesine kisaca basin ve asagdi dogru itin. Ekranda "Power off" (Kapat) ve
"Restart" (Yeniden baslat) simgeleri goérindr.

» "Restart" (Yeniden baslat) tzerine dokunun. Artik glincelleme tamamlanmistir ve
yeniden baslatma isleminden sonra "about" (Hakkinda) ment dgesinden kontrol edilerek
onaylanabilir.

[msas ao7.os20100820)
&
SHAFTALIGN"touch SYSTEM SETTINGS
Serial nurmber: RSZECOHKVER
|Firmweare version: 2.2 (8850)) DEFAULT SETTINGS
Free memory space: 6.5GB
WIRELESS

PRUFTECHNIK Dieter Busch GmbH

Oskar-Messter-Str. 19-21
B5737 Ismaning

Germany
www. pruftechnik.com ABOUT
i

Dokiimantasyon

SENSOR LIST

The content in this document is available also on the rugged tablet as context sensitive help

and may be accessed by tapping the question mark icon ® wherever it is available.

Share Wik L)

© b s THEPC 5 SHAFTALNGH teuch » Tablet w @ Search Takist )

i Pecuments " ~

& Downicady Drmriicid
Halps

b Mhusic a— wlpdste
& Pictures
JI SHAFTALIGH towsch (=]

= Tabet
B videos
e OB ICH Wedia
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Teknik veriler — Saglam dokunmatik cihaz

CPU

Ekran

Baglanabilirlik

Kamera

Cevresel koruma
Sicaklik aralig
Pil

Ebatlar

Agirhk (elcik
olmadan)

Islemci: Exynos 7 Octa, 1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)
Bellek: 3 GB RAM, 16 GB flash bellek

Teknoloji: TFT
¢6zunurltgl: 1280 x 800 piksel
Ebatlari: 203,1 mm (8")

Wi-Fi: 802.11 a/b/g/n/ac (2.4 GHz +5 GHz)
Bluetooth versiyon: 4.2
RFID

Ana kamera - Coézlunurlik: 8.0 MP
Auto Focus
On kamera - Cozlnurlik: 5.0 MP

IP68 (toz gegirmez, su gegirmez 1,5 m)
Calisma: -20°C ila 50°C (-4°F ila 122°F)

Tip: Sarj edilebilir lityum iyon pil 3,8 V / 4450 mAh / 16,91 Wh
Kullanim siresi: 11 saate kadar

Yakl. 256 x 149 x 35 mm (10 5/64" x 5 55/64" x 1 3/8")
Yakl. 710 g (1,6 Ibs)

SHAFTALIGN fouch
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Teknik veriler — sensALIGN 3 sensor

Olglim prensibi

LED gostergeler

GUg kaynadi

Cevresel koruma

Ortam 15181
korumasi

Sicaklik arahigi

Ebatlar
Agirhk
Dedektor

Egim olger

Lazer

Harici araylz

Iletisim
mesafesi

Koaksiyel, yansimali lazer isin demeti

Lazer isini durumu ve pil durumu igin 1 LED
Bluetooth® iletisimi icin 1 LED

Pil: Sarj edilebilir lityum iyon pil 3,7 V/5 Wh

Calisma siresi: 10 saat (kesintisiz kullanim)

Sarj suresi: Sarj cihazinin kullanimi - 2,5 saate kadar %90;
3,5 saate kadar %100

USB baglanti noktasinin kullanimi - 3 saate kadar %90; 4
saate kadar %100

IP 65 (toz gegirmez ve su plskirmesine dayanikli), darbeye
dayanikli
Bagil nem: %10 ila %90 (yogusmasiz)

Evet

Calisma: -10°C ila 50°C (14°F ila 122°F)

Sarj islemi: 0°C ila 40°C (32°F ila 104°F)

Depolama: -20°C ila 60°C (-4°F ila 140°F)

Yakl. 105 x 69 x 55 mm (4 9/64" x 2 23/32" x 2 11/64")

Yakl. 210 g (7.4 oz), toz kapadi ile

Olciim arahigi: Sinirsiz, dinamik olarak artirilabilir (ABD Patent

no. 6,040,903)
Cozunurlik: 1 pm (0.04 mil) ve acisal 10 pRad
Dogruluk (ort.): >%98

Olciim arahigi: 0° ila 360°
Cozunarliok: 0,1°
Egim Olger hatasi (Ta = 22 °C): +%0,3 okuma

Tip: Yari iletken lazer diyot

Dalga boyu: 630 - 680 nm (kirmizi, gorindr)

Guvenlik sinifi: IEC 60825-1:2014 uyarinca Sinif 2

Lazer, 24 Haziran 2007 tarihli, 50 sayili Lazer Bildirimi'ne

uygun sapmalar hari¢ 21 CFR 1040.10 ve 1040.11'e uygundur.

Isin glci: < 1 mW
Isin ayrilma derecesi: 0,3 mrad
Glvenlik dnlemleri: Lazer isinina bakmayin

Entegre Bluetooth Smart Ready 4.1 kablosuz iletisim

30 m’ye (98 ft) kadar dogrudan goris hatti
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Cihazici yardim

CE uygunluk CE uyumluluk sertifikasi icin www.pruftechnik.com adresi
beyani ziyaret edin

Ulke radyo Belirli bdlgelere verilen onaylar (verilen *Glvenlik ve genel
sertifikalari bilgiler’ belgesine bakin)

Teknik veriler — Yansitici (prizma)

Tip 90° catl prizma

Dogruluk > %99

(ort.):

Cevresel IP 67 (suya batirilabilir, toz gegirmez)
koruma

Sicaklik Calisma: -20°C ila 60°C (-4°F ila 140°F)
araligi Depolama: -20°C ila 80°C (-4°F ila 176°F)
Ebatlar Yakl. 100 x 41 x 35 mm (4" x 1 5/8" x 1 3/8")
Agirhk Yakl. 65 g (2,3 0z)
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Cihaz igi yardim

Indeks

A

Acisalligi dizeltme;dikey hizalama 107
Adaptor;USB C- USB A 92
Aksak ayak 95-96, 98
Aksak ayak; acili 95

Aksak ayak;dizeltme 95
Aksak ayak;manuel giris 98
Aksak ayak;paralel 94
Aktif Saat 55, 57-58, 78
Ana ekran 18

ANSI 43

Ara saft 40

ARC 4.0 82

Asimetrik toleranslar 45

Aygit yazilimi glincellemesi 119

Baglama duyarh yardim 7, 120
Braketleri monte etmek 30
Bulut 82

Bulut strictst 29

C

Cihaz arayuzi 11

c

Coklu ayak;sonuglar 76
Coklu ayaklar 38

D
Dikey makineler 99, 103

Dokiimantasyon 120
Dénmeyen saftlar 57

Durum zarflari 83

G

Galeri 24
Geri tepme 58

glincelleme bildirimi 111

H
Hedefler 40

I
Iletisim hatasi 54
Isaret diizeni 74, 105

I
Isil blylime 36

Isil bylime hesaplayicisi 37

K

Kablosuz baglanti 21
kalibrasyon dogrulugu 113
Kalite Faktora 67
Kamera;arkaya bakan 24
Kamera;0ne bakan 24
Kaplin burulmasi boslugu 58
Kaplin geri tepmesi 117
Kaydir 35

Kesik elips 70

L

Lazer ayarlama sihirbazi 50-51
Lazer isini durumu 49
Lisanslar 22

M
Makine rengi 35

NFC anteni 26

SHAFTALIGN fouch

124



Cihaz igi yardim

Sensor toz kapadi 49

o Sensor;etiketler 16
Ofseti dlizeltme;dikey hizalama 107 Sensor;sarj etme 14
. Senséri galistirmak 54
o Sensdru monte etme 31
Olciim kalitesi 55, 59 SHAFTALIGN touch gincellemesi 118
Olciim modlari 57 Short flex 40
Olciim raporlari 89 Simetrik toleranslar 45
Olciim tablosu 66, 70
S
o Simleme 78
Orta ayaklar 39, 76
S
o Simleme modlari;dikey hizalama 105
Ortalama 55 Sistem ayarlari 20
Sonug segenekleri 74
P Sonuglar 72
PDF;USB bellek 92 Sonuglar;hayat hizalama 72
Pil 12, 14 Standart sapma 55, 67
Pil;sarj etme 12 Statik dlgim 57
PRUFTECHNIK servis merkezi 114 Statik 6lglim modu 79
Statik Saat 55, 62
R
Rapor logosu 90 T
RFID 26 Technical data 121
RFID etiketi 26, 84 Technical data;rugged device 121
Tek dizlem 40
S Teknik veriler;sensér 122
Sablon 87 Teknik veriler;yansitici 123
Sablon;varsayilan 87 Tolerans tablosu 42, 46
Sablonlar 84 Toleranslar 42, 44, 46, 80
Toleranslar;birlestirilmis 46
S Toleranslar;kullanici taniml 44
sensALIGN 3 sensér 13 Toleranslar;saft hizalama 46
Sensér 16 Toleranslari;ANSI 43
sensor aygit yazilimi 111
sensor kalibrasyonu 113 u
Sensor listesi 53 Uzatma 64
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Cihaz igi yardim

Uzatma;6lcim aralidi 64

\'J

varlik élciim raporu 114
Varhk parkuru 82
Varlik;kaydetme 82
Varsayilan ayar 20

Varsayilan 6lgim modu 58

X

XY goérinttsu 52, 81

Y

Yansitici 15-16

Yansiticl toz kapadi 49
Yansiticiyl monte etme 31
Yerlesik yardim 7
Yinelenebilirlik 71
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