SPOSOB DZIALANIA

DANE TECHNICZNE

Czujnik rejestruje sygnaty optyczne za pomoca czerwonego lasera.
Promien lasera emitowany jest z gtowicy czujnika i kierowany na
znacznik pomiaru na obracajgcym sie wale. Znacznik pomiaru moze
wzmacnia¢ (np. folia odblaskowa VIB 3.306) lub ostabia¢ (znacznik
kontrastujgcy, np. czarna kreska na jasnej powierzchni) sygnat swietl-
ny. Zawsze wtedy, kiedy czujnik rejestruje rdznice jasnosci, wysytany
jest impuls elektryczny. Na podstawie czestosci powtarzania impulséw
napiecia miernik oblicza predkos$¢ obrotowa watu.

Przebieg sygnatu

5V ﬂ I
oV

Znacznik pomiaru wzmacniajacy sygnat swietlny:
sygnat wzrastaz OV na 5 V.

Znacznik pomiaru ostabiajacy sygnat swietlny:
sygnat spadaz5VnaOV.

KONSERWACIJA | SERWISOWANIE

Serwisowanie czujnika nie jest mozliwe. Do czyszczenia soczewki
optycznej nalezy uzy¢ czystej Sciereczki zwilzonej woda, nie pozosta-
wiajacej wiokien. Uwaza¢, aby nie dotykac bezposrednio soczewki.
Nie uzywac alkoholu do czyszczenia!

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

e Czujnik, przewdd i statyw znajduja sie w walizce na urzadzenia
pomiarowe.

e Bieguny magnetyczne statywu zabezpieczy¢ przed zwarciem za
pomoca podktadki.
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PARAMETR VIB 6.631/ VIB 6.631 EX

System pomiarowy Optyczny
k]
E | Zakres pomiarowy Od 3 do 120 000 obr./min
a-
Zakres temperatury -20°C - +50°C
Zasilanie < 5,8 V (od miernika)
[}
g | Wyjscie 5V (TTL)
>
é Dtugosc¢ fali laserowej | 630 - 680 nm (czerwona)
Klasa lasera 2 (DIN EN 60825-1: 2014 r.)
Przytacze Kabel wyzwalacza VIB 5.432-2,9
(]
E Stopien ochrony IP 65
j
© | Masa 769
=
Wymiary (L x D) 125 mm x 34 mm
& | Oznaczenie & 112 6 Exib op s IIC T4

Wskazéwki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej (EX)
Czujnik VIB 6.631 EX jest przeznaczony jedynie do ,podtaczenia do
kompatybilnego z nim miernika posiadajacego osobne swiadectwo
badania typu WE" lub , podtaczenia do atestowanych iskrobezpiecz-
nych obwodéw elektrycznych z zachowaniem wartosci maksymal-
nych”:

Y, =12V DC

P =600 mW

L =160 mA

C, =328 nF

L = nieznacznie niskie

Przestrzega¢ wskazéwek swiadectwa badania typu Zelm 10 ATEX
0429 (www.pruftechnik.com). Ponadto nalezy przestrzegac europej-
skich postanowient odnoszacych sie do danych urzadzen (EN 60079-
14).

Fluke Deutschland GmbH
Freisinger Str. 34

85737 Ismaning, Niemcy
+49 89 99616-0
www.pruftechnik.com
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Wyzwalacz laserowy

Miernik predkosci obrotowej
VIB 6.631, VIB 6.631 EX

Instalacja i eksploatacja




Wyzwalacz laserowy/Miernik predkosci obrotowej (w skrocie:
czujnik) stosowany jest jako wyzwalacz przy pomiarach drgan i po-
miarach predkosci obrotowej wykonywanych przez zbieracze danych
pomiarowych firmy PRUFTECHNIK.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac tres¢ niniejszej instrukgji.

Stosowac wytacznie oryginalne akcesoria.

Nie wolno stosowac uszkodzonych czujnikéw.

Nie otwiera¢ obudowy.

Przed zamontowaniem podzespotéw pomiarowych nalezy maszy-

ne wytaczyc i zabezpieczy¢ przed ponownym wiaczeniem zgodnie

z obowiazujacymi przepisami.

e Podczas pomiaréw maszyn przestrzega¢ obowigzujacych przepi-
sow BHP.

e Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢
potozenie zamontowanych urzadzen pomiarowych. Unikac
kontaktu przyrzadéw pomiarowych z obracajacymi sie czesciami
maszyny. Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata i szkéd
materialnych!

e Podczas przechowywania i transportu bieguny magnetyczne sta-
tywu nalezy zabezpieczy¢ przed zwarciem za pomoca dotaczonej
podktadki w celu zminimalizowania natezenia pola magnetycz-
nego. Zastosowac sie do informacji zawartych w Karcie Cha-
rakterystyki Substancji Niebezpiecznych (MSDS) dla uchwytow
magnetycznych VIB 3.420 (www.pruftechnik.com).

e Czujnik jest zgodny z dyrektywa UE 2004/108/WE. Tres¢ dekla-

racji zgodnosci jest dostepny na stronie www.pruftechnik.com/

certificates.

INSTALACIA

e Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ ja przed ponownym wigcze-
niem.

Zamocowac czujnika na statywie:

e Wprowadzi¢ uchwyt czujnika w mechanizm zaciskowy tak, aby na-
kretka radetkowana znajdowata sie posrodku uchwytu.

e Dokrecic¢ recznie nakretke radetkowana.

Zamontowac statyw na maszynie:

e Wybrac odpowiednig pozycje przy maszynie zgodnie z ponizszy-
mi kryteriami: Miejsce czyste, o wiasciwosciach magnetycznych,
dozwolone odlegtosci pomiarowe, min. srednica w przypadku
zakrzywionej powierzchni: 40 mm.

e Ostroznie potozy¢ stopke magnetyczna nad krawedzia, unikajac
znacznych obcigzen uderzeniowych.

e Zamocowac znacznik pomiaru na wale maszyny.
e Podtaczy¢ przewodem czujnik z miernikiem.

Wersja standardowa

A: Czujnik VIB 6.631/VIB 6.631 EX

B: Znacznik pomiaru (folia odblaskowa VIB 3.306, znacznik kontra-
stujacy)

C: Statyw VIB 6.632
D: Kabel przytaczeniowy VIB 5.432-2.9
E: VIBXPERT II, VIBXPERT EX, VIBSCANNER, VIBSCANNER EX

Eksploatacja i zakres zastosowania

VIB 6.631 VIB 6.631 EX

VIBXPERT Il VIBXPERT EX,
VIBSCANNER VIBSCANNER EX

Zakres zastosowania A A K

Urzadzenie pomiarowe

REGULACIA

e Wyregulowac¢ czujnik laserowy wzgledem znacznika pomiaru.

e W celu przeprowadzenia regulacji witaczy¢ laser w nastepujacy
sposéb:

- W trybie pracy ,, Wywazenie" wtaczy¢ laser poprzez menu dialo-
gowe na ekranie pomiarowym.

- W trybie pracy ,Multimode” mozna uruchomi¢ pomiar predkosci
obrotowej.

- Wiaczy¢ zadanie pomiarowe ,, Analiza wybiegu”. Laser wiaczy sie
wtedy automatycznie.

OSTROZNIE!

Nie spogladac na promien lasera! Niebezpieczenstwo uszko-
dzenia oczu!

e Odblokowat przegub kulowy na statywie.

e Obroci¢ i przechyli¢ urzadzenie, az promien la-
sera zostanie skierowany na znacznik pomiaru.
Aby otrzymac stabilne sygnaty nalezy ustawic¢
czujnik w pozycji lekko ukosnej wzgledem po-
wierzchni i osi watu.

e Na koniec zablokowa¢ przegub kulowy.

Odlegtosci pomiarowe i zakres kata

Dopuszczalny zakres kata:
Folia odblaskowa: + 45° (zielona)
Znacznik kontrastujacy: £ 15° (zétty)

Wat

Czujnik

N

L

L: Odlegtos¢ pomiarowa przy zastosowaniu*
folii odblaskowej = od 5 cm do 100 cm
znacznika kontrastujagcego = od 5 cm do 20 cm

*Zalezne od warunkow oswietlenia otoczenia i kata odbicia.




