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Installationsprotokoll

1 Allgemeine Angaben

- Dieses Installationsprotokoll ist Bestandteil der Installationsanleitung.

- Dieses Installationsprotokoll ist bei der Installation des CMS auf Windenergieanlagen zur Dokumentation der

Installationsarbeiten verbindlich zu verwenden.
- Die Sicherheitshinweise aus der Installationsanleitung sind zu beachten.

- Die Installation des CMS ist mit Fotos zu dokumentieren.
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Installation

2 Beschleunigungssensoren

2.1 Sensor Al, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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Installation

2.2 Sensor A2, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfliache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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Installation

2.3 Sensor A3, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfldche mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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2.4 Sensor A4, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfliache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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Installation

2.5 Sensor A5, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfldche mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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2.6 Sensor A6, Seriennummer:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfliache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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Installation

2.7 Sensor A7*, Seriennummer:

* Sensor durchstreichen, fall nicht installiert.

Arbeitsschritt Bemerkung Erledigt

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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2.8 Sensor A8%*, Seriennummer:

* Sensor durchstreichen, fall nicht installiert.

Arbeitsschritt Bemerkung Erledigt

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehaduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3 Analoge Eingange

3.1 Analog IN AI9

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberfliache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.2 Analog IN AI10

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehaduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.3 Analog IN All11l

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.4 Analog IN Al12

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehaduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.5 Analog IN AI13

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.6 Analog IN Al14

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehaduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.7 Analog IN AI15

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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3.8 Analog IN Al16

Bezeichnung / Name:
Sensortyp / Signalart:

Ggf. Seriennummer Sensor:

Gewindekernlochbohrung mind. 15 mm tief
gebohrt

Die Kontaktflache Sensor-Oberflache mit-
tels Plansenker plangeschliffen

M8 Gewinde geschnitten

Gewindestift im Sensor mit Schrau-
bensicherung verklebt

Sensor mit Gewindestift ins Gehaduse ein-
geschraubt. Stift mittels Schrau-
bensicherungskleber befestigt

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt und Schirm
freigelegt und verdrillt

Aderenden und Schirm mit Aderendhiilsen
versehen

Schirm mit Schrumpfschlauch ummantelt

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Beschleu-
nigungssensors angefertigt

Unterschrift:
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4 Drehzahlsensoren

4.1 Drehzahlsensor TP1

Sensorbezeichnung / Sensortyp:

Sensor im Halteblech befestigt und gemaf
technischer Vorgabe zur Auslésemarke aus-
gerichtet .

Beim Sensor VIB 5.992-NX betragt der
Abstand 2,3..8 mm

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Drehzahlsensors ange-
fertigt

Unterschrift:
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4.2 Drehzahlsensor TP2*

Sensorbezeichnung / Sensortyp:

Arbeitsschritt Bemerkung Erledigt

Sensor im Halteblech befestigt und gemaR
technischer Vorgabe zur Auslésemarke aus-
gerichtet .

Beim Sensor VIB 5.992-NX betragt der
Abstand 2,3..8 mm

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Adern entsprechend Verdrahtungsplan auf-
gelegt.

Foto des installierten Drehzahlsensors ange-
fertigt

Unterschrift:

*Sensor durchstreichen falls nicht montiert
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5 Prozesssignale

5.1 Prozesssignal auf All17

Bezeichnung / Name:

Signaltype: Spannung( )  Strom( )

Dip-Schalter auf dem System-Modul fiir
Spannung- bzw. Strom-Signal eingestelit

Uberpriift, ob das Prozesssignal als gal-
vanisch ge-trenntes Signal zur Verfiigung
steht.

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Schirm isoliert, damit kein Kontakt zwischen
Schirm und CMS entstehen kann

Adern entsprechend Verdrahtungsplan im
CMS aufgelegt.

Auf Steuerungsseite: Mantel entsprechend
abgesetzt.

Auf Steuerungsseite: Aderenden mit Ade-
rendhiilsen versehen.

Adern entsprechend Verdrahtungsplan in
der Steuerung aufgelegt.

Unterschrift:
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5.2 Prozesssignal auf Al18

Bezeichnung / Name:

Signaltype: Spannung( )  Strom( )

Dip-Schalter auf dem System-Modul fiir
Spannung- bzw. Strom-Signal eingestellt

Uberpriift, ob das Prozesssignal als gal-
vanisch ge-trenntes Signal zur Verfiigung
steht.

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Schirm isoliert, damit kein Kontakt zwischen
Schirm und CMS entstehen kann

Adern entsprechend Verdrahtungsplan im
CMS aufgelegt.

Auf Steuerungsseite: Mantel entsprechend
abgesetzt.

Auf Steuerungsseite: Aderenden mit Ade-
rendhiilsen versehen.

Adern entsprechend Verdrahtungsplan in
der Steuerung aufgelegt.

Unterschrift:
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5.3 Prozesssignal auf Al19*

Bezeichnung / Name:

Signaltype: Spannung( )  Strom( )

Dip-Schalter auf dem System-Modul fiir
Spannung- bzw. Strom-Signal eingestellt

Uberpriift, ob das Prozesssignal als gal-
vanisch ge-trenntes Signal zur Verfiigung
steht.

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Schirm isoliert, damit kein Kontakt zwischen
Schirm und CMS entstehen kann

Adern entsprechend Verdrahtungsplan im
CMS aufgelegt.

Auf Steuerungsseite: Mantel entsprechend
abgesetzt.

Auf Steuerungsseite: Aderenden mit Ade-
rendhiilsen versehen.

Adern entsprechend Verdrahtungsplan in
der Steuerung aufgelegt.

Unterschrift:

*Anschluss streichen, falls nicht verwendet
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5.4 Prozesssignal auf Al20*

Bezeichnung / Name:

Signaltype: Spannung( )  Strom( )

Dip-Schalter auf dem System-Modul fiir
Spannung- bzw. Strom-Signal eingestellt

Uberpriift, ob das Prozesssignal als gal-
vanisch ge-trenntes Signal zur Verfiigung
steht.

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Verschraubung gesichert, so dass das Kabel
fest eingespannt ist

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Schirm isoliert, damit kein Kontakt zwischen
Schirm und CMS entstehen kann

Adern entsprechend Verdrahtungsplan im
CMS aufgelegt.

Auf Steuerungsseite: Mantel entsprechend
abgesetzt.

Auf Steuerungsseite: Aderenden mit Ade-
rendhiilsen versehen.

Adern entsprechend Verdrahtungsplan in
der Steuerung aufgelegt.

Unterschrift:

*Anschluss streichen, falls nicht verwendet
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6 Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung steht liber eine USV vorhanden? Ja () Nein ()
USV bereit.

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Adern entsprechend Verdrahtungsplan am
CMS aufgelegt.

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Adern entsprechend Verdrahtungsplan im
Schaltschrank aufgelegt

Unterschrift:
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7 Netzwerkkabel (LAN)

Kabel auf kiirzestem Weg unter Einhaltung
der Vorschriften zum CMS verlegt

Mantel entsprechend abgesetzt.
Aderenden mit Aderendhiilsen versehen

Adern entsprechend Verdrahtungsplan am
CMS aufgelegt.

Die andere Seite des Kabels mit Adern bzw.
RJ45 Stecker entsprechend Ver-
drahtungsplan im Schaltschrank aufgelegt
und angeschlossen bzw. eingesteckt

Unterschrift:
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8 Bemerkungen

An dieser Stelle besteht die Moglichkeit relevante Informationen und Bemerkungen zur Installation einzutragen:

Installiert am:

durch:
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