®F’F%UFTECHNIK

Monitorowanie stanu

dla pojedynczych maszyn i ztozonych aktywow

e




Witamy w Swiecie
PRUFTECHNIK Condition Monitoring




Spis tresci

1. Dlaczego potrzebne jest monitorowanie stanu maszyn?

Przeglad ZalBt ... str. 4
Wiecej niz zwykte gromadzenie danych maszyny ........c.oooiiiiiiieeiieeeeeeee e, str. 4
Sposdb dziatania MONItOroWaNia StaNU.........cc.eceviiiiiieiece e str. 5

2. Przemyst 4.0 lloT

Monitorowanie stanu w dobie Przemystu 4.0 .......cccooiiiiiieiiiiie e str. 6

Rozwigzania HoT PRUFTECHNIK ...ttt str. 7

3. Urzadzenia mobilne

VIBXPERT® 1] ettt ettt ettt e ettt ettt e et str. 8
VIBSCANNER® 2 .ttt str. 9
VIBXPERT® 11 BlANCEI ...ttt str. 10
VIBSCANNER® EX ...ttt ettt str. 10
VIBXPERT® EX .ttt ettt str. 10

4. Systemy online
VIBGUARD® 10T ettt str. 11
VIBRONET® SigNalmMaster....ccueioeieeceeeeee e str. 11
5. Oprogramowanie
OMNITREND® CONEEI ...eviieeeie ettt et e e erae e str. 12
OMNITREND® ASSET VIBW ...vveiiieieieeceie et et eeaa e str. 12
6. Systemy ochrony maszyn
VIBREX® .ottt str. 13
VIBROTECTOR® ...ttt str. 13
7. Ultradzwieki

SONOCHEK® ...ttt e str. 14

8. Akcesoria

CZUJNITKE e ettt ettt str. 15
WEARSCANNER® ...ttt ettt ettt ettt ettt ess e ens et s str. 15




Monitorowanie stanu
Przeglad wszystkich korzysci

Wieksze zyski dzieki:
» Wykrywaniu wczesnych uszkodzen
» Optymalizacji planowania prac naprawczych
» Zwiekszeniu dostepnosci maszyny
» Zmniejszeniu kosztéw przechowywania czesci zamiennych
» Unikaniu nieplanowanej utraty produkcji
Ochrona pracownikéw i sprzetu poprzez:
» Unikanie wtornych uszkodzen
» Minimalizowanie ryzyka awarii i wypadkow

Ochrona srodowiska dzieki:

» Dtuzszemu okresowi eksploatacji
» Zmniejszonemu zuzyciu pradu

Wiecej niz zwykte

gromadzenie danych maszyny!




Sposob dziatania monitorowania
stanu

Sekret tkwi w predykcyjnej

Predykcyjne utrzymanie ruchu pozwala nieustannie monitorowac stan maszyn i systemow za
pomocy czujnikow i wydajnego oprogramowania. W razie gwattownych zmian w trendzie da-
nych nalezy podja¢ odpowiednie dziatania. W przeciwienstwie do konserwacji reaktywnej, kon-
serwacja predykcyjna pozwala z wyprzedzenie,m planowac przestoje, minimalizujgc przerwy i
oszczedzajac zasoby.

=) Nie czekaj tylko dziataj! 4~

Bez monitorowania stanu

Silne drgania, ciepto i hatas

Brak réwnowagi wirnika

Uszkodzenie i awaria tozysk
Przedwczesne zuzycie komponentow,
takich jak kota zebate i tozyska

» Utrata produkcji i nieplanowane przestoje
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wysoka nieefektywnos¢

Zwiekszony Zwiekszona
Drgania pobdr mocy temperatura
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Z monitorowaniem stanu

» Weczesne wykrywanie problemu z
maszyng

» Eliminacja przyczyn awarii

» Zmniejszenie drgan i ciepta

» Wieksza dostepnos¢ maszyny i wieksze
bezpieczenstwo systemu

» Zmniejszenie kosztéw operacyjnych
i konserwacji

+

maksymalna wydajnos¢

Koszty
Hatas
()
Analiza predykcyjna
wykrywa Usterka
uszkodzenia komponentu

« Zatrzymanie maszyny
« Konserwacja jest zaplanowana

Uruchamiane s3 dziatania

+ Zamawianie czesci zamiennych
+ Zmiana harmonogramu produkcji w MES




Monitorowanie stanu
w dobie Przemystu 4.0

Czy znasz jezyk ,IloT”? My tak!

,Przemystowy Internet Rzeczy”, w skrécie IloT, ogromnie zmienia utrzymanie ruchu dzis i w
przysztosci. W PRUFTECHNIK jestesmy gotowi na wtasciwe rozwigzania na przysztos¢!

Z lloT réznego rodzaju czujniki umozliwiajg sterowanie i wptywanie na zachowanie maszyny
w taki sposdb, aby interwencje pracownikow nie byty juz wymagane. Zarzadzenie parkiem
maszynowym znajduje sie na serwerach zewnetrznych w tzw. chmurach i potgczone jest
z danymi pomiarowymi z czujnikéw. Inteligentne oprogramowanie umozliwia optymaliza-
cje zasobow w celu osiggniecia maksymalnej produktywnosci na podstawie gromadzonych
danych. Jednoczesnie informacje o maszynach mozna wywota¢ w dowolnym momencie z
kazdego miejsca na Swiecie za posrednictwem Internetu.

» Dostepnosc globalnych danych
» Zmniejszona objetos¢ przesytu danych
» Zoptymalizowana wydajnos¢ maszyny
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Rozwigzania lloT PRUFTECHNIK

Dane pomiarowe sg teraz dostepne w dowolnym czasie i w dowolnym
miejscu na swiecie

Dzieki nowemu interfejsowi MQTT w naszych sprawdzonych systemach do monitorowa-
nia stanu wszystkie dane maszyny mozna teraz wywotywac za pomoca oprogramowania
OMNITREND® Asset View — praktycznie w czasie rzeczywistym!

Dane sg przesytane przy uzyciu protokotu MQTT za posrednictwem Internetu do chmury lub
serwera online — dzieki czemu biezgce dane sg dostepne z dowolnego miejsca na swiecie.
Korzysci: Brak koniecznosci wysytania ogromnych ilosci danych. Mate pakiety danych sg wy-
starczjgce.

» Dostepne w przypadku wszystkich systeméw monitorowania stanu online VIBGUARD®

» Dostepne w przypadku wszystkich szybkich modutéw zbierajgcych dane VIBSCANNER®
2

» Aktualizacja "MQTT Kernel" jest mozliwa w przypadku wszystkich systeméw VIBGU-
ARD®, ktdre sg juz uzytkowane

» Intuicyjny system sygnalizacji $wietlnej w narzedziu OMNITREND® Asset View

» Daneitrendy w czasie rzeczywistym sg dostepne na catym Swiecie

Wyswietlanie danych pomiarowych w czasie rzeczywistym w
narzedziu OMNITREND® Asset View




Analizator drgan dla profesjonali-
stow

VIBXPERT®II
Niezréwnana moc i wydajnos¢ ——
L'} iper

» Wszechstronnos¢

» Zbieranie danych na podstawie trasy, diagnostyka drgan, jedno- i
dwuptaszczyznowe wywazanie podczas pracy, pomiary akceptacyjne za
pomocy szablondw maszyn, rozwigzywanie problemow

» Zaawansowana analiza drgan, np. badania rezonansowe, krzywe rozbiegu
i wybiegu oraz testy udarowe

» Wysoka precyzja pomiaru i solidna konstrukcja przemystowa

VIBXPERT® I firmy PRUFTECHNIK to potezny, przenosny system do szybkiego i
niezawodnego rejestrowania oraz analizy informacji o stanie maszyny. Po bar-
dzo krotkim czasie pomiaru wyswietlane sg biezace informacje o stanie maszy-
ny. Diagnosta moze analizowac dane na miejscu przy maszynie. Na podstawie
zarejestrowanych danych mozna odczytac¢ wszystkie wartosci, ktore sg istotne
dla doktadnej analizy stanu maszyny.

Urzadzenie VIBXPERT® Il jest uzywane bezposrednio w obiekcie, w ktérym znaj-
duje sie maszyna — od hali maszynowej ze standardowymi maszynami do prad-
nicy z silnikiem wysokopreznym w tankowcu do przewozu ropy lub od koparki
czerpakowej do turbiny hydroelektrycznej. Zastosowania sg nieograniczone!

Standard w mobilnym monitorowaniu maszyn i urzgdzen

Analiza danych na miejscu

Zgodnosc¢ z oprogramowaniem OMNITREND® Center

Mozliwos¢ stosowania we wszystkich sektorach i gateziach przemystu
Solidna konstrukcja przemystowa do stosowania w najtrudniejszych
warunkach

» Automatyczne wykrywanie punktu pomiarowego dzieki opatentowanemu
systemowi VIBCODE®
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Szybki zbieracz danych

VIBSCANNER® 2

Kompletny pomiar w zaledwie kilku sekund

» Szybkos$¢ — czas pomiaru do 4x krotszy niz w innych standardowych
urzadzeniach

» Prostota —intuicyjna obstuga przy pomocy graficznego interfejsu uzytkow-
nika i dotykowego ekranu

» Wszystko w jednym — kompleksowe gromadzenie danych za jednym
nacisnieciem przycisku

Unikalne urzadzenie pomiarowe, dzieki ktéremu nawet nieprzeszkolony perso-
nel moze tatwo i skutecznie zmierzy¢ drgania maszyn wirnikowych. Dzieki no-
watorskiej metodzie pomiarowej i zbieraniu danych z trzech kierunkéw przy po-
mocy czujnika tréjosiowego wszystkie istotne informacje o stanie maszyny sg
zapisywane po nacis$nieciu przycisku z predkoscia, ktéra otwiera nowe mozliwo-
Sci. VIBSCANNER® 2 stanowi przetom nie tylko pod wzgledem predkosci i pre-
cyzji pomiaru, ale takze dzieki swojej solidnosci i intuicyjnej koncepcji dziatania.

» Najszybszy modut zbierania danych o drganiach z pomiarem tréjosiowym
» Intuicyjny interfejs uzytkownika i wygodne prowadzenie po trasie

» Nieskomplikowana przesyt danych

» Maksymalna oszczednos¢ czasu przy najwyzszej jakosci informacji
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VIBXPERT® Il Balancer

Profesjonalne wywazanie w miejscu pracy

Niewywage obracajgcych sie komponentéw, takich jak wir-
niki, mozna wykry¢ i wyeliminowa¢ za pomocg urzadzenia
VIBXPERT®I| Balancer.

» Mozliwe wywazanie jedno- lub dwuptaszczyznowe

» Rozne tryby pracy dla optymalnych rezultatéw

» Aktualizacja do petnej funkcjonalnosci analizatora drgan
sprzedawana osobno

VIBSCANNER® Ex

Bezpieczne gromadzenie danych w obszarach zagrozonych wy-
buchem

VIBSCANNER® Ex umozliwia bezpieczne pozyskiwanie danych i
analize drgan w obszarach zagrozonym wybuchem.

» Zatwierdzony dla strefy 1 ATEX

» Intuicyjna obstuga jedng rekg za pomocg joysticka

» Zintegrowane czujniki z zabezpieczeniem przeciwwy-
buchowym do pomiaréw drgan, predkosci obrotowej i
temperatury

» Analiza drgan: widmo FFT, analiza sygnatu czasowego i
rejestracja

» Wstrzgsoodporna, wodoszczelna obudowa (IP65)

» Kompatybilnos¢ z przetwornikami VIBCODE z automatycz-
nym rozpoznawaniem punktéw pomiarowych

VIBXPERT® Ex

Najmocniejszy analizator drgan w obszarach zagrozonych wy-
buchem

VIBXPERT® Ex to analizator drgan o duzej mocy obliczeniowej z
zabezpieczeniem przeciwwybuchowym do uzytku w obszarze za-
grozonym wybuchem.

» Zatwierdzony dla strefy 1 ATEX

Intuicyjna obstuga za pomoca joysticka (dla oséb lewo- lub
praworecznych)

Szybkie pozyskiwanie danych dzieki ,trendom widm”
Wytrzymata obudowa z aluminium

Zgodnosc z czujnikiem VIBCODE®

Interfejs do systemoéw ochrony maszyn umozliwia dalsze
analizy

v
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VIBGUARD® lloT

Monitorowanie online na 6, 16 i 20 kanatach

VIBGUARD® ma 6, 16 lub 20 kanatéw pomiarowych, ktére sg
prébkowane réwnolegle i synchronicznie. Dzieki temu nawet
najbardziej ztozone systemy sg stale monitorowane i chronione % et By Tevies
przed nieplanowanymi przestojami. VIBGUARD lloT dziata auto- =

nomicznie i automatycznie wykonuje zadania pomiarowe.

» Interfejs MQTT bezproblemowo integruje sie ze Srodowi-
skami Industry 4.0

» Nadaje sie do monitorowania od standardowych maszyn do
ztozonych, dynamicznie obstugiwanych systemow

» Mierzy przebieg, charakterystyczne wartosci ogdlne, widmo
FFT, kinetyczna orbite watu i moment obrotowy

» Ukierunkowane monitorowanie niewywazenia, btedow
osiowania, btedéw zazebien kot zebatych i uszkodzen
tozyska

» Dostepny z 6, 16 i 20 analogowymi kanatami pomiarowymi

VIBRONET® Signalmaster

Monitorowanie duzych maszyn

Mozliwos$¢ instalacji do 162 punktdw pomiarowych i monitoro-
wanie catych obszaréw produkcyjnych. Odlegtosé miedzy jed-
nostka podstawowa a czujnikiem nie odgrywa decydujacej roli.
VIBRONET® Signalmaster jest jednym z najbardziej wydajnych i
optacalnych systemdw do monitorowania stanu duzych maszyn i
rozlegtych systemow.

» Do 120 czujnikéw drgan z ochrong przeciwwybuchowa w
strefach ATEX
» Sygnaty sg tgczone przez multiplekser do jednej linii




OMNITREND® Center
Analiza i raportowanie wszystkich monitorowanych parame-
trow

OMNITREND Center jest centralnym oprogramowaniem
do przeno$nych urzadzen firmy PRUFTECHNIK stuzgcych
do pomiaru drgan i systemdéw monitorowania stanu online.
Prosta konfiguracja pomiardw, centralne zarzadzanie danymi,
ustrukturyzowana archiwizacja, wydajna analiza i raportowanie.
OMNITREND® Center zapewnia wszystkie funkcje, ktorych mozna
oczekiwac od intuicyjnej platformy oprogramowania, ktéra jest
réwniez tatwa w uzyciu, co znacznie skraca czas szkolenia.

» Wyswietlanie statusu monitorowanych maszyn i urzadzen

» Funkcja interaktywnych raportéw w formacie HTML z
taczami do standw pracy, wynikéw analiz i
pomiaréw

» Narzedzia do analizy poréwnawczej roznych wartosci
pomiarowych (wykres XY, wykres kaskadowy 3D)

» Intuicyjny, graficzny interfejs do konfiguracji recznej i
konfiguracji zespotéw maszyn

» tatwa nawigacja w duzych maszynach przy uzyciu inteli-
gentnych filtréw wyszukiwania

» Architektura klient-serwer: idealne rozwigzanie do sieci roz-
proszonych i rozwigzan opartych o bazy danych w chmurze

OMNITREND® Asset View

Inteligentne rozwigzanie lloT do wizualizacji danych maszyny

OMNITREND® Asset View to oparte na serwerze oprogramo-
wanie do wyswietlania aktualnych danych o stanie maszyny.
Konstrukcja jest intuicyjna i przejrzysta — idealna dla wszystkich
menedzerdw i operatordw systemow.

» Zapytania o status maszyny w czasie rzeczywistym za
posrednictwem Internetu

» Trzy kolory natychmiast sygnalizujg biezacy stan maszyny

» Swiatowy dostep do danych za posrednictwem interfejsu
danych MQTT

» Wyswietlanie przekroczonych wartosci alarmowych

» Wizualizacja danych trendow

» Dziata na wszystkich komputerach, smartfonach i tabletach
z dostepem do Internetu

» Zgodnosé z VIBGUARD® IloT, VIBGUARD® compact,
VIBGUARD® portable, VIBRONET® Signalmaster oraz
VIBSCANNER®2

AW Lad krasp
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VIBREX®

Monitorowanie drgan maszyn i fozysk

VIBREX® jest efektywnym, prostym w instalacji modutem ochro-
ny maszyn. Dzieki modutowej konstrukcji systemu VIBREX drga-
nia maszyny i stan tozysk tocznych moga by¢ badane w jednym
lub dwdch kanatach. Monitorowanie drgan prowadzone jest ! - __VIBREX
zgodnie ze standardem DIN I1SO 10816. e

» Funkcja wytgczania poprzez wyjscia przekaznikowe

» Wyswietlanie przekroczonych wartosci alarmowych za
pomoca kolorowych diod LED

» Wyjscie wartosci alarmowej jest mozliwe bezposrednio w
sterowniku maszyny

» System ochrony maszyn, w tym funkcja wytgczania maszyny

» Wyjscie sygnatu analogowego o wartosci 4-20 mA do
sterowania maszyng lub systemem kontroli procesu

VIBROTECTOR®

Pomiar drgan zgodnie z ISO jako sygnat analogowy

VIBROTECTOR® jest prawdopodobnie najprostszym i najbardziej
optacalnym rozwigzaniem, ktére chroni stale dziatajgce maszy-
ny przed skutkami drgan. Przetwornik przesyta standaryzowane
wartosci drgan (jako sygnat prgdowy 4-20 mA) bezposrednio do
podtgczonego kontrolera procesu.

» Alarm przekroczony zgodnie z DIN ISO 10816-3 lub 7 i
przesyt danych do systemu kontroli

» Interwencja w kontroli procesu w przypadku przekroczo-
nych wartosci drgan

» Automatyczne wytaczanie maszyny przez system kontroli w
celu unikniecia przecigzenia




SONOCHEK®

Wykrywanie nieszczelnosci i badanie sygnatéw przenoszonych
przez elementy konstrukcyjne za pomoca ultradzwiekéw

Dzieki nowemu urzadzeniu SONOCHECK® do testowania
ultradzwiekow mozliwe jest zlokalizowanie konkretnych niesz-
czelnosci w instalacjach wysokiego cisnienia (przede wszystkim
sprezonego powietrza), a jednoczesnie oszacowanie catkowite]
objetosci strat. Jego pasmo o wyjatkowej szerokosci od 20 do
100 kHz pozwala na wykrycie niemal wszystkich, nawet bardzo
rozproszonych nieszczelnosci we wszystkich przemystowych in-
stalacjach ze sprezonym gazem, a nastepnie ich ocene.

Wyszukaj, znajdz i ocen nieszczelnosci!

» Lokalizacja nieszczelnosci

» Test wytadowan niezupetnych

» Test separatora kondensatu

» Stan smarowania tozyska poprzez dzwiek przenoszony przez
konstrukcje

Trzy wysokiej jakosci czujniki dzwiekow przenoszonych przez po-
wietrze i elementy konstrukcyjne oraz inne akcesoria pomagaja
w ustaleniu potozenia nieszczelnosci i w zarejestrowaniu czesto-
tliwosci ultradzwiekdw emitowanych przez czeSci maszyny wir-
nikowej.
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Czujniki drgan i akcesoria
Czujniki wyprodukowane w Niemczech

PRUFTECHNIK dostarcza najbardziej odpowiednie czujniki do
wszystkich urzadzen i zastosowan. Dzieki konstrukcji tandem-
-piezo nasze czujniki idealnie nadajg sie do maszyn wirnikowych,
przekfadni, fozysk tocznych i kawitacji pompy.

» Akcelerometry: standardowe czujniki, miniaturowe czujniki
do niewielkich przestrzeni, czujniki kombinowane, czujniki
trojosiowe i czujniki do pomiardéw niskiej czestotliwosci

» Czujniki zblizeniowe

Czujnik VIBCODE® do automatycznego wykrywania punktu

pomiarowego

Czujniki pomiaru predkosci obrotowej, znacznik fazy

Czujniki temperatury

Dostepne rowniez do obszaréw zagrozonych wybuchem

Akcesoria czujnikowe: adaptery, narzedzia, przewody,

interfejsy i wiecej

v
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WEARSCANNER®

Licznik metalicznych czastek statych w oleju

WEARSCANNER® identyfikuje zarowno czastki magnetyczne jak
i niemagnetyczne, a tym samym jest idealny do wczesnego wy-
krywania postepujacego uszkodzenia zazebien kot zebatych lub
tozysk tocznych.

» Klasyfikacja czgstek w zaleznosci od wielkosci

» Opatentowana zasada pradu wirowego

» Niezalezny od temperatury oleju, natezenia przeptywu,
lepkosci, zawartosci powietrza i wody lub koloru oleju
(ciemnienie)




PRUFTECHNIK oznacza idealne
rozwigzania w zakresie utrzymania
ruchu. Na catym swiecie!

Osiowanie maszyn i watéw

Monitorowanie maszyn i systemow

Nieniszczgce badanie materiatow

www.pruftechnik.com

Nie zezwala sie na kopiowanie lub reprodukcje informacji, w jakiejkolwiek formie, bez wyraznej pisemnej zgody PRUFTECHNIK Condition Monitoring GmbH. Informacje
zawarte w niniejszej broszurze moga ulec zmianie bez uprzedzenia ze wzgledu na polityke ciagtego rozwoju produktéw PRUFTECHNIK. Produkty PRUFTECHNIK s3 objete
udzielonymi lub oczekujgcymi patentami na catym Swiecie. © Copyright 2019 PRUFTECHNIK Condition Monitoring GmbH.

PRUFTECHNIK

Condition Monitoring GmbH
Oskar-Messter-Str. 19-21
85737 Ismaning, Germany
SPRAWDZONA JAKOSC Tel.:+49 89 99616-0

> Niemiecka produkgja Fax:+49 89 99616-200

» Migdzynarodowy zasieg

» Wykwalifikowane
wsparcie

SRS A member of the PRUFTECHNIK group
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