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NOVAFLUX® Sistema de Inspecao

Ultrassensivel Teste de Barras
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¢ |nspec¢ao Offline

e Barras Acabadas e Oxidadas

¢ Tubos sem Costuras

¢ Teste por Fuga de Fluxo



Teste de barras acabadas usando

NOVAFLUX®

Facil Integracao; confiavel e econémico

¢ Compatibilidade: Pode ser
facilmente integrado com um
sistema de rotacao existente,
inclusive de outros fabricantes

¢ Teste em alta velocidade:
Resposta imediata, teste em
frequéncia e alta velocidade
rotativa

¢ Economia de material:
Facilita a reutilizacdo de materiais
reparados

¢ Retorno de investimento:
Otimo custo beneficio

Sensibilidade

Baseado no método de fuga
de fluxo o NOVAFLUX® com
sistema rotativo detecta minusculos
defeitos na superficie do material,
tipicamente tubos e barras.

Os defeitos detectados podem
ser tao pequenos quanto 0.1mm
e podem ser distinguidos
visivelmente na tela do sinal.
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Corte transversal 1

Produtores de barras acabadas
e oxidadas sao sempre cobrados por
seus clientes em relacao a qualidade
do material — e por uma boa razao,
uma vez que esses produtos semi-
acabados sdo frequentemente
utilizados em componentes criticos
de seguranca, por exemplo, para
o transporte publico, automoéveis,
construcao, etc.

No6s podemos ajudar a encontrar
fissuras no material de forma
confidvel e reduzir a quantidade
desucataproduzidaeficientemente.
O sistema de deteccdo NOVAFLUX®
garante um teste ultrassensivel
de modo confidvel. Ele detecta
trincas  minudsculas, a  partir
de 0.1 mm de profundidade.
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Corte transversal 2
Profundidade do defeito: 0.26 mm

Deteccao de defeito pelo

Profundidade do defeito: 0.1 mm NOVAFLUX® - veja figura acima




Método de fuga de fluxo:
Precisao pura e testes confiaveis

Nucleo

Bobina de Magnetizacao
Sonda com base

Defeito

Peca de Teste

0 000

Método de fuga de fluxo

Uma corrente elétrica AC flui através

de bobinas rotativas. A bobina de
magnetizacao fica a apenas alguns
milimetros da peca. Sapatilhas especiais

de teste protegem as sondas localizadas na
mesma, essas sondas tem a funcao de fazer
uma varredura completa na superficie do
material, isso acontece através do contato
direto das sapatilhas no corpo de prova.

Deteccao de minusculos defeitos

O campo magnético AC gera um fluxo
magnético dentro da peca a ser testada.

Se houver alguma inconsisténcia na
superficie o campo magnético é desviado

e surge uma dispersao de fluxo. As sondas
detectam a dispersao do fluxo e o sistema
NOVAFLUX® exibe todas as informacoes do
defeito, incluindo sua exata localizacdo na
peca.

Desta forma, defeitos tdo pequenos quanto
0.1 mm podem ser detectados.

Fluxo Magnético na peca
de teste

9 Fuga de Fluxo




NOVAFLUX® na sua linha de producao:
Facil de integrar com economia potencial!

Sensores Unidade de
controle da linha

Sistema rotativo com diferentes

tamanhos . Gabinete principal PWR AC8

Os sistemas rotativos sdo produzidos O gabinete PWR ACS da NOVAFLUX®

it tres;j@matnho; dn‘erenéeis, de atc,ordo controla o teste por fuga de fluxo

CO;“ Or o A pegg.t ets cn?n em e se comunica com o outro gabinete ‘ .
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de forma confiavel mintsculos defeitos
em tubos e barras.
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Solucao Turnkey

Mesa de teste
F— Mesa de teste construida para atender
B FRUFTECHR K sua linha e otimizar o processo

NouaRx de producéo.
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Operacao

Amigavel

Rack de teste AC8 Testes

O AC8 contém um PC robusto com

uma tela touchscreen para realizar documentados
as configuragdes e tirar relatorios

de maneira simples e &gil. Sinais

’PF{UFTECHNIK

NOVAFLUX
Acs

Sinais em tempo real proporcionando
um imediato feedback relativo

a qualidade da peca. Os sinais sao
exibidos no display em 8 cores
diferentes distinguindo assim canal
por canal.

Relatérios

Vocé pode salvar ou imprimir

os relatérios de testes para usa-los
durante o reparo ou posteriormente
para realizar alguma verificacao.

Os relatérios contem os resultados
obtidos através do NOVAFLUX®.

Saidas

Marcacao de defeitos

Os defeitos podem ser marcados em
qualquer ponto da peca analisada. Isso
simplifica a identificacdo e recuperacdo
de materiais danificados.

Freq [kH:] 0

Line: 2,08 m's =

Rot: 1211 Umis Pl X

Tomp: §15C Gain [4B] 200

Parn: 0 7 HP 1

Diam: 30 mm l ip ™
Triagem

O material é classificado e separado

em trés niveis de qualidade.




Aplicacoes tipicas do NOVAFLUX®

Aplicacdo tipica do
sistema de testes
NOVAFLUX® com o
RFL65 e mesa de teste
PRUFTECHNIK instalado
em uma importante
fabricante de barras.

Unidade rotativa RFL140
na linha de producao
de um fornecedor
conhecido da indUstria
automobilistica, com
sistema NOVAFLUX®
realizando o processo
de testes.




Dimensoes

Unidade de Rotacao:

Gabinete
Lado do Operador
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Units A B C D E F G
] RFL65 mm 20 59.9 111 424 105.5 589
A inch 0.79 236 437 16.69 4.15 23.19
RFL140 mm 26.4 103 120 540 149 792 300
Units A B c b E F s inch 1.1 405 472 2126 587 3118 1181
Testing cabinet mm 600 2100 800 65 — - N RFL200 mm 204 103 136 632 103 838 360
AC8: ACF1000/ inch 0.80 4.06 535 2483 4.06 33 14.17
ACF1001 inch 236 827 315 26 - - -
Control cabinet mm 600 2100 800 65 - - -
PWR AC8
(ACF2001) inch 236 827 315 26 - - -
Control cabinet mm 600 2100 800 65 1580 290 13
PWR AC8
(ACF2000) inch 236 827 315 26 622 114 44
Unidade de Rotacao: Unidade de Rotacao:
Superior Entrada do material
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Units A B (o D E F
RFL65 mm 454 420 20 202
inch 17.87 16.54 0.79 7.95 F
RFL140 mm 630 24 300 640 680 H
inch 24.80 094 11.81 2519 26.77
RFL200 mm 776 24 360 820 860 N
Units A B C D E F G H
inch 30.55 094 1417 32.28 33.86
RFL65 mm 660 60 181 714 195 454

inch 2598 236 7.13 2811 768 17.87
RFL140 mm 970 60 214 1033 270 630 321 51
inch 3819 236 842 40.67 1063 248 126 20
RFL200 mm 1120 40 172 1191 340 776 395 55
inch 4409 157 677 4689 1338 30.55 1555 2.17




Sistema de Inspecao NOVAFLUX®:
Especificacoes Técnicas

NOVAFLUX ®
com RFL65

NOVAFLUX ®
com RFL140

NOVAFLUX ®
com RFL200

Peso

350 kg (772 Ib)

840 kg (1852 Ib)

1150 kg (2535 Ib)

Velocidade de
Inspecao

Até 2.4 m/s (7.87 ft/s)
dependendo do diametro
da peca

Até 3 m/s (9.84 ft/s)
dependendo do diametro
da peca

Até 1.6 m/s (5.25 ft/s)
dependendo do diametro
da peca

Deteccdo do
Defeito

0.1 mm depe

ndendo da estrutura superficial do material;
0.05 mm em aco polido dependendo da estrutura superficial

Tamanho do
Defeito

Distancia do sensor

6.25 mm: 9 mm (0.35 in);
distancia do sensor 5 mm:
7.5mm (0.30 in)

Distancia do sensor 10 mm:
15 mm ou mais (0.59 in);
Distancia do sensor
12.5mm: 17 mm (0.67 in)
ou mais

Distancia do sensor
7.5mm: 10 mm (0.39in)

Classes de triagem

S0 (bom); S1 (reparavel); S2 (descarte)

Display

8-canais

Emissao Acustica

Aprox. 82 dB(A)
sem peca de teste
(distancia 1Tm)

83 dB(A) a 1800 rpm
sem peca de teste
(distancia 1 m)

Aprox. 80 dB(A)
sem peca de teste
(distancia 1 m)

Campos de Aplicacao

NOVAFLUX ®
com RFL65

NOVAFLUX ®
com RFL140

NOVAFLUX ®
com RFL200

Tipo de Producao

Barras e tubos sem costura

Materiais Barras circulares (ferromagnéticas); laminados e conformados
Diametros 5-65 mm 10-140 mm 30-200 mm
(0.20-2.601in) (0.39-5.511in) (1.18-7.87 in)

Linha de Producao

Offline (barras e tubos)

PRUFTECHNIK LTDA

Rua Gaspar Soares, 178 - Santana
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Tels.: +55 11 3571-7710/2501 3268
Cel.: +55 11 8701-1217

email: info.ndt@pruftechnik.com.br
www.pruftechnik.com
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PRUFTECHNIK NDT GmbH

Am Lenzenfleck 21

85737 Ismaning, Germany
www.ndt.pruftechnik.com

Tel.: +49 89 99616-0

Fax: +49 89 967990

E-Mail: ndt-sales@pruftechnik.com

O seu especialista em testes nao destrutivos
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