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Ubersicht Rotiersysteme

Zuverlassige Qualitatssicherung fiir lhre Halbzeuge

Y.

e Fir Draht, Stangen, Nahtlosrohre

e Durchmesser von 1,9 bis 140 mm

e Robust, kompakt, bedarfsgerecht

o k. e



Hochgeschwindigkeits-Wirbelstrompriifung

Rotiersysteme in 4 Gré6Ben — passend fur jede Produktionsanlage

Zur Sicherung lhrer Halbzeug-Qualitat

Bei der zerstérungsfreien 100%-Priifung von Rohren, Stangen und Draht ist
das Wirbelstrom-Verfahren inzwischen Standard. Es weist eine hohe Empfind-
lichkeit fir Oberflachenfehler auf, lasst sich problemlos in die Produktionslinie
integrieren, arbeitet automatisiert und liefert reproduzierbare Ergebnisse und
eine wasserdichte Dokumentation.

Je nach Anwendung kommen unterschiedliche Sensorsysteme zum Einsatz.
Verbreitet sind Rundspulen fur den ganzen Umfang oder Segmentspulen fur
einen Teil davon — wie beispielsweise einer SchweiBnaht.

Rotiersysteme speziell fir Langsfehler

In Produktionsverfahren, bei denen Langsfehler auftreten kénnen, sind Ro-
tiersysteme eine industrielle Forderung. Rotiersysteme tasten die Oberflache
des Priiflings schraubenférmig und bertihrungslos ab und sind aufgrund der
hohen Auflésung und der Orientierung der Sonden quer zu den Rissen in der
Lage, lange gleichmé&Bige Fehler sicher zu detektieren — ganz im Gegensatz
zu den Standard-Rundspulensystemen. Und da die Sonden mit bis zu 12.000
UpM drehen, kann die Wirbelstromprtfung mit der Geschwindigkeit einer
jeden Produktionslinie mithalten.

Produktionsgeschwindigkeit ist kein Thema
Dies gilt insbesondere fur das kleine Rotiersystem RS20, das optional als Vier-
kanalvariante — d.h. auf der Sondenscheibe befinden sich vier Sonden — ange-
boten wird. Bei Teiledurchmessern kleiner als 20 mm kénnen dann in Draht-
ziehlinien oder Umspulanlagen Materialdurchsatzgeschwindigkeiten von bis
zu 2880 mm/s erreicht werden — bei flachendeckender Prifung.

Fazit

Rotiersysteme Uberwachen den Herstellungsprozess (Prozesskontrolle) und
sichern die Produktqualitat (Qualitatskontrolle).

Das Rotiersystem: So funktioniert’s!

Der Prufling bewegt sich in Langsrichtung durch die umlaufenden Prifsonden und wird von
diesen schraubenférmig und beriihrungslos abgetastet. Bewegt sich eine Sonde tber einen
Materialdefekt, erfahrt sie eine Veranderung im Verlauf des induzierten Wirbelstroms und
zeigt diese in Echtzeit als Fehlersignal an. In einer speziellen Darstellung kann die Winkelpo-
sition des Fehlers auf dem Umfang des Priiflings erkannt werden.

Fehlerauflosung

Die Mindestfehlerlange, also die minimale sicher wiederholbar auffindbare Fehlerlange ist
eine Funktion der Umlaufgeschwindigkeit der Sonde und der Durchsatzgeschwindigkeit des
zu prifenden Materials. Die Mindestfehlertiefe betragt 0,05 mm und héangt von der Ober-
flachengdte ab.

Konventionelle Sensorik

Segment- oder Rundspulen reagieren hochaufgel6st auf kleinste Veranderungen an der
Materialoberflache. Langsfehlern werden am Fehleranfang und -ende oft nur als weniger
kritische Punktfehler erkannt.

PRUFTECHNIK Rotiersysteme —
40 Jahre Wirbelstrom-Erfahrung

» Vier Systeme fur Durchmesser von

1,9 bis 140 mm

» Flr den Einsatz in Produktionslinien

und bei der Endprifung von Rohren,
Stangen und Draht

» Speziell zur Detektion von

Langsfehlern

» Hohe Prifempfindlichkeit

» Abstandskompensation zwischen

Sonde und Prifling bei Azentrizitat
oder Ovalitat

» Robustes Design fur hohe Betriebssi-

cherheit auch bei rauen Umgebungs-
bedingungen

» Luckenlose Dokumentation als

Qualitatsnachweis

» Servicefreundlich — havariesicher —

wirtschaftlich

Rotiersystem




Drahtprifung mit dem Rotiersystem RS20

Das kleine Rotiersystem RS20 ist fur leitfahi-
ge Werkstoffe mit rundem, ovalem oder ei-
férmigem Querschnitt bis 20 mm Durchmes-
ser vorgesehen. Herzstlick ist eine schnell
wechselbare Sondenscheibe mit 2 — optional
auch 4 — Sonden, die mit 12.000 Umdrehun-
gen pro Minute um den Priifling kreist.

Als eine der wichtigsten modernen indust-
riellen Prufmethoden bietet Wirbelstrom-
prifung umgehende Ruckmeldung zur
Produktqualitdt beim Herstellungsprozess.
Die Wirbelstromprufung liefert zuverlassi-
ge Prufergebnisse und macht eine zeitnahe
Korrektur des Produktionsprozess méglich,
bevor Ausschuss produziert wird.
PRUFTECHNIK liefert fiir die vorgelagerte
Inline-Prifung komplette Rollgange und
Pruftische nach Kundenanforderung — ein-
schlieBlich Vereinzelung und Sortierung.

Kontrolldarstellung der
Materialposition in Relation
zum Sondenorbit.

Jede Sondenscheibe steht individuell fur ei-
nen bestimmten Materialdurchmesser und
lasst sich sehr servicefreundlich — zusammen
mit der Ein- und Auslaufbuchse — in weni-
gen Minuten und mit nur einem einzigen
Werkzeug auf einen anderen Durchmesser
wechseln.

»,0,05 mm Mindestfehlertiefe<¢

Inline Priifung von gezogenem Draht

Prifanlage far
gezogenen Draht im
Durchmesserbereich
1,9 bis 20 mm
Vormaterial fur die
Werkzeugherstellung
bzw. fur kleine Federn
im Maschinenbau
Langsfehler 0,1 mm tief,
0,1 mm breit, 10 mm
lang
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Sondenscheiben im RS20

EDDYCHEK® 610

Ablaufhaspel

Drehgeber

Zuverlassige Qualitatssicherung



Drahtpriufung mit dem Rotiersystem RS35HS
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Das Rotiersystem RS35HS pruft Halbzeug bis
35mm Durchmesser. Mit Drehzahlen von
6000, 9000 oder 12.000 UpM ist es fur alle
Produktionsgeschwindigkeiten vorbereitet.

Bei den Rustzeiten ist das RS35HS ebenfalls
high speed: Wechselt der Materialdurch-
messer, kann der Sondenabstand mit weni-

,,Je hoher die Drehzahl,

Drahtprifung auf Langsfeh-
ler in einer Ziehmaschine
Federdraht fir die Automo-

Erste Prifstation nach dem

rial im kalten Zustand
Prozesskontrolle beispiels-
weise zur Erkennung feh-
lerhafter Ziehsteine oder
defekter Walzrollen

gen Handgriffen angepasst werden — ohne
Werkzeug und ohne das Gerat zu &ffnen.
Auch die Fihrungsbuchsen lassen sich ohne
Werkzeug wechseln.

desto geringer die Mindestfehlerlange**

Die Wirbelstromprufung kann in verschiede-
nen Stadien der Produktion eingesetzt wer-
den. Die Endlos-Prtfung von Draht zum Zeit-
punkt der Herstellung gewahrleistet, dass das
Material vor der Weiterverarbeitung fehlerfrei
ist und keine Risse, Lécher, periodische Fehler
oder Materialfehler anderer Art aufweist.
Gleichzeitig dient die Wirbelstromprifung
mit Rotiersystemen der Prozesskontrolle und
erkennt Spannungsrisse vom Glihen, Trans-
portschaden oder Schaden durch fehlerhafte
Ziehsteine.

Endlos-Drahtprifung in der Ziehlinie

EDDYCHEK® 5
advanced RS
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Ablaufhaspel  Ziehmaschine Drehgeber Rotiersystem mechanische Aufwickel-
Markierung haspel

bilbranche, Fahrwerksfedern

HeiBwalzwerk fir das Mate-




Stabprifung mit dem Rotiersystem RS65 oder RS140

Die Rotiersysteme RS65 und RS140 prifen
Halbzeug bis 65 bzw. 140 mm Durchmesser.
Sie zeichnen sich aus durch havariesichere
Gehause, massive, von auBen verstellbare
3-Rollen-Zentrierungen mit optionalen Fih-
rungsbuchsen, einem robusten Sondenkopf
mit gefederten Sondenarmen und schneller

Die Offline-Prufung wird als abschlieBende
Qualitatskontrolle vor dem Versand durch-
gefuhrt. Auch Material, das bei einer Inline-
Prufung als Schrott aussortiert wurde, kann
zur genaueren Klassifizierung einer Offline-
Prtfung unterzogen werden.

Die Prufung liefert auch Rtuckmeldungen auf
den Herstellungsprozess — beispielsweise bei
defektem Schalwerkzeug.

PRUFTECHNIK liefert fur die Offline-Pri-
fungen komplette Rollgdnge und Priftische
nach Kundenanforderung.

Durchmesserverstellung. Die Sonden sind
gut geschutzt und einfach zu wechseln. Eine
Sondeneinheit enthalt bis zu zwei Differenz-
sonden und eine Abstandsonde. Je nach An-
forderung bzw. Spezifikation kénnen unter-
schiedliche Sondentypen eingesetzt werden.

Offline-Einzelprufung von Nahtlosrohren,
Stangen oder Staben

"*®

Einlauf-
rollgang

Drehgeber Naherungs-

initiator

Rotiersystem

Stabstahlprifung
Gerichtete Stabe 30 —
100 mm

Wellen, Getriebestangen
fur Automobilzulieferer
Vormaterial fur Produkte
zur Verwendung in der
Automobilindustrie

EDDYCHEK® 610

Markierung Sortierung

Zuverlassige Qualitatssicherung




Kombiprifung mit RS35HS und Rundspule

Muss man auf Nummer sicher gehen und
Langs- und Punktfehler gleichermaBen detek-
tieren, kommt man an der Kombiprtfung mit
Rotiersystem und Rundspule nicht vorbei.
Dabei spielt die Dokumentation und Ar-
chivierung der Daten als Kundennachweis
eine wichtige Rolle. Mit der PC-Software
EDDYTREND ist eine optimale Nutzung der
Wirbelstromprifdaten méglich

Die besten Prufergebnisse werden durch
den kombinierten Einsatz von Rotiersystem
und Rundspule erzielt.

Die Kombiprufung gewahrleistet, dass das
Material keine Risse, Locher, periodische
Fehler oder Materialfehler anderer Art auf-
weist, da bereits kleine Oberflachenfehler
bei der Weiterverarbeitung zu einem defek-
ten Endprodukt und damit zu einer hohen
Ausschussrate fhren kénnen.

Offline Stangenprufung
erfillt die hohen Anfor-
derungen der Automo-
bilindustrie

erganzende Prafung in
einem Durchgang
detektiert kleinste
Punkt- und prozesstypi-
sche Langsfehler

e online zur Uberwachung der Produktion
und eventueller Prozessveranderungen und

e offline zur Analyse der Prifdaten,
Erstellung von Prufprotokollen und
Statistiken.

Des Weiteren ist eine Integration ins Kunden-

netzwerk und die Anbindungen an Datenban-

ken moglich. EDDYTREND PC-Software mit

gleichzeitiger Anzeige von bis zu

4 Pruflingen.

(weitere Info in der EDDYTREND-

Broschure)

Offline Kombiprufung
EDDYCHEK® 610

Datenbank

Prufpro-
tokoll

"N S0 Yy

Dreh- Rundspule Markie-
geber mit Magneti- rung
sierungseinheit

Einlauf-
rollgang

Naherungs-
initiator

Rotiersystem Entmagne-

tisierung




Kombipriifung mit RS65 und Rundspule

Eine Kombiprifung zur Qualitatsbewertung
von Stangen. Mit hohenverstellbaren Ver-
schiebetischen fur Magnetisierungseinheit
und Rotiersystem und Antriebsrollen zur Zen-
trierung und zum Weitertransport des Mate-
rials. Ein breites Zubehorportfolio ermoglicht
es, nahezu alle Kundenanforderungen mit
Standardkomponenten zu erfiillen.

PRUFTECHNIK projektiert und fertigt kom-
plette Pruflinien mit Einlauf, Verschiebeti-
schen, Auslauf und Sortierung.

DC-Entmagnetisierung

Die Gleichfeld-Entmagnetisierung dient dazu,
die ebenfalls im Gleichfeld aufmagnetisierten
Rohre bzw. Stangen wieder auf einen mog-
lichst niedrigen Restmagnetismus zu bringen.

AC-Entmagnetisierung
Die Wechselfeld-Entmagnetisierung dient der
weiteren Reduzierung des Restmagnetismus.

,-Kombipriifung fiir Punkt- und Langsfehler<

-

Offline Kombiprufung

|
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Dreh-
geber

Einlauf-
rollgang

Néherungs-  Rundspule
initiator  mit Magneti-
sierungseinheit

Rotiersystem

» Offline Prafung
» mit Rotiersystem RS65
» mit Rundspule in Ma-

gnetisierungseinheit
ME90

» mit DC- und AC-Entmag-

netisierung

EDDYCHEK® 610

ﬂ =f1: 8

Datenbank

Entmagne-  Markie-
tisierung rung

Zuverlassige Qualitatssicherung



Rotier- und Priifsysteme

‘ Typ

RS20 RS35HS

RS65

Durchmesserbereich [mm] 1,9-20mm 2-35mm 5-65mm 10— 140 mm
Drehzahl [1/min) 12.000 6./9./12.000 3./6.000 3.000
Abstandskompensation via Prufsystem via Priifsystem integriert integriert
Anzahl Kanale 2/4 2 2/4 8

Spurbreite [mm] 3,6 4 4 4
Mindestfehlerlange [mm] 7,2 8 8 8

Max. Prod.geschw.* [m/s] 1,44/2,88 0,8/1,2/1,6 0,4/0,8/0,8/1,6 1,6
Zentrierung FUhrungsbuchsen FUhrungsbuchsen 3-Rollen-Zentr. 3-Rollen-Zentr.
Gewicht [kq] 40 77 320 650

*Produktionsgeschwindigkeit [m/s] = Drehzahl [1/min] x Sondenanzahl x (Mindestfehlerlange [mm] — Spurbreite [mm]) / 60000

Typ EDDYCHEK® 5 compact | EDDYCHEK® 5 advanced | EDDYCHEK® 5 advanced RS EDDYCHEK®610
- —

Kanale max. 2 max. 2 max. 2 max. 10, modular

Systemkonzept | Integrationslésung Integrationslésung All-in-One All-in-One

Bildschirm — (via PC) 12" 12" 15"

Bedienung remote via PC Touchscreen + Handrad Touchscreen + Handrad Touchscreen

Ausfuhrliche Technische Daten in den jeweiligen Produktbroschtren

EDDYCHEK® ist ein eingetragenes Warenzeichen der PRUFTECHNIK Dieter Busch AG. Kopieren oder Reproduzieren der in diesem Dokument enthaltenen Informationen, gleich in welcher
Form, ist nur mit ausdriicklicher schriftlicher Genehmigung durch PRUFTECHNIK Dieter Busch AG gestattet. Die Informationen in dieser Broschtire kénnen sich ohne vorherige Ankiin-
digung &ndern, da PRUFTECHNIK-Produkte kontinuierlich weiterentwickelt werden. PRUFTECHNIK-Produkte unterliegen erteilten oder angemeldeten Patenten auf der ganzen Welt.
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RUFTECHNIK

PRUFTECHNIK NDT GmbH

PROVEN QUALITY

» Made in Germany

» Global Presence
» Qualified Support
» Quality Service

Am Lenzenfleck 21

85737 Ismaning

Deutschland

Tel.:+49 89 99616-360

Fax: +49 89 967 990
ndt-sales@pruftechnik.com
www.pruftechnik.com
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