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Zuverlassige Halbzeugprifung in der Produktion

Systemkonfiguration
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Schaltschrank Rotiersystem Wirbelstromprifgerat
Motorsteuerung RS20 EDDYCHEK®5

Produktionsgeschwindigkeit und Mindestfehlerlange

Best.-Nr. UpM Anzahlsonden/ ﬂécherldeckende nicht flachendeckende Priifung
Spurbreite (mm) Prifung
Mindestfehlerldnge (mm)
7,2 | 8 | o [ 10 | 12 ] 15 [ 20 | 30
LAB 6715ND | 12000 2/3,6
max. Produktionsgeschwindigkeit (m/s)
1,44 | 176 | 216 | 256 | 336 | 456 | 656 | 1056
Mindestfehlerldnge (mm)
3,6 | s | 8 [ o [ 10 | 12 | 15 | 20
LAB6717ND | 12000 2/1,8 , —
max. Produktionsgeschwindigkeit (m/s)
0,72 | 128 | 248 | 288 | 325 | 408 | 528 | 728

Produktionsgeschwindigkeit (m/s) = UpM x Sondenanzahl x (Mindestfehlerlange (mm) — Spurbreite (mm)) / 60000
Technische Daten

Anwendung Drehzahl
» Offline, Inline, Endlos » 12000 U/min
» Anwendungen, bei denen Langsfehler vorkommen Motor und Stromversorgung
konnen » 3-Phasen Asynchronmotor
» Draht, Stangen, Rohr » 3-Phasen, 400V, 50/60 Hz; max. Nennleistung 370VA
) Alle Metalle
> Durchmesserbereich: @ 2-20 mm: komplette
Umristung mittels einfachem Wechsel der Sonden-

Wirbelstromprufgerat
) EDDYCHEK®5

scheibe innerhalb weniger Minuten Gewicht
» Temperaturbereich des Priifguts: 0-70°C : Fsisﬁsg)é;t;r:kc%iigg withiCERhaGIoHmIESTackar
Produktionslinie .
) Endlosproduktion mit/ohne Schneidevorrichtung Abmessungen
) Einzelstiickpriifung (Offline) » siehe Grafik
Fehlerauflosung
> Mindestfehlerlinge: abhangig von der Produktions-
geschwindigkeit und vom Sondentyp (siehe Tabelle) ® )
> Mindestfehlertiefe: 0,05mm, abhéngig von der Sl
Oberflachengute g
Sondenscheibe SR I q
) 2 Differenzsonden & 1 Abstandssonde je Scheibe o 3 ) ©) o
> Durchmesser erhéltlich in Millimeter-Abstufung < e ol — 0
Fuhrungssystem § § |
) Intern mit Fiihrungsbuchsen und Hartmetalleinsatz ° ° \Q‘A’SZ‘\ =
) externe Rollenfiihrung empfohlen 18 g
Spindellager = © 976(0 NJ
> Hybridlager mit ATCoat-Beschichtung fiir lange 2 L&(@)__J '709} 8
Lebensdauer =) 24 44 =
© 0(9.449) 331 (13.032)
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