
Rotiersystem RS20
Zuverlässige Qualitätssicherung für Ihre Halbzeuge

• für Rohre, Stangen, Draht

• schneller Durchmesserwechsel

• robust, kompakt, preiswert

• schneller Durchmesserwechsel• • schneller DurchmesserwechselNEU
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Zuverlässige Halbzeugprüfung in der Produktion

Anwendung
 Offl ine, Inline, Endlos
 Anwendungen, bei denen Längsfehler vorkommen 
können
 Draht, Stangen, Rohr
 Alle Metalle 
 Durchmesserbereich: Ø 2–20 mm: komplette 
Umrüstung mittels einfachem Wechsel der Sonden-
scheibe innerhalb weniger Minuten
  Temperaturbereich des Prüfguts: 0 –70 °C

Produktionslinie
 Endlosproduktion mit/ohne Schneidevorrichtung
 Einzelstückprüfung (Offl ine)

Fehleraufl ösung
 Mindestfehlerlänge: abhängig von der Produktions-
geschwindigkeit und vom Sondentyp (siehe Tabelle)
 Mindestfehlertiefe: 0,05 mm, abhängig von der 
Oberfl ächengüte

Sondenscheibe
 2 Differenzsonden & 1 Abstandssonde je Scheibe
 Durchmesser erhältlich in Millimeter-Abstufung

Führungssystem  
  Intern mit Führungsbuchsen und Hartmetalleinsatz
 externe Rollenführung empfohlen 

Spindellager  
 Hybridlager mit ATCoat-Beschichtung für lange 
Lebensdauer

Schaltschrank
Motorsteuerung

Rotiersystem
RS20

Wirbelstromprüfgerät
EDDYCHEK® 5

Drehzahl  
  12 000 U/min

Motor und Stromversorgung
  3-Phasen Asynchronmotor
  3-Phasen, 400 V, 50/60 Hz; max. Nennleistung 370 VA

Wirbelstromprüfgerät  
 EDDYCHEK® 5

Gewicht
  Rotiersystem ca. 40 kg
  Schaltschrank 17,4 kg

Abmessungen
  siehe Grafi k

Produktionsgeschwindigkeit und Mindestfehlerlänge

Systemkonfiguration

Technische Daten

Best.-Nr. UpM Anzahl Sonden /
Spurbreite (mm)

fl ächendeckende 
Prüfung nicht fl ächendeckende Prüfung

LAB 6715ND 12 000 2/3,6

Mindestfehlerlänge (mm)

7,2 8 9 10 12 15 20 30

max. Produktionsgeschwindigkeit (m/s)

1,44 1,76 2,16 2,56 3,36 4,56 6,56 10.56

LAB 6717ND 12 000 2/1,8

Mindestfehlerlänge (mm)

3,6 5 8 9 10 12 15 20

max. Produktionsgeschwindigkeit (m/s)

0,72 1,28 2,48 2,88 3,25 4,08 5,28 7,28

Produktionsgeschwindigkeit (m/s) = UpM x Sondenanzahl x (Mindestfehlerlänge (mm) – Spurbreite (mm)) / 60 000
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